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Normen und Compliance

SKF Ketten werden in hochmodernen Produktionsanlagen unter
Anwendung strengster Qualitatskontrollen gefertigt. Samtliche
Produkte entsprechen ISO-Normen bzw. anderen Industrienormen
wie ANSI, BS, DIN oder JIS. SKF Olfeldketten sind vom American
Petroleum Institute (API) zugelassen; jede Verpackung tragt das
API-Zeichen. Die SKF Automotive Ketten erftillen die technischen
Anforderungen des Qualitatssicherungssystems 1ISO/TS16949.
Diese Spezifikation vereint die Fahrzeug-Qualitatssicherungssyste-
me aus den USA (Q5-9000), Deutschland (VDA6.1), Frankreich
(EAQF) und Italien (AVSQ).

Alle SKF Ketten sind flr Temperaturen von -20 bis +150 °C
ausgelegt. SKF Edelstahlketten sind fir einen breiteren Temperatur-
bereich von -20 bis +400 °C geeignet. Bei Temperaturen tber diesen
Werten sind Spezialschmierstoffe zu verwenden. Hinweis: Bei
Temperaturen Uber +200 °C und unter -20 °C reduziert sich die
Bruchbelastungsfestigkeit. Neben Edelstahlketten sind auch Ketten
mit anderen Korrosionsschutzverfahren und Spezialbeschichtungen
auf Anfrage erhaltlich.

Rohstoffe

Samtliche Rohstoffe aller Kettenkomponenten missen strenge
Spezifikationen erflllen. SKF kontrolliert alle zugelieferten Materiali-
en sorgfaltig. Diese Kontrollen reichen von der umsichtigen Auswahl
der produzierenden Stahlwerke bis zu regelmagigen Werkstoffpru-
fungen. Jede Rohstofflieferung muss einen Laborbericht enthalten,
aus dem die Materialzusammensetzung des Stahls hervorgeht.
Zusatzlich werden Materialproben eingehend auf Einhaltung aller
Spezifikationen getestet.

Nach den Kontrollen durchlauft der Stahl die Vorfertigung,
die mit dem Glihen beginnt. Dabei wird das Material weicher und
spannungsfrei gemacht. AnschlieBend durchlauft das Material einen
mehrstufigen Walzprozess, um eine gleichmaRige Dicke zu erzielen.
Die weiteren Arbeitsgange zur Vorbehandlung des Stahls hangen
vom Typ und der spateren Verwendung des Materials ab.

In einer kontinuierlichen Walzmaschine wird das Material auf eine
gleichmdBige Dicke gebracht.
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Der Fertigungsprozess

AuBen- und Innenlasche

\

\

Stanzen

\

Entgraten und Kontrolle aller
kritischen Abmessungen

\

\

Uberpriifung von Hirtegrad
und Bruchkraft

\

\

Kugelstrahlen

\

Uberpriifung der Oberflichen und

der Presssitze der
Laschenbohrungen

— 3

Bolzen Buchse Rolle

\ \ v

Rohstoffkontrollen und Priifungen

\ \ \

Kaltwalzen und Bearbeitung

\ \ \

Kaltstauchen und Schneiden

v v \

Kontrolle aller
kritischen Abmessungen
(Durchmesser, Lange usw.)

\ \ \

Warmebehandlung

v v v

Kontrolle von Hartegrad
(und ggdf. der Hartetiefe)

\ \ \

Oberflachenbearbeitung

v v v

Schleifen und Polieren Schleifen

Umformen Kaltziehen und Schneiden

Kontrolle aller kritischen Abmessungen
(z.B. Hohe, AuRen- und Innendurchmesser)

Uberpriifung von
Oberflachenharte und Hartetiefe

Kontrolle von Hartegrad
(und ggf. der Hartetiefe)

Polieren und Kugelstrahlen

\ \ \

Kontrolle aller
kritischen Abmessungen
(z.B. Durchmesser)

—

Montage

v

Uberpriifung der Bruchkraft und aller kritischen Abmessungen

v

Vorspannen

v

Uberpriifung der Linge und Drehung der Kette

\

Schmieren

\

Sichtpriifung

\

Verpacken

\

Auslieferung an SKF Vertriebszentrum

Kontrolle aller kritischen Abmessungen

+—)
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Kettentelle

Innenlasche

AuRenlasche

/ Rolle

Bolzen

Laschen (Innen- und AuBenlaschen)

Die Innen- und AuRenlaschen von SKF Ketten sind breiter taillierte
Kettenlaschen fr erhohte Dauerfestigkeit. Mehrere Kaltwalzdurch-
gange und strenge Dickenkontrollen sorgen fur eine gleichmaRgige
Laschendicke, die eine Voraussetzung flr laufruhige Ketten ist.
Belastbharkeit und Widerstandsfahigkeit der Laschen werden mittels
Durchhartung, Druckstrahlen und Kugelpolieren optimiert.

Druckstrahlen verbessert die Dauer- und Bruchbelastungsfestigkeit. Wirmebehandlungséfen
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Bolzen

Die Bolzen bestehen aus einer Stahllegierung, die in Drehofen ein-
satzgehartet wurde. Die Ofen erzeugen eine gleichmaRige Warme,
damit eine einheitliche und gleichmaBige Hartetiefe erreicht werden
kann. Dadurch erhoht sich die StoR- und VerschleiBfestigkeit der

behandelten Teile.

Bei der Warmebehandlung erzeugen Drehofen eine gleichmdBige Wdrme, die fiir einheitliche Bolzen werden prdzisionsgeschliffen, um eine
und gleichmdRige Ergebnisse sorgt. hohe VerschleiBfestigkeit zu erreichen und die
Lebensdauer der Kette zu maximieren.

Buchse

Beim KaltflieBpressen wird eine gleichmagige Wandstarke geschaf-
fen, die flr eine exakte und gleichmaRige Kettenteilung unerlasslich
ist. Prazise Umformmaschinen schaffen eine gleichmaRige Rundheit
der Buchsen (Innen und AuRen), wodurch die Laschen und Buchsen
optimal gebunden werden konnen. Durch das Einsatzharten
bekommt die Buchse eine verschleiBfeste Oberflache und einen
harten, stoRfesten Kern. Nach der Warmebehandlung werden die
Buchsen prazisionsgeschliffen, um die Lebensdauer zu steigern.

Bei der automatisierten Fertigung werden alle Teile aussortiert, Durchlaufofenlinie zur Warmebehandlung von Rollen und Buchsen
die nicht die Spezifikationen erfiillen. (z.B. Karbonitrieren)
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Rollen

Flr SKF Ketten werden geschlossene Rollen verwendet, die aus
Stabstahl kaltgezogen werden, um die Dauerfestigkeit und die
Bestandigkeit gegentiber StoBbelastungen zu erhohen. Alle Rollen
durchlaufen einen Hartungsprozess, der eine erhchte VerschleiRfes-
tigkeit und verlangerte Lebensdauer gewahrleistet.

Durch Kugelstrahlen wird die Dauerfestigkeit deutlich verbessert und
die Rollen werden unempfindlicher fiir Rissbildungen.

Fertigungslinien

Montage

Bei der automatisierten Montage werden Teile aussortiert, die nicht
die Spezifikationen erfillen. Dadurch haben alle SKF Ketten eine
sehr prazise Teilung und eine nahezu perfekte Passgenauigkeit.
Jedes Teil und jeder Prozess ist strengen Qualitatskontrollen unter-
worfen. Durch regelmagige Prifungen wird die Einhaltung der
Toleranzen und Normen gewahrleistet.

Vorschmierungslinie
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In Mikrohdrte-Chargenpriifungen wird sichergestellt, dass der Hértegrad
die Spezifikationen erfiillt.

Nach dem Zusammenbau werden die Ketten vorgereckt.
Dieses Einlaufen beugt der Langung vor und verbessert die
Ermidungsfestigkeit der Kette.

Bei der abschlieBenden Schmierung erhalten die SKF Ketten
den erforderlichen Schmierstoff flr die Inbetriebnahme.

Der Schmierstoff schiitzt zugleich vor Korrosion und verlangert
die Haltbarkeitsdauer erheblich.

Vorspannung nach der Endmontage
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Verbindungsglieder

Verbindungsglieder verbinden die beiden Kettenenden. Die wahlwei-
se mit Feder- oder Splintverschluss ausgefiihrten Glieder lassen

sich schnell zerlegen und ersetzen. Genietete Verhindungsglieder
erlauben hochbelastbare Verbindungen und haben eine ahnliche
Dauerfestigkeit wie die anderen Kettenglieder.

Standard Verbindungsglieder

Tabelle 1

Kettennummer
ANSI BS/ISO
25-1 25-2 25-3 04B-1 04B-2 04B-3 FederverschluB
05B-1 05B-2 05B-3 Federverschluf
35l 35-2 35-3 06B-1 06B-2 06B-3 Federverschlup
40-1 40-2 40-3 08B-1 08B-2 08B-3 Federverschlup
50-1 50-2 50-3 10B-1 10B-2 10B-3 Federverschlup
60-1 60-2 60-3 12B-1 12B-2 12B-3 FederverschluB
80-1 80-2 80-3 16B-1 16B-2 16B-3 Federverschluf
100-1 100-2 100-2 20B-1 20B-2 20B-3 SplintverschluB
120-1 120-2 120-3 24B-1 24B-2 24B-3 Splintverschlu®
140-1 140-2 140-3 28B-1 28B-2 28B-3 SplintverschluB

160-1 160-2 160-3 32B-1 32B-2 32B-3
180-1 180-2 180-3 36B-1 36B-2 36B-3
200-1 200-2 200-3 40B-1 40B-2 40B-3
240-1 240-2 240-3 48B-1 48B-2 48B-3

Genietete Verbindungsglieder sind auf Anfrage erhaltlich.
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Splintverschlu®
SplintverschluB
SplintverschluB

SplintverschluB

I_|ﬁl_,

Verbindungsglied (mit Federverschluss)

|—=D=—=1:]=—l

Verbindungsglied (Splintverschluss)

l_:_:_,

Verbindungsglied (genietet)
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Gekropfte Verbindungsglieder

Gekropfte Verbindungsglieder kommen bei Ketten mit ungerader e > ) Q
Teilungszahl zum Einsatz. Diese Vergindungsglieder bestehen aus zwei

gekropften Laschen, die auf Buchse und Rolle aufgepresst werden.

Das breite Ende wird auf das letzte Glied in der Kette gesetzt. Dann

wird ein Verbindungsbolzen eingesetzt und mit einem Splint gesichert.

Hinweis: Bitte beachten Sie, dass durch die Verwendung von gekropf- =
ten Verbindungsgliedern die Leistungsfahigkeit von Standard-
Antriebsketten verringert wird. [

Bei hoheren Drehzahlen und stoBbelasteten Antrieben sollten gekropf- Gekropftes Verbindungsglied
te Glieder vermieden werden. Sie sollten nur da zum Einsatz kommen,

wo festgelegte Achsabstande erforderlich und keine anderen Losungen

verflgbar sind.

Fiir Hochleistungsrollenketten der Reihe H, SH, SHH, SPH usw.
sind KEINE gekropften Glieder erhdiltlich.

Doppelt gekropftes Verbindungsglied
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Kettenauswahl und
Auslegungsrichtlinien

Nachstehend wird die allgemeine Vorgehensweise bei der Auswahl von DIN/BS- und ANSI-
Rollenantriebsketten beschrieben.

Erforderliche Informationen Servicefaktoren
Die folgenden Angaben werden fiir eine sachgerechte Anvvendungsfaktor (Fa)
Auswahl benotigt: Fur Rollenketten konnen mehrere Servicefaktoren relevant sein:
e Leistung (kW oder HP) oder Drehmoment o Anwendungsfaktor (F,) Berticksichtigt die Anwendung, die Art
o Artdes Antriebsaggregats (z. B. Elektromotor, Verbren- des Antriebsaggregats, den Betriebszyklus usw.
nungsmotor usw.) o Geschwindigkeitsfaktor (F,) Berlicksichtigt die Kettengeschwindig-
e Artder angetriebenen Einheit keit > Tabelle 2
— Betriebsstunden o Temperaturfaktor (F,) Berlicksichtigt die Umgebungstemperatur
— Art der Belastung, Umgebung, Betriebszyklus usw. (bis 250 °C)
e Drehzahlen (Antrieb und Abtrieb) oder eine Drehzahl und
das Ubersetzungsverhaltnis Unter folgenden Bedingungen ist der Anwendungsfaktor mit
e Achsabstand (nominal), meist zwischen 30 und 80 Teilungen einem zusatzlichen Wert zwischen 1,05 und 1,1 zu multiplizieren:

e Haufige Starts oder Stopps

e Unzureichende Schmierung

e Kleine Achsabstande (in der Regel definiert als weniger als
30 Teilungen)

e Systeme mit mehr als zwei Kettenradern

¢ Reversierende Drehmomente/Lasten

e Starke Lastschwankungen

Tabelle 1
Anwendungsfaktor (F,)
Art des Antriebsaggregats
Belastungsklassifizierung Angetriebene Einheit Elektromotor Verbrennungsmotor Verbrennungsmotor
oder Turbine > 6 Zylinder, < 6 Zylinder, ohne
mit Schwunggrad oder  Schwunggrad oder
hydraulischer Kupplung hydraulischer Kupplung
GleichmaRige Rihrwerke, Zentrifugalgeblase, Generatoren, 1,0 1,0 1,2
Belastung (U) Kreiselpumpen, Bandforderer mit gleichmaRiger
Belastung, Kettenforderer mit geringer Belastung
Moderate Kreiselverdichter, Drehofen und Trockner, 1,3 1,2 1.4
StoRbelastungen (M) Forderer und Aufziige mit intermittierenden
magigen Belastungen, Trockner, Feinmuhlen,
Maschinen mit maRig pulsierenden Belastungen
(Werkzeugmaschinen, Maschinen flr die Papier-
und Textilindustrie)
Hohe Pressen, Bau- und Bergbautechnik, Maschinen a5 1,4 1,7-1,9
StoRbelastungen (H) mit Hin- und Herbewegungen (Kompressoren,

Schubwagen, Olplattformen), Gummimischer,
Stranggieanlagen, Maschinen mit hohen
StoBbelastungen oder Umkehrmomenten
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Temperaturfa ktOT‘ (FT) e Die Anzahl der Zahne sollte ungerade sein (19, 21, 23, 25 usw.),

damit sich der ZahnverschleiB gleichmagig verteilen kann.

(Hinweis: Gilt nur fur STANDARD-Rollenketten.) ¢ Das kleinere Kettenrad sollte mindestens 19 Zahne aufweisen
(sofern moglich).

Bei einem Kettenbetrieb unterhalb der nachstehend aufgefiihrten ¢ Bei Kettenradern mit weniger als 19 Zahnen wirken mehrere

Temperaturen gelten abweichende Leistungsdaten, die entspre- Effekte auf die Kette:

chend neu zu bestimmen sind. - Schlechte Umschlingung des Kettenrads (die Umschlingung

Dabei sind die Kennwerte in den nachstehenden Auswahltabellen wird umso schlechter, je weniger Zahne das Kettenrad hat)

mit dem zugehorigen Faktor Fraus - Tabelle 3 zu multiplizieren. — Hohe Belastung der Kettenradzahne und damit auch im

Bereich der Bolzen, Buchsen und Rollenlager, wodurch
die Leistungsfahigkeit der Kette eingeschrankt wird

Auswahl des Kettenrads — Erhohte Radialbelastung der Lager der Antriebs- und
Abtriebsachse

Um gute Lebensdauer- bzw. VerschleiBwerte zu erreichen, sind - Reduzierte Nennleistung (kW)

bei der Auswahl der Kettenrader mehrere Kriterien zu beachten. — Reduzierte Lebensdauer

Ein kleines Kettenrad hat idealerweise 25 Zahne. Die dabei einwir- — Hohe Punktlasten an der Teillinie des Kettenrads bei der

kenden Tangentialkrafte sind minimal und die Kette kann das Ubertragung der Buchsen-/Rollenlasten

Rad eng umschlingen. Es gibt keinen bzw. keinen nennenswerten e Bei begrenztem Platzangebot konnen u.U. Mehrstrangketten

Polygoneffekt. (siehe Hinweis 4.3 unten). verwendet werden; dabei wirken zwar weiterhin die hohen
Diese Losung ist jedoch aus Platz- und Kostengriinden nicht Radialbelastungen (FR), aber gleichzeitig erhoht sich die

praktikabel. Daher werden oft Kettenrader mit 19 Zahnen eingesetzt. Leistungsfahigkeit der Kette.

Sie erlauben eine relativ gute Umschlingung bei Giberschaubaren
Kosten. Auch bei einer 1:1-Antriebstibersetzung sind 25 Zahne
die beste Kombination, weil der Gesamttrieb mit 50 Zahnen eine
optimale Zahnezahl im Kontakt aufweist.

Sofern moglich sollten Antriebe immer mit dieser Zahnezahlim
Kontakt realisiert werden.

Kriterien fur die Auswahl

Tabelle 3
des Kettenrads
Temperaturfaktor (Fr)
Folgende Punkte sind zu berticksichtigen, sobald die Erstauswahl
erfolgt ist: Temperaturbereich °C Faktor Fy
Tabelle 2 -40 °Cbis -30 °C Nicht zutreffend
Kettengeschwindigkeit Geschwindigkeitsfaktor Kettengeschwindigkeit Geschwindigkeits- -30 °Chis -20 °C 0.25
faktor
-20°Cbhis -10°C 0.33
m/s Fn m/s Fs
-10 °Cbis +150 °C 1.00
Wenigerals 0,17 1.0 > 0,5 bis< 0,67 1.3 +150 °C bis +200 °C 0.75
> 0,17 bis < 0,33 11 > 0,67 bis < 0,83 1.4 +200 °C his +250 °C 0.5
>0,33 bis<0,5 1.2 >0,83 bis<1,17 1.6 >+250°C Vgl. SKF PTP.
Tabelle 4
Bevorzugte BS/DIN-Kettenrader
11 12 13 15 17 19 20 21 23 25 27 30
38 45 57 76 95 114
Bevorzugte ANSI-Kettenrader
9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
28 30 32 35 36 40 42 45 48 52 54 60

70 72 80 84 96 112
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Bevorzugte KettenradgroRen

Die Kettennormen nach BS/DIN und ANSI (USA) sehen ,bevorzugte
GroRen" fir Kettenradzahne vor (- Tabelle 4).

e Die in Schragschrift aufgefiihrten GroBen sollten nur verwendet
werden, wenn es keine anderen realistischen Maglichkeiten gibt.

¢ Nicht alle KettenradgroBen sind in allen Teilungen oder in allen
Mehrstrangausflihrungen (Duplex- oder Triplexkette) erhaltlich.

e SKPTP bietet auch ZwischengroRen an, die nicht zu den bevor-
zugten GroRen gehoren. Vgl. die Seiten 163-236 im Hauptkata-
logs 11015DE (1l).

Kettenradtyp

Bei Kettenradern mit nur wenigen Zahlen wirken sehr hohe Belas-
tungen auf die Bolzen, Buchsen und Rollen in der Kette. Das trifft
insbesondere auf den Rollenkontaktpunkt mit dem Antriebsritzel zu.
Bei unglnstigen Bedingungen kann dies nach einiger Zeit zum
Verhaken der Zahne oder zur Rissbildung in den Rollen fuhren.
Wenn die Umstande keine groBeren Kettenrader zulassen, sollten
Rader mit geharteten Zahnen verwendet werden. Dabei sind induk-
tionsgehartete Ausfiihrungen zu bevorzugen, da sich bei diesem
Verfahren die Hartung praziser und gleichmaRiger steuern lasst.

Gehartete Zahne

Die Verwendung geharteter Kettenrader sollte bei folgenden
Bedingungen in Erwagung gezogen werden:

¢ Niedrige Drehzahlen, hochbelastete Antriebe
e Antriebe mit einem hohen Drehzahllbersetzungsverhaltnis
e Schleifende oder korrosive Betriebsumgebungen

Kettenrader mit mehr als 25 Zahnen mussen nicht gehartet werden.
Eine Hartung hatte nahezu keinen Effekt auf den Antrieb, da bei
diesen GroRen der Kettenrollendruck auf das Rad deutlich unproble-
matischer ist. Auch der Polygoneffekt tritt praktisch nicht auf.

Durch die Zahnhartung (meist zwischen 35 und 50 HRC*) wird
das Kettenrad unempfindlicher gegen den Rollendruck und die
hohen Punktlasten, die bei kleineren RadgroRen wirken. Das Verha-
ken der Zahne wird dadurch reduziert und der Kettenradverschlei

verzogert sich. (*Eine Hartung ober- oder unterhalb dieses mittleren

Bereichs (SKF Referenz IH2) ist auf Anfrage moglich. Z.B. IH1: 30 -

45 HRC oder IH3: 40 — 55 HRC. Anderungen vorbehalten.)
Hinweis: Alle SKF Standardkettenrader des Typs B bis ein-

schlieBlich 25 Zahne sind serienmaRig gehartet (vgl. SKF IH2).

Korrekturfaktoren fiir Kettenrader

Zahnezahl Z Zahnfaktor F2 Zahnezahl Z
23 1,22 17
21 1,11 15
19 1,00 13

14

Kettenteilung

Es sollte stets die kleinste, flir die Anwendung geeignete Kettentei-
lung verwendet werden. Wenn die Leistungsfahigkeit einer
Einstrangkette nicht ausreicht, sollten der Einsatz von Mehrstrang-
ketten in Erwagung gezogen werden (vgl. ,Mehrstrangige Ketten”
auf Seite 15). Je hoher die Kettengeschwindigkeit, desto kleiner
sollte die Teilung sein.

Lebensdauer des Antriebs

Eine Kette wird meist flir 15.000 Betriebsstunden (bei normalen
Auswahlkriterien) ausgelegt. Die Leistungskennwerte beziehen sich
auf eine Ubersetzung von 19 Zahnen zu 57 Zahnen (3:1) mit Achs-
abstanden von 30 bis 80 Teilungen. Dabei wird davon ausgegangen,
dass die Kette ordnungsgemag ausgewahlt, geschmiert, gewartet
und gespannt wird.

¢ Eine Vorabauswahl sollte von einem Kettenrad mit 19 Zahnen
ausgehen. Bei sehr niedrigen Drehzahlen konnen auch kleinere
Kettenrader verwendet werden. 11 Zahne sind das Minimum.
Bei hohen Drehzahlen werden maximal 25 Zahne empfohlen,
um eine gute Laufruhe zu erreichen.

o BeiKettenradern mit weniger als 19 Zahnen
(vgl. Spalte Z in Tabelle 5) muss die Kettenleistung neu bestimmt
werden (vgl. Tabelle 5). Eine Richtlinie fiir typische Zahnfaktorwer-
te (F2) enthalt > Tabelle 5.

Beispiel: Ein Kettenrad mit 15 Zahnen reduziert die Kettenleistung
um ca. 40 % und ein Kettenrad mit 12 Zahnen um his zu 65 %.
Umgekehrt gilt, dass sich bei Kettenradern mit mehr als 19 Zahnen
die Kettenleistung erhoht.

(Hinweis: Diese Faktoren dienen nur zur Information. Sie sind
in den Leistungsdatentabellen bereits berlicksichtigt.)

Tabelle 5
Zahnfaktor F2 Zihnezahl Z Zahnfaktor F2
0,90 12 0,35
0,60 11 0,30
0,40 10 NR
alkklF



Polygoneffekt

Wenn die Kette das Kettenrad umschlingt, hildet die Teilungslinie eine
Tangente mit dem Kettenrad. Die Tangenten der benachbarten Zahne
weichen voneinander ab. Dabei spielt es keine Rolle, ob die Zahne-
zahl gerade oder ungerade ist. Bei einem korrekt ausgewahlten
und korrekt dimensionierten Kettenrad weichen die Tangenten kaum
von der Teilungslinie ab. Es gilt das Prinzip: Je groRer, desto besser.
Bei geringerer Zahnezahl wird die Tangentendifferenz groRer
und die Kette nimmt in rascher Folge eine Reihe unterschiedlichster
Tangentenwinkel ein. Dabei wirken sehr hohe Krafte. Der Wirkungs-
grad nimmt ab, wahrend sich der Verschlei® aufgrund der starken
Reibung an den belasteten Kontaktpunkten beschleunigt (Bolzen,
Buchse, Rolle).

Tabelle 6
Faktor fiir Mehrstrangketten
Anzahl Strange

Multiplikator K2 Anzahl Multiplikator

Strange (1) K2
1 1.0 4 3.3.
2 1.7 5 3.9
3 2.5 6 4.6

1 BS/DIN-Ketten sind maximal als Triplexketten erhaltlich. Ketten mit weiteren, zusatzlichen
Strangen werden auf Bestellung gefertigt (MTO).

Polygoneffekt

Prozentuale Schwankung der Kettengeschwindigkeit

15 -
14 -

Zusatzlich schiebt sich die Kette am Zahn hoch, um die Tangential-
krafte zu Uberwinden. Durch dieses Hochschieben andert sich
der effektive Kettenradius. Dadurch andert sich wiederum die
Lineargeschwindigkeit der Kette. In Extremfallen schwankt die
Kettengeschwindigkeit sichtbar. Dieses auch als ,,Pendelung”
bezeichnete Verhalten ist eine direkte Folge des Polygoneffekts.

Umschlingung und Ubersetzung

Die Mindestumschlingung am kleinen Kettenrad sollte 120° betra-
gen, damit ein ruhiger Lauf gewahrleistet ist. Einfach Gbersetzte
Antriebe sollten eine maximale Ubersetzung von 7:1 aufweisen.
Wenn ein hheres Ubersetzungsverhaltnis erforderlich ist,
empfehlen wir eine zweistufige Ubersetzung.

Mehrstrangige Antriebe

Durch die Verwendung einer Mehrstrangkette erhoht sich die
Kettenleistung (und die Antriebsbreite) bei gleichem Durchmesser.
Diese Ausflihrung kann bei begrenzten Einbauraumen bzw.
kleinen Achsabstanden (weniger als 30 Teilungen) in Erwagung
gezogen werden.

Typische Leistungsmultiplikatoren sind in Tabelle 6 aufgefiihrt
(gliltig fur BS/DIN- und ANSI-Ketten).

Diagramm 1

_V2-V1 4100

V2

13 1
12 -
11 -

Maximale Kettengeschwindigkeit

Vl:Z-n-r'n

e [m/min]

10 -

9
8 1
7 1
6

Maximale Kettengeschwindigkeit

vp=2:m-Ren

T m/min]

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

Anzahl der Zahne
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Schmierung

In den Tabellen mit Leistungsdaten wird in der FuRzeile die Art der
Schmierung angegeben. Dabei handelt es sich um eine Empfehlung

Art der Schmierung

Typ

Typ |
(Niedrige
Geschwindigkeit)

Typ I
(Niedrige bis mittlere
Geschwindigkeit)

Typ Il

Art der Schmierung

Manuelle Schmierung
Tropfenschmierung

Olbadschmierung
Schleuderscheiben-

schmierung

Druckumlaufschmierung

(Hohe Geschwindigkeit)

Relativdrehzahlbereiche fiir die Schmierungsarten
Typ I: Als ,niedrig” gelten Geschwindigkeiten unter 60 % der maximal zuldssigen Kettengeschwindigkeit.
Typ II: Geschwindigkeiten zwischen 60 und 80 % der maximal zuldssigen Kettengeschwindigkeit.
Typ llI: Als ,hoch” gelten Geschwindigkeiten Gber 80 % der zulassigen Kettengeschwindigkeit.

Allgemein gilt: Je groRer die Kettenteilung, desto kleiner der erlaubte Drehzahlbereich. Bei sehr hohen Drehzahlen kann auch der Einsatz von Mehrstrangketten in Erwagung gezogen werden.

Kettenlange

Die erforderliche Kettenlange kann mit der folgenden Formel
bestimmt werden. Der K-Faktor ist Tabelle 8 zu entnehmen.

Beschreibung

Oldusen gefordert.

flr die genannte Betriebsdrehzahl. Die einzelnen Schmierungsver-

fahren werden in Tabelle 7 beschrieben.

Olschmierung mit Biirste oder Olkanne.
Das Schmierol wird aus einer Olwanne in festgelegten Abstanden tber ein Tropfsystem zu

Die Kette taucht 13 bis 17 mm in eine auslaufsichere Olwanne ein.

zur Kette (die sich tber dem Olstand befindet).

In der Regel erfolgt die Zirkulation des Ols tber ein externes Filter- bzw. Kiihlsystem.

Die Achsabstande sollten zwischen 30 und 80 Teilungen betragen.

Wobei gilt:

L = Kettenlange (in Teilungen)

741 = Anzahl der Zahne des kleinen Kettenrads
Z> = Anzahl der Zahne des groBen Kettenrads
C = Achsabstande (in Teilungen)

K = Konstante aus Z, —Z; (Tabelle 8)

Tabelle 7

Eine Scheibe oder Schleuderscheibe fordert das Schmierdl aus einem auslaufsicheren Behalter

Aus einem auslaufsicheren Gehause wird das Ol mittels Druck direkt auf die Kettenglieder gespriiht.

22 + Zl K
L= +2C+—
2 C
Tabelle 8
K-Faktoren
24-75 K 24-75 K 24-75 K 24-75 K Z24-75 K Z4-75 K Z4-75 K
1 0,0 11,00 3,06 21,00 11,17 31,00 24,34 41,00 42,58 51,00 65,88 61 94,25
2 0,1 12,00 3,65 22,00 12,26 32,00 25,94 42,00 44,68 52,00 68,49 62 97,37
3 0,2 13,00 4,28 23,00 13,40 33,00 27,58 43,00 46,84 53,00 71,15 63 100,54
4 0,4 14,00 4,96 24,00 14,59 34,00 29,28 44,00 49,04 54,00 73,86 64 103,75
5 0,6 15,00 5,70 25,00 15,83 35,00 31,03 45,00 51,29 55,00 76,62 65 107,02
6 0,9 16,00 6,48 26,00 17,12 36,00 32,83 46,00 53,60 56,00 79,44 66 110,34
7 1,2 17,00 7,32 27,00 18,47 37,00 34,68 47,00 55,95 57,00 82,30 67 113,71
8 1,6 18,00 8,21 28,00 19,86 38,00 36,58 48,00 58,36 58,00 85,21 68 117,13
9 21 19,00 9,14 29,00 21,30 39,00 38,53 49,00 60,82 59,00 88,17 69 120,6
10 2,5 20,00 10,13 30,00 22,80 40,00 40,53 50,00 63,33 60,00 91,19 70 124,12
71 127,7 81,00 166,19 91,00 209,76 101,00 258,39 121,00 312,09 121,00 370,86 131 434,69
72 1313 82,00 170,32 92,00 214,40 102,00 263,54 112,00 317,74 122,00 377,02 132 441,36
73 135,0 83,00 174,50 93,00 219,08 103,00 268,73 113,00 323,44 123,00 383,22 133 448,07
74 138,7 84,00 178,73 94,00 223,82 104,00 273,97 114,00 329,19 124,00 389,48 134 454,83
75 142,5 85,00 183,01 95,00 228,61 105,00 279,27 115,00 334,99 125,00 395,79 135 461,64
76 146,3 86,00 187,34 96,00 233,44 106,00 284,67 116,00 340,84 126,00 402,14 136 468,51
77 150,2 87,00 191,73 97,00 238,33 107,00 290,01 117,00 346,75 127,00 40855 137 475,42
78 1541 88,00 196,16 98,00 243,27 108,00 295,45 118,00 352,70 128,00 415,01 138 482,39
79 158,1 89,00 200,64 99,00 248,26 109,00 300,95 119,00 358,70 129,00 421,52 139 489,41
80 162,1 90,00 205,18 100,00 253,30 110,00 306,50 120,00 364,76 130,00 428,08 140 496,47
16 alkklF



Leistungsdatentabellen

Die Leistungsdatentabellen auf den Seiten 16 bis 31 basieren auf folgenden
allgemeinen Parametern:

¢ Normale Umgebungsbedingungen

¢ Nennleistung einer Einstrangkette

o Der Servicefaktor (Fs) fir die angezeigten Werte ist 1,0

e DieArtder Schmierung ist fir die angegebene Geschwindigkeit geeignet
e Die Wellen verlaufen parallel und sind gut ausgerichtet

¢ Die Lastschwankungen sind minimal

Jede Abweichung von diesen Bedingungen erfordert eine Anpassung

des entsprechenden Servicefaktors (Art der Anwendung, Anzahl der
Kettenstrange, Temperatur).

akF
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Leistungsdatentabellen (kW) — BS/DIN-Ketten

Tabelle 9a
06B-1: (9,53 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (Europaischer Standard)
Anzahl Teil- min-1des kleinen (schnelleren) Kettenrads z;
der kreis-
Zihne durch-
messer
z mm 25 50 75 100 200 400 500 750 1000 1200 1440 1750 2000 2250 2500 3000
13 39,80 0,05 0,210 014 0418 035 067 076 114 1,49 1,73 205 2,67 295 330 355 431
15 4581 006 011 0415 019 037 071 080 1,22 1,559 183 217 282 312 350 3,76 4,57
17 51,84 0,07 013 0419 023 046 087 099 1,48 195 225 268 347 383 430 4,62 561
19 57,87 0,08 015 022 027 054 1,00 1415 1,73 227 262 311 404 446 500 538 6,53
21 63,91 0,09 018 024 030 059 1,21 1,27 191 249 287 3,42 444 490 550 591 7,18
23 69,95 0,10 019 026 032 064 1,22 138 2,08 272 314 3,73 484 536 599 6,45 784
25 76,00 010 021 028 035 0,70 131 150 225 295 340 405 525 580 650 699 921
Art der TYP1 TYP 2
Schmierung
Tabelle 9b
08B-1: (12,70 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (Europaische Norm)
Anzahl Teil- min-1des kleinen (schnelleren) Kettenrads z,
der kreis-
Zdhne durch-
messer
Z mm 25 50 75 100 200 400 500 750 1000 1200 1440 1800 2000 2250 2400 3000
13 53,07 016 024 043 059 082 155 218 324 406 414 456 514 659 533 334 239
15 61,08 0,18 0,28 045 062 096 180 232 344 431 484 528 638 699 564 414 297
17 69,42 0,22 032 056 0,76 110 206 284 422 528 553 594 7,69 859 693 500 357
19 77,46 025 036 065 089 125 233 331 491 615 624 691 901 999 806 590 4722
21 85,21 0,27 039 0,71 098 139 260 3,64 541 677 696 7,60 10,04 10,99 887 6,86 4,91
23 93,27 030 043 0,78 1,06 152 285 397 58 737 7,67 829 11,07 11,99 9,68 7,86 5,62
25 101,33 0,32 048 084 1,15 1,67 312 430 639 799 839 898 12740 12,99 10,49 893 6,38
Art der TYP1 TYP 2 TYP 3
Schmierung
Tabelle 9¢c
10B-1: (15,875 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (Europaischer Standard)
Anzahl Teil- min-1des kleinen (schnelleren) Kettenrads z,
der kreis-
Zihne durch-
messer
z mm 25 50 75 100 200 300 400 500 750 1000 1200 1500 1800 2100 2400 2700
13 66,34 0,25 043 0,66 082 1,60 219 281 3,48 494 647 7,68 781 584 462 3,79 317
15 76,35 0,27 052 0,70 095 1,70 258 299 406 524 686 901 970 724 573 4,70 3,93
17 86,39 033 059 085 1,09 208 294 3,67 464 6,46 843 10,22 11,67 876 691 567 4,76
19 96,45 0,38 066 1,00 1,23 242 332 426 523 749 980 11,59 13,82 10,38 816 6,70 5,61
21 106,51 0,42 0,74 1,10 138 2,67 3,69 4,69 584 824 10,77 12,88 15,79 12,02 9,45 7,79 6,55
23 116,51 0,45 081 1219 151 290 4,08 512 6,42 898 11,75 1416 17,33 13,82 10,82 8,93 7,49
25 126,66 0,49 090 130 1,67 315 446 554 703 973 12,73 15,63 18,97 1563 1236 10,12 8,50
Art der TYP 1 TYP 2 TYP 3
Schmierung

Multiplikator fir Mehrstrangketten vgl. Tabelle 6, Seite 13.
Bei hoheren Drehzahlen oder groBeren Kettenradern bitte an SKF wenden.
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Leistungsdatentabellen (kW) — BS/DIN-Ketten

Tabelle 9d
12B-1: (19,05 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (Europaischer Standard)

Anzahl Teil- min-2des kleinen (schnelleren) Kettenrads z,
der kreis-
Zihne durch-

messer

YA mm 25 50 75 100 200 300 400 500 750 1000 1200 1440 1800 2000 2200 2400

13 79,60 039 064 109 118 221 357 459 504 812 1027 10,48 831 573 486 421 3,70
15 91,62 042 0,74 1315 137 259 379 487 588 861 1090 1296 1030 7,08 6,03 522 4,58
17 103,67 0,52 0,84 1,42 158 297 466 598 6,74 1058 1338 14,94 1254 858 727 630 553
19 115,74 0,60 0,96 165 1,78 334 542 695 7,62 1220 1556 16,74 14,76 1012 858 7,49 6,53
21 127,82 0,66 1,07 181 198 3,73 596 7,65 845 1352 1712 1872 17,08 11,76 9,96 8,67 7,62
28 139,900,72 117 198 218 4310 650 834 935 1476 18,67 20,60 19,65 13,47 1151 987 876
25 151,99 0,77 1,29 214 239 449 705 904 10,22 1599 2023 22,58 22,23 1527 1296 11,25 9,87

Art der TYP 1 TYP 2 TYP 3
Schmierung

Tabelle 9e
16B-1: (25,4 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (Europaischer Standard)

Anzahl Teil- min-1des kleinen (schnelleren) Kettenrads z,
der kreis-
Zahne durch-

messer

z mm 25 50 75 100 200 300 400 500 600 700 800 1000 1200 1400 1600 1800

13 106,14 1,00 1,85 3,05 3,46 6,45 927 1202 14,68 19,27 1991 24,60 21,63 16,48 13,05 10,73 8,93

15 122,17 115 216 323 404 753 10,82 14,08 177 20,45 2326 26,09 26,78 20,42 16,22 13,21 11,07
17 138,23 1,33 2,47 397 461 858 1244 16,05 19,65 2511 26,60 32,04 32,27 2454 19,49 1597 13,39
19 154,32 1,49 2,79 461 521 9,70 13,99 1811 2215 29,20 30,05 37,27 3819 2910 23,09 1888 15,79
21 170,42 1,67 3,711 508 580 10,82 15,63 20,26 24,72 32,13 33,48 40,99 44,37 33,81 26,78 21,97 1836
23 186,54 1,83 3,43 554 6,41 1193 17,17 2232 2721 3504 3690 44,72 50,81 28,41 29,80 2515 21712
25 202,66 2,01 3,76 599 7,01 13,05 1880 2438 29,87 37,97 4035 48,44 5570 43,86 34,84 2850 23,87

Art der TYP1 TYP 2 TYP 3
Schmierung

Tabelle 9f
20B-1: (31,75 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (Europaischer Standard)

Anzahl Teil- min-1des kleinen (schnelleren) Kettenrads z,
der kreis-
Zihne durch-

messer

YA mm 10 25 50 75 100 150 200 300 400 500 600 700 750 800 900 1000

13 132,67 0,83 1,91 354 558 6,62 1012 1236 17,77 23,09 2815 33,22 3819 4311 36,13 30,30 25,83
15 152,71 0,97 222 414 592 7,73 10,74 1442 20,78 26,96 32,88 38,80 44,55 4572 44,81 37,51 32,01
17 172,79 111 254 474 727 884 13,19 16,48 23,77 30,82 37,68 44,37 50,99 5617 53,99 4524 38,63
19 192,90 1,26 286 535 846 996 1535 18,62 26,78 34,76 42,49 50,04 57,61 6531 63,86 53,48 45,66
21 213,03 1,40 3,19 595 930 11,07 16,88 20,78 29,87 38,71 4730 5570 64,04 71,84 7218 6214 53,05
23 233,17 1,55 352 352 10,15 12,28 18,42 22,84 32,96 42,66 5219 61,54 70,64 7837 79,65 71,25 60,85
25 253,32 1,69 385 3,85 1099 13,39 1995 2506 36,05 46,69 57,08 67,29 77,33 8490 87,55 80,77 68,93

Art der TYP1 TYP 2 TYP 3
Schmierung

Multiplikator fiir Mehrstrangketten vgl. Tabelle 6, Seite 13.
Bei héheren Drehzahlen oder groReren Kettenradern bitte an SKF wenden.
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Leistungsdatentabellen(kW) — BS/DIN-Ketten

Tabelle 9g
24B-1: (38,10 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (Europaischer Standard)
Anzahl Teilkreis- min-1 des kleinen (schnelleren) Kettenrads z;
der durch-
Zihne messer
z mm 10 25 50 75 100 150 200 250 300 400 500 600 700 800 900 1000
13 159,20 1,69 3,85 7,18 10,39 13,39 19,23 25,06 30,43 36,05 46,78 57,08 67,38 61,20 49,26 41,89 35,87
15 183,25 1,97 4,49 838 11,02 15,71 22,58 29,18 32,27 42,05 54,41 6652 7836 7159 6214 52,02 44,47
17 207,35 2,26 514 9,61 13,54 17,94 2575 33,39 39,64 48,07 62,40 76,30 90,13 91,85 74,85 62,65 53,56
19 231,48 2,54 579 10,82 15,75 20,17 29,10 37,60 46,10 54,33 70,30 8583 101,28 108,15 88,40 74,24 63,26
21 255,63 2,83 6,46 12,02 17,32 22,48 3236 41,97 50,72 60,51 7836 96,13 113,30 125,32 103,00 85,83 73,56
23 279,80 3,12 7,13 13,31 18,90 24,80 35,71 46,35 5532 66,77 86,70 106,43 124,45 143,35 117,60 98,70 84,28
25 303,99 3,42 7,81 1450 20,48 27,21 39,14 50,65 59,94 72,95 94,42 115,88 135,62 157,08 133,90 112,45 95,28
Art der TYP1 TYP 2 TYP3
Schmierung

Tabelle 9h
28B-1: (44,45 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (Europaischer Standard)
Anzahl Teilkreis- min-1 des kleinen (schnelleren) Kettenrads z;
der durch-
Zihne messer
VA mm 10 25 50 75 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600
13 185,74 2,63 599 11,25 14,97 2094 22,82 30,05 38,96 47,64 5596 64,38 7253 80,68 8927 97,00 87,55
15 213,79 3,06 7,00 13,05 15,87 24,46 24,21 3510 4550 55,62 6549 7537 84,98 94,42 103,85 113,30 108,15
17 241,91 352 8,00 14,94 1950 27,89 29,74 40,7 52,02 63,52 7511 86,70 97,00 108,15 129,60 129,60 129,60
19 270,06 3,96 9,01 16,48 22,67 31,42 34,58 4532 58,79 72,10 84,20 97,00 109,00 121,88 145,92 145,92 145,92
21 298,24 4,41 10,1218,72 24,94 35,02 38,04 50,47 6523 79,83 94,42 108,15 121,88 135,62 163,95 163,95 175,95
23 326,44 4,87 11,1520,68 27,20 38,63 41,49 5580 72,10 88,40 103,85 118,45 134,75 149,35 179,40 179,40 193,98
25 354,65 533 12,1822,66 29,47 42,41 44,95 60,95 78,97 97,00 113,30 130,47 147,63 163,95 204,28 204,28 212,00
Art der TYP1 TYP 2 TYP3
Schmierung

Tabelle 9i
32B-1: (50,80 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (Europiischer Standard)
Anzahl Teilkreis- min-1 des kleinen (schnelleren) Kettenrads z;
der durch-
Zihne messer
z mm 10 25 50 75 100 125 150 175 200 225 250 300 350 400 450 500
13 212,27 3,47 8,03 14,85 21,30 27,55 32,46 40,09 4513 51,32 56,79 62,83 73,98 8515 96,13 103,96 116,73
15 24433 4,04 935 17,25 22,59 32,19 34,42 46,27 47,86 59,92 60,24 73,39 86,70 99,57 112,45 110,26 137,33
17 276,46 4,64 10,5619,75 27,75 36,82 42,29 52,96 5881 68,67 74,01 83,95 99,57 143,30 128,75 135,47 157,08
19 308,64 5,22 12,022232 32,27 4154 49,17 59,66 6838 77,43 86,06 94,42 111,58 128,75 145,05 157,52 177,68
21 340,84 5,81 13,3124,80 3549 46,35 54,09 66,52 7522 86,70 94,67 105,58 124,45 142,48 161,37 173,27 197,42
23 373,07 6,42 14,7627,38 38,73 51,07 59,01 73,39 82,06 9528 103,27 115,88 137,33 157,93 177,68 189,03 218,02
25 405,32 7,02 16,1430,05 41,95 55,88 63,92 80,34 88,90 103,85 111,88 127,90 150,20 172,53 193,98 204,84 235,18

Art der TYP1 TYP 2
Schmierung

TYP 3

Multiplikator fir Mehrstrangketten vgl. Tabelle 6, Seite 13.
Bei hoheren Drehzahlen oder groBeren Kettenradern bitte an SKF wenden.
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Leistungsdatentabellen (kW) — BS/DIN-Ketten

Tabelle 9j
40B-1: (63,5 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (Europiischer Standard)
Anzahl Teilkreis- min-1 des kleinen (schnelleren) Kettenrads z;

der durch-
Zihne messer

YA mm 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100 150 200 250 300 350 400

13 265,34 3,22 598 863 1117 16,07 20,89 2555 30,02 3890 47,71 68,69 8881 108,27 127,72 137,03 121,80
15 305,42 3,76 6,99 10,07 13,11 18,86 24,36 29,77 3510 4550 5549 79,93 104,04 126,88 152,25 153,09 134,49
17 345,58 4,29 8,00 11,59 14,97 21,49 2791 3418 4017 52,02 63,52 91,35 119,26 144,64 167,48 165,78 144,64
19 385,79 4,82 9,05 12,94 16,92 2428 31,47 3832 4525 58,62 71,73 103,20 134,49 163,24 181,00 178,47 153,09
21 426,05 5,40 10,0714,46 18,78 26,98 35,02 42,80 50,42 6539 79,93 11588 148,87 182,70 210,61 189,47 159,86
23 466,34 596 11,081599 20,73 29,86 38,65 47,37 5574 7224 87,97 126,88 164,10 200,46 223,30 197,93 164,94
25 506,65 6,52 12181751 22,66 3256 42,30 51,59 60,90 78,92 97,27 138,72 180,16 219,92 23515 206,38 169,17

Art der TYP1 TYP 2 TYP 3
Schmierung

Tabelle 9k
48B-1: (76,2 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (Europaischer Standard)
Anzahl Teilkreis- min-1 des kleinen (schnelleren) Kettenrads z,

der durch-
Zihne messer

YA mm 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100 150 175 200 250 300 350

13 318,41 4,94 922 1328 1717 24,79 32,15 3925 46,26 59,89 7325 105,73 120,96 123,50 110,81 89,65 62,50
15 366,50 5,77 10,7415,48 2012 28,93 37,47 4585 53,97 69,95 85,43 12350 142,10 138,72 122,64 98,12 65,55
17 414,69 6,61 12,3517,76 23,01 33,07 42,88 52,45 61,74 80,01 91,35 141,26 157,33 153,09 133,65 104,88 66,82
19 462,96 7,44 13,8820,05 2596 37,30 4839 5912 69,70 90,51 104,04 159,02 171,71 165,78 143,80 109,95 66,23
21 511,26 8,30 15,4822,33 2893 41,62 53,88 6589 77,65 100,66 116,73 176,78 185,24 178,47 152,25 113,35 64,03
23 599,61 9,14 17,08 24,61 31,89 4593 59,46 72,75 85,43 110,81 135,33 195,39 197,93 189,47 159,86 115,88 60,06
25 607,98 9,98 18,7026,90 34,84 50,24 6504 7950 93,89 121,80 148,87 214,85 209,77 199,62 165,78 115,88 54,22

Art der TYP1 TYP 2 TYP3
Schmierung

Multiplikator flir Mehrstrangketten vgl. Tabelle 6, Seite 13.
Bei hoheren Drehzahlen oder groReren Kettenradern bitte an SKF wenden.
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Leistungsdatentabellen (kW) — ANSI-Ketten

35-1(06C-1): (9,53 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (ANSI-Standard)

Tabelle 10a

Anzahl Teil- min-1(N,) des kleinen (schnelleren) Kettenrads z;
der kreis-
Zihne durch-

messer
z mm 50 100 200 240 500 700 900 1200 1500 1800 2100 2500 3000 3500 4000 4500
13 39,80 0,10 0,419 037 045 09 125 158 209 259 308 357 370 281 224 183 1,53
15 45,81 011 022 043 051 1,06 1,43 1,83 241 298 355 4,42 459 349 2,77 227 1,90
17 51,84 0,13 025 048 058 1,18 1,63 207 273 338 403 467 552 421 334 274 2,29
19 57,87 014 028 054 065 131 1,82 231 305 377 450 522 617 498 395 323 271
21 6391 016 031 060 0,72 145 2,01 256 337 418 498 577 682 578 459 375 3,15
23 69,95 017 034 066 079 160 220 280 3,69 457 545 632 747 6,62 526 430 3,60
25 76,00 019 037 072 086 1,73 239 304 401 497 592 686 812 751 596 488 4,09
Art der TYP1 TYP 2 TYP 3
Schmierung

Tabelle 10b

40-1 (08A-1): (12,70 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (ANSI-Standard)
Anzahl Teil- min-1(N,) des kleinen (schnelleren) Kettenrads z,
der kreis-
Zihne durch-

messer
Z mm 25 50 100 180 200 300 500 700 900 1000 1200 1400 1600 1800 2500 3000
13 53,07 012 023 046 080 089 131 213 295 3,74 415 494 573 533 447 2,73 2,08
15 61,08 014 0,27 052 093 1,02 151 246 339 433 4,78 570 661 6,61 554 339 257
17 69,42 016 031 060 104 1416 1,714 2,79 3,85 490 542 646 7,49 797 6,68 409 311
19 77,16 018 034 066 1,17 1,29 191 312 430 548 6,06 7,22 837 943 790 4,83 3,67
21 85,21 0,19 038 0,73 1,29 1,42 211 344 475 605 670 797 925 1052 918 561 4,27
23 93,27 021 041 081 1,42 157 231 377 521 663 733 874 1013 11,52 10,52 6,43 4,89
25 101,33 0,23 045 087 1,54 1,70 251 410 566 721 7,97 950 11,00 1252 11,92 7,28 5,54
Art der TYP1 TYP 2
Schmierung

Tabelle 10c

41-1(083-1): (12,70 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (ANSI-Standard)
Anzahl Teil- min-1des kleinen (schnelleren) Kettenrads z,
der kreis-
Zihne durch-

messer
z mm 25 50 100 180 200 300 500 700 900 1000 1200 1400 1600 1800 2500 3000
13 53,07 0,07 013 025 044 048 0,72 1417 1,62 206 216 164 131 1,07 090 054 0,42
15 61,08 0,07 0415 029 051 056 083 135 187 238 263 204 1,62 132 111 068 0,51
17 69,22 0,09 017 033 057 063 09 153 212 269 298 245 195 160 134 082 0,62
19 77,16 010 0419 037 064 071 105 1,72 236 301 333 29 231 189 158 096 0,73
21 8521 010 021 040 0,71 0,78 116 1,89 2,62 333 3,69 337 268 219 184 112 0,85
23 93,27 0,12 022 044 0,78 086 1,27 207 286 365 404 386 3,07 251 210 1,28 0,98
25 101,33 0,13 0,25 048 084 093 138 225 3711 396 439 438 348 284 239 145 111
Art der TYP1 TYP 2
Schmierung

Die Mehrstrangwerte ergeben sich aus dem Mehrstrangmultiplikator auf der Seite.
Bei hoheren Drehzahlen oder groBeren Kettenradern bitte an SKF wenden.
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Leistungsdatentabellen (kW) — ANSI-Ketten

Tabelle 10d
50-1 (10A-1): (15,875 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (ANSI-Standard)

Anzahl Teil- min-1des kleinen (schnelleren) Kettenrads z,
der kreis-
Zihne durch-

messer

YA mm 10 25 50 100 140 200 300 500 700 900 1200 1500 1800 2100 2500 3000

13 66,34 010 023 046 089 122 172 254 415 573 729 961 703 534 424 327 248
15 76,35 011 027 052 1,02 141 198 293 4,78 6,61 841 11,09 871 6,62 526 404 3,08
17 86,39 013 031 060 116 160 225 332 542 749 953 1257 1050 7,99 6,34 489 3,72
19 96,45 014 034 066 129 1,78 251 3,72 606 837 10,65 1405 12,41 944 750 577 4,39
21 106,51 0,16 038 0,73 1,43 198 278 410 6,70 925 11,78 1552 14,43 1097 871 6,71 510
23 116,59 017 041 081 157 216 3,04 4,49 733 1043 1290 17,00 16,53 1258 9,98 7,68 585
25 126,66 019 045 087 1,70 235 331 489 797 11,02 1402 18,48 18,73 1426 11,31 871 6,62

Art der TYP 1 TYP 2 TYP 3
Schmierung

Tabelle 10e
60-1 (12A-1): (19,05 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (ANSI-Standard)

Anzahl Teil- min-1des kleinen (schnelleren) Kettenrads z,
der kreis-
Zahne durch-

messer

VA mm 10 25 50 100 120 200 400 600 800 1000 1200 1400 1800 2000 2500 3000

13 79,60 016 040 0,78 152 181 295 575 7712 11,19 1386 1136 901 618 528 3,77 287
15 91,62 019 046 090 1,75 209 341 6,64 822 1291 1599 14,08 11,18 7,66 6,54 4,68 3,56
17 103,67 0,22 052 102 198 236 386 752 932 14,64 1813 16,99 13,48 925 7,89 7,89 565
19 115,74 0,25 059 1314 222 265 432 841 10,41 16,35 20,26 20,07 1593 1093 933 933 6,68
21 127,82 0,27 0,65 126 2,45 292 477 930 1151 1808 2239 2332 1851 12,70 10,84 10,84 7,76
23 139,900,330 0,71 138 2,69 3,20 523 1018 12,61 1980 2453 26,74 21,22 1455 12,43 12,43 8,89
25 151,99 032 0,78 150 2,92 3,48 568 11,06 13,70 21,52 26,66 30,30 24,04 16,49 14,08 14,08 10,08

Art der TYP1 TYP 2 TYP 3
Schmierung

Tabelle 10f
60H-1: (19,05 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (ANSI-Standard)

Anzahl Teil- min-1des kleinen (schnelleren) Kettenrads z,
der kreis-
Zihne durch-

messer

YA mm 10 25 50 90 100 200 400 600 800 1000 1200 1400 1800 2000 2500 3000

13 79,60 019 046 090 1,59 1,75 342 6,64 980 1292 1493 1136 901 618 528 3,77 287
15 91,62 0,22 054 104 1,83 202 394 766 1131 1491 1847 14,08 11,18 7,66 6,54 4,68 3,56
17 103,67 0,25 0,60 1318 2,07 230 447 8,68 12,82 16,90 2093 16,99 13,48 925 7,89 565 4,30
19 115,74 0,28 0,68 132 232 257 499 971 1433 1889 2339 20,07 1593 1093 933 6,68 508
21 127,82 031 0,75 145 257 283 551 10,73 1584 20,87 2586 2332 1851 1515 10,84 7,76 590
28 139,90 0,34 0,82 160 280 3710 6,04 11,75 1734 22,86 2833 26,74 21,22 1455 12,43 889 6,77
25 151,99 037 090 1,74 3,05 3,37 656 12,77 1885 24,85 30,79 30,30 24,04 16,49 14,08 10,08 7,66

Art der TYP1 TYP 2 TYP 3
Schmierung

Die Mehrstrangwerte ergeben sich aus dem Mehrstrangmultiplikator auf der Seite.
Bei hoheren Drehzahlen oder groReren Kettenradern bitte an SKF wenden.
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Leistungsdatentabellen (kW) — ANSI-Ketten

Tabelle 10g
80-1 (16A-1): (25,4 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (ANSI-Standard)
Anzahl Teil- min-1des kleinen (schnelleren) Kettenrads z,
der kreis-
Zihne durch-
messer
z mm 10 25 50 75 100 300 500 700 900 1200 1400 1600 1800 2000 2500 3000
13 106,14 0,39 094 1,83 269 3,55 10,49 19,82 22,98 22,01 1430 11,35 929 7,78 6,65 4,75 3,62
15 122,47 0,45 1,08 210 3,10 40 11,76 19,20 26,52 27,29 17,72 14,06 11,51 9,65 824 589 4,48
17 138,23 0,51 1,22 239 352 4,64 1332 21,76 30,06 32,92 21,38 16,97 13,89 11,64 994 7,11 541
19 154,32 0,57 1,37 2,66 394 518 14,89 2432 33,59 3890 25,27 20,05 16,41 13,76 11,74 8,40
21 170,42 0,63 1,51 2,95 435 574 16,46 26,88 37,13 4520 29,36 23,30 19,07 15,98 13,64 9,77
23 186,54 0,69 1,66 3,23 4,77 6,28 18,03 29,44 40,66 51,76 33,65 26,71 21,86 1831 15,64 11,19
25 202,66 0,75 1,81 351 518 6,83 19,60 32,00 44,20 56,26 38,14 30,27 24,77 20,76 17,72 6,09
Art der TYP 1 TYP 2 TYP 3
Schmierung
Tabelle 10 h
80H-1: (25,4 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (ANSI-Standard)
Anzahl Teil- min-1des kleinen (schnelleren) Kettenrads z,
der kreis-
Zdhne durch-
messer
Z mm 10 25 50 70 100 300 500 700 900 1200 1400 1600 1800 2000 2500 3000
13 106,14 0,43 1,04 2,04 281 3,9 11,38 1859 2568 22,01 1430 11,35 929 7,78 6,65 4,75 3,62
15 122,47 050 1,21 2,35 3,25 4,57 13,14 21,45 29,62 27,29 17,72 14,06 11,51 9,65 824 589 4,48
17 138,23 0,57 1,37 2,66 3,69 518 14,88 2431 33,58 32,92 21,38 16,97 13,89 11,64 994 7,41 5,41
19 154,32 0,63 1,53 298 412 580 16,64 27,17 37,52 38,90 25,27 20,05 16,41 13,76 11,74 8,40
21 170,42 0,70 1,69 3,29 455 6,41 1839 30,03 41,48 4520 29,36 23,30 19,07 1598 13,64
23 186,54 0,77 1,85 3,60 4,98 7,01 2014 32,89 4542 51,81 33,65 26,71 21,86 18,31 15,64
25 202,66 0,84 2,01 3,92 542 7,62 2190 3575 4938 58,71 3814 30,27 24,77 20,76 17,72
Art der TYP1 TYP 2 TYP3
Schmierung
Tabelle 10i
100-1 (20A-1): (31,75 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (ANSI-Standard)
Anzahl Teil- min-1des kleinen (schnelleren) Kettenrads z,
der kreis-
Zahne durch-
messer
z mm 10 25 50 71 100 150 200 400 600 800 1000 1200 1400 21600 1800 2000
13 132,67 0,75 1,80 3,49 489 6,80 10,03 13,23 25,72 37,96 31,41 22,47 17,40 13,56 11,40 9,30 7,94
15 152,71 0,86 2,07 4,04 565 7,84 11,58 15,26 29,68 43,81 38,93 27,85 21,19 16,81 13,76 11,53 9,85
17 172,79 0,98 235 457 6,40 889 13,12 17,29 33,64 49,65 46,96 33,61 2557 20,28 16,61 13,91 11,88
19 192,90 1,09 263 511 7,15 994 14,67 1933 37,60 5549 5549 39,70 30,21 23,97 19,62 16,44 14,04
21 213,03 1,20 290 565 7,91 10,98 16,21 21,37 41,56 61,33 64,48 46,14 3510 27,85 22,80 19,11 16,32
23 233,47 1,32 3,18 6,48 8,65 12,03 17,75 23,39 4551 67,7 73,91 52,88 40,23 31,92 26,13 21,90 18,69
25 253,32 1,43 3,45 6,72 9,41 13,07 19,29 2543 49,47 73,01 83,75 59,93 4559 36,17 29,61 24,81 0,00
Art der TYP 1 TYP 2 TYP 3
Schmierung

Die Mehrstrangwerte ergeben sich aus dem Mehrstrangmultiplikator auf der Seite.
Bei hoheren Drehzahlen oder groBeren Kettenradern bitte an SKF wenden.
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Leistungsdatentabellen (kW) — ANSI-Ketten

Tabelle 10j
100H-1: (31,75 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (ANSI-Standard)

Anzahl Teil- min-2des kleinen (schnelleren) Kettenrads z,
der kreis-
Zihne durch-

messer

YA mm 10 25 50 58 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1200 1800

13 132,67 0,81 197 3,83 442 745 14,49 2138 2818 34,91 41,59 3837 31,41 2632 22,47 17,10 9,30

15 152,71 0,94 2,27 442 510 859 16,72 24,67 32,52 40,28 47,99 47,56 3893 32,62 27,85 21,19 11,53
17 172,79 1,07 257 501 577 974 1894 2796 36,85 4566 5439 5737 46,96 3936 33,61 2557 13,91
19 192,90 1,19 288 560 6,45 10,88 21,17 3125 41,19 51,03 60,78 67,80 5549 4651 39,70 30,21 16,44
21 213,03 1,32 318 6,18 7,13 12,03 23,40 34,54 4552 56,40 6718 77,90 64,48 54,03 46,14 3510 19,11
28 233,17 1,45 3,48 6,77 7,81 13,17 25,63 37,83 4986 61,77 7359 8532 7391 61,93 52,88 40,23 21,90
25 253,321,57 3,78 736 849 1432 2786 4112 54,20 67,14 79,99 92,74 83,75 7019 59,93 4559 2214

Art der TYP 1 TYP 2 TYP 3
Schmierung

Tabelle 10k
120-1 (24A-1): (38,20 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (ANSI-Standard)

Anzahl Teil- min-1des kleinen (schnelleren) Kettenrads z,
der kreis-
Zahne durch-

messer

z mm 10 25 50 75 100 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1200

13 159,20 1,26 3,04 590 871 11,48 16,94 2233 3296 43,44 53,82 5594 44,39 3634 30,45 26,00 19,78
15 183,25 1,45 350 6,81 1005 13,25 1955 2577 38,03 50,12 6210 69,34 5502 4504 37,74 3223 24,51
17 207,35 1,65 397 7,76 1139 15,01 22,16 29,20 43,10 56,81 70,38 83,66 66,39 5434 4554 3888 29,58
19 231,48 1,84 4,43 8,62 12,73 16,78 24,76 32,64 4817 63,49 78,66 93,71 7844 64,20 53,81 4594 34,95
21 255,63 2,04 490 953 14,07 1855 2737 36,08 53,24 7018 86,94 103,57 91,15 74,60 62,52 53,38 40,61
23 279,80 2,23 536 10,44 1540 20,31 29,97 3951 5831 7685 9522 113,43 104,47 8551 71,66 6119 46,54
25 303,99 2,42 583 11,35 16,75 22,07 3258 42,95 63,38 83,54 103,50 123,29 118,39 96,91 81,21 6934 52,75

Art der TYP1 TYP 2 TYP 3
Schmierung

Tabelle 101
120H-1: (38,10 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (ANSI-Standard)

Anzahl Teil- min-2des kleinen (schnelleren) Kettenrads z,
der kreis-
Zihne durch-

messer

YA mm 10 25 50 75 100 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1200

13 159,20 1,36 3,27 6,37 941 12,40 1830 2412 35,60 46,92 5813 5594 44,39 36,34 30,45 26,00 19,78
15 183,25 1,57 3,78 736 1085 14,31 21,11 27,83 41,07 54,14 67,07 6934 5502 4504 37,74 32,23 24,51
17 207,35 1,78 4,28 833 1230 16,21 23,93 3154 46,55 53,90 76,02 83,66 66,39 5434 4554 3888 29,58
19 231,48 198 4,79 932 13,75 1812 26,74 3526 52,03 6858 84,96 98,85 7844 64,20 53,81 4594 34,95
21 255,63 219 529 10,29 1520 20,03 29,56 38,96 57,50 75,79 93,90 111,86 91,15 74,60 62,52 53,38 40,61
28 279,80 2,40 580 11,28 16,64 21,94 3238 42,67 62,98 83,01 102,84 122,52 104,47 85,51 71,66 61,19 46,54
25 303,99 2,61 6,30 12,26 18,09 23,84 3519 46,39 68,46 90,24 111,79 133,17 118,39 96,91 81,21 69,34 52,75

Art der TYP 1 TYP 2 TYP 3
Schmierung

Die Mehrstrangwerte ergeben sich aus dem Mehrstrangmultiplikator auf der Seite.
Bei hoheren Drehzahlen oder groReren Kettenradern bitte an SKF wenden.
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Leistungsdatentabellen (kW) — ANSI-Ketten

Tabelle 10 m
140-1 (28A-1): (44,45 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (ANSI-Standard)
Anzahl Teil- min-1des kleinen (schnelleren) Kettenrads z,
der kreis-
Zihne durch-
messer
z mm 5 10 25 50 75 100 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000
13 185,74 1,00 1,95 4,69 913 13,47 17,76 26,21 34,55 51,00 67,21 83,19 63,28 50,22 41,10 34,45 29,41
15 213,79 1,16 2,25 542 1053 1555 20,49 30,24 39,87 5884 77,55 96,08 78,44 62,25 50,94 42,69 36,46
17 241,91 131 254 6,14 11,94 17,62 23,22 34,28 4519 66,68 87,89 108,89 94,64 7510 61,47 51,51 43,98
19 270,06 1,46 2,85 6,86 13,35 14,11 19,69 2596 3831 50,50 74,53 98,23 121,70 111,82 72,63 60,87 51,97
21 298,24 1,62 3,15 7,58 14,75 21,77 28,69 42,34 5582 82,37 108,57 134,51 129,93 103,11 84,39 70,73 60,39
23 326,44 1,77 3,45 830 16,15 23,84 31,45 46,38 61,13 90,22 118,91 147,32 148,86 118,19 96,73 81,07 69,21
25 354,65 1,92 3,74 9,03 17,56 2592 34,16 50,41 66,45 98,06 129,26 160,14 168,78 133,93 109,62 91,87 78,44
Art der TYP 1 TYP 2 TYP 3
Schmierung
Tabelle 10n
140H-1: (44,45 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (ANSI-Standard)
Anzahl Teil- min-1des kleinen (schnelleren) Kettenrads z,
der kreis-
Zdhne durch-
messer
Z mm 5 10 25 50 75 100 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000
13 185,74 1,07 2,08 502 9,76 14,41 18,99 28,03 36,94 5452 71,85 83,19 63,28 50,22 41,10 34,45 29,41
15 213,79 1,24 2,40 579 11,26 16,62 21,91 32,34 42,62 62,90 82,91 102,72 78,44 62,25 50,94 42,69 36,46
17 241,91 1,40 2,72 6,56 12,76 18,84 24,83 36,65 4830 71,29 93,97 116,41 94,64 7510 61,47 51,51 43,98
19 270,06 1,57 3,04 7,33 14,26 21,05 27,75 40,96 53,99 79,68 105,02 130,11 111,82 88,74 72,63 60,87 51,97
21 298,24 1,73 336 811 15,77 23,28 30,68 4527 59,67 88,07 116,08 143,81 129,93 103,11 84,39 70,73 60,39
23 326,44 1,89 3,69 888 17,27 2549 3359 4958 6535 96,45 127,13 157,50 148,93 118,19 96,73 81,07 69,21
25 354,65 2,06 4,01 9,65 18,77 27,71 36,52 53,89 71,03 104,84 138,19 171,20 168,78 133,93 109,62 91,87 78,44
Art der TYP1 TYP 2 TYP3
Schmierung
Tabelle 100
160-1 (32A-1): (50,80 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (ANSI-Standard)
Anzahl Teil- min-1des kleinen (schnelleren) Kettenrads z,
der kreis-
Zahne durch-
messer
z mm 5 10 25 50 75 100 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000
13 212,27 1,45 2,83 6,81 13,25 19,55 25,77 38,03 50,12 73,98 97,51 92,57 70,42 55,88 4574 38,33 32,73
15 244,33 1,68 326 7,86 1529 2256 29,74 43,88 57,84 8536 112,51 114,73 87,28 69,27 56,69 47,51 40,57
17 276,46 1,90 3,69 891 17,32 2557 33,70 49,73 6555 96,74 127,51 138,43 105,31 83,57 68,40 57,32 48,95
19 308,64 2,13 4,13 995 19,36 2857 37,66 5558 73,26 108,13 142,52 163,56 124,43 98,74 80,81 67,73 57,83
21 340,84 235 457 11,00 21,40 31,58 41,63 61,43 80,97 119,51 157,52 190,06 144,58 114,73 93,91 78,70 67,19
23 373,07 2,57 500 12,05 23,44 3458 4559 67,28 88,68 130,89 172,52 213,74 165,72 131,51 107,64 90,21 77,02
25 405,32 2,79 543 13,09 2548 37,60 4956 73,14 96,40 142,27 187,52 232,32 187,80 149,03 121,98 102,22 87,28
Art der TYP1 TYP 2 TYP 3
Schmierung

Die Mehrstrangwerte ergeben sich aus dem Mehrstrangmultiplikator auf der Seite.
Bei hoheren Drehzahlen oder groBeren Kettenradern bitte an SKF wenden.
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Leistungsdatentabellen (kW) — ANSI-Ketten

Tabelle 10p
160H-1: (50,80 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (ANSI-Standard)
Anzahl Teil- min-1des kleinen (schnelleren) Kettenrads z,
der kreis-
Zahne durch-
messer
YA mm 5 10 25 50 75 100 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000
13 212,27 1,54 3,00 7,22 14,05 20,74 27,33 40,34 53,17 78,47 103,43 92,57 70,42 55,88 45,74 38,33 32,73
15 244,33 1,78 3,46 833 16,21 23,92 31,53 46,54 61,35 90,54 119,35 114,73 87,28 69,27 56,69 47,51 40,57
17 276,46 2,01 3,92 944 1837 27,12 3574 52,75 69,53 102,61 135,26 138,43 105,31 83,57 68,40 57,32 48,95
19 308,64 2,25 4,38 10,56 20,54 30,31 39,95 58,96 77,71 114,69 151,17 163,56 124,43 98,74 80,81 67,73 57,83
21 340,84 2,49 4,84 11,67 22,69 33,50 44,15 6516 85,89 126,76 167,08 190,06 144,58 114,73 93,91 78,70 67,19
23 373,07 2,72 530 12,78 24,86 36,69 4836 71,37 94,07 138,83 182,99 217,85 165,72 131,51 107,64 90,21 77,02
25 405,32 2,96 5,77 13,89 27,02 39,87 52,56 77,58 102,25 150,90 198,91 246,42 187,80 149,03 121,98 102,22 87,28
Art der TYP1 TYP 2 TYP 3
Schmierung
Tabelle 10g
180-1 ( 36A-1): (57,15 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (ANSI-Standard)
Anzahl Teil- min-1des kleinen (schnelleren) Kettenrads z,
der kreis-
Zahne durch-
messer
Z mm 2 5 10 25 43 50 75 100 150 200 300 400 500 600 700 800
13 238,81 0,84 201 390 940 1582 18,29 27,00 3558 52,51 69,21 102,15 134,65 101,72 77,38 61,40 50,26
15 274,88 0,96 231 450 10,85 18,26 21,40 31,15 41,05 60,59 79,87 117,87 155,36 126,07 95,91 76,11 62,29
17 311,02 1,09 263 510 12,29 20,69 23,92 3530 46,53 68,67 9051 133,59 176,07 152,11 115,71 91,83 75,16
19 347,22 1,22 293 570 13,74 23,13 26,74 39,41 52,00 76,75 101,16 149,30 196,79 179,73 136,72 108,50 88,80
21 383,45 1,34 324 630 1519 2557 2955 43,60 57,48 84,83 111,81 165,02 217,50 208,84 158,87 126,07 103,19
23 419,71 1,47 355 6,90 16,64 28,00 32,36 47,76 62,95 92,91 122,46 180,73 238,22 239,37 182,10 144,50 118,27
25 45598 1,60 3,86 7,50 18,08 30,43 3517 51,91 68,42 100,99 133,11 196,44 258,94 271,26 206,36 163,75 134,03
Art der TYP1 TYP 2 TYP3
Schmierung
Tabelle 10r
180H-1: (57,15 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (ANSI-Standard)
Anzahl Teil- min-2des kleinen (schnelleren) Kettenrads z,
der kreis-
Zahne durch-
messer
YA mm 2 5 10 25 37 50 75 100 150 200 300 400 500 600 700 800
13 238,81 0,88 2,11 421 991 14,44 19,28 28,45 37,51 5535 72,96 107,68 141,93 101,72 77,38 61,40 50,26
15 274,88 1,01 2,44 4,74 11,44 16,58 22,25 32,83 43,28 63,87 84,19 124,25 163,76 126,07 95,91 76,41 62,29
17 312,02 1,15 2,79 538 12,96 18,88 2521 37,21 49,04 72,38 9541 140,81 185,60 152,11 115,71 91,83 75,16
19 347,22 1,28 3,09 6,01 14,49 21,10 28,18 41,59 54,82 80,90 106,63 157,38 207,43 179,73 136,72 108,50 88,80
21 383,45 1,42 3,42 6,64 16,01 2333 31,15 45,97 60,58 89,42 117,86 173,94 229,27 208,84 158,87 126,07 103,19
23 419,71 155 3,74 7,27 17,53 2555 34,11 5034 66,36 97,93 129,08 190,51 251,10 239,37 182,10 144,50 118,27
25 455,98 1,69 4,07 791 19,06 27,77 37,08 54,72 72,12 106,45 140,31 207,07 272,94 271,26 206,36 163,75 134,03
Art der TYP 1 TYP 2 TYP 3
Schmierung

Die Mehrstrangwerte ergeben sich aus dem Mehrstrangmultiplikator auf der Seite.
Bei hoheren Drehzahlen oder groReren Kettenradern bitte an SKF wenden.
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Leistungsdatentabellen (kW) — ANSI-Ketten

Tabelle 10s
200-1 (40A-1): (63,5 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (ANSI-Standard)
Anzahl Teil- min-1des kleinen (schnelleren) Kettenrads z,
der kreis-
Zihne durch-
messer
z mm 2 5 10 25 40 50 75 100 150 200 250 300 400 500 600 700
13 265,34 1,10 2,66 518 12,48 19,60 24,28 3584 4724 69,72 91,90 113,85 135,63 154,65 110,66 84,19 66,80
15 305,42 1,28 3,07 598 14,41 22,62 28,02 41,35 54,51 80,45 106,04 131,36 156,50 191,68 137,16 104,34 82,80
17 345,58 1,45 3,48 6,77 16,32 25,63 31,76 46,87 61,78 91,18 120,17 148,88 177,36 231,27 165,49 125,89 99,90
19 385,79 1,61 3,89 7,57 1825 28,65 3549 52,38 69,04 101,90 134,31 166,40 198,23 261,28 195,53 148,74 118,04
21 426,05 1,78 4,30 837 20,16 31,67 3923 57,90 76,31 112,62 148,45 183,91 219,09 288,78 227,20 172,84 137,16
23 466,34 1,95 4,71 916 22,09 34,68 42,96 63,41 83,58 123,35 163,34 201,43 239,96 316,28 260,42 198,11 157,21
25 506,65 2,13 512 9,96 24,01 37,70 46,70 68,92 90,85 134,08 176,73 218,94 260,82 343,79 295,12 224,50 178,16
Art der TYP 1 TYP 2 TYP 3
Schmierung
Tabelle 10t
200H-1: (63,5 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (ANSI-Standard)
Anzahl Teil- min-1des kleinen (schnelleren) Kettenrads z,
der kreis-
Zdhne durch-
messer
Z mm 2 5 10 25 33 50 75 100 150 200 250 300 400 500 600 700
13 265,34 1,21 292 568 13,67 17,85 26,60 39,26 51,75 76,38 100,67 124,72 148,57 154,65 110,66 84,19 66,80
15 305,42 1,40 336 6,55 15,78 20,60 30,70 4530 59,71 8812 116,16 143,90 171,43 191,68 137,16 104,34 82,80
17 345,58 1,58 3,81 7,42 17,88 2334 34,79 51,34 67,67 99,87 131,65 163,09 194,29 231,27 165,49 125,89 99,90
19 385,79 1,77 4,26 830 19,99 26,09 38,88 57,38 75,64 111,62 147,13 182,29 217,15 273,26 195,53 148,74 118,04
21 426,05 1,95 4,71 917 22,09 2884 42,97 63,42 83,60 123,37 162,62 201,47 240,00 317,53 227,20 172,84 137,16
23 466,34 214 516 10,04 2419 31,59 47,07 69,46 91,56 135,13 178,11 220,66 262,86 346,47 260,42 198,11 157,21
25 506,65 2,33 561 10,91 26,30 34,33 51,16 75,50 99,52 146,88 193,59 239,85 285,72 376,60 295,12 224,50 178,16
Art der TYP1 TYP 2 TYP 3
Schmierung
Tabelle 10u
240-1 (48A-1): (76,2 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (ANSI-Standard)
Anzahl Teil- min-2des kleinen (schnelleren) Kettenrads z,
der kreis-
Zihne durch-
messer
z mm 2 5 10 25 36 50 75 100 150 200 250 300 400 500 600 700
13 318,41 1,78 4,29 834 20,40 2853 39,11 57,73 76,08 112,30 148,01 183,37 218,44 178,94 128,04 97,41 77,29
15 366,50 2,05 495 9,62 23,20 32,92 4513 66,60 87,79 129,57 170,78 211,58 252,05 221,79 158,70 120,73 95,80
17 414,69 233 561 1091 26,29 37,31 51,15 75,49 99,49 146,84 193,55 239,79 285,66 267,59 191,47 145,66 115,59
19 462,96 2,60 6,27 12,19 29,38 41,70 57,17 84,37 111,20 164,12 216,33 268,00 319,27 316,17 226,23 172,10 136,58
21 511,26 2,87 6,93 13,48 32,48 46,10 63,18 93,25 122,91 181,40 239,09 296,21 352,87 367,39 262,88 199,98 158,70
23 599,61 3,15 7,59 14,76 3557 50,48 69,20 102,13 134,62 124,07 261,86 324,42 386,48 421,10 301,32 229,22 181,90
25 607,98 3,42 825 16,05 38,67 5487 7522 111,01 146,32 215,94 284,64 352,63 420,09 477,20 341,46 259,76 206,13
Art der TYP 1 TYP 2 TYP 3
Schmierung

Die Mehrstrangwerte ergeben sich aus dem Mehrstrangmultiplikator auf der Seite.
Bei hoheren Drehzahlen oder groBeren Kettenradern bitte an SKF wenden.
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Leistungsdatentabellen (kW) — ANSI-Ketten

Tabelle 10v
240H-1: (76,2 mm Teilung) Leistungsdaten in kW (ANSI-Standard)
Anzahl Teil- min-1des kleinen (schnelleren) Kettenrads z,
der kreis-
Zihne durch-
messer
YA mm 2 5 10 25 27 50 75 100 150 200 250 300 400 500 600 700

13 318,41 2,05 495 9,63 23,22 25,00 4516 66,66 87,86 129,66 170,91 211,74 252,24 178,94 128,04 97,41 77,29

15 366,50 2,37 571 11,12 26,79 28,84 52,11 76,91 101,37 149,61 197,21 244,32 291,04 221,79 158,70 120,73 95,80

17 414,69 2,69 6,48 12,60 3036 32,69 59,06 87,16 114,89 169,56 223,49 276,89 329,85 267,59 191,47 145,66 115,59
19 462,96 3,01 7,24 14,08 33,93 36,53 66,01 97,42 128,41 189,51 249,79 309,46 368,66 316,17 226,23 172,10 136,58
21 511,26 3,32 800 1556 37,50 40,38 72,96 107,67 141,92 209,46 276,08 342,03 407,46 367,39 262,88 199,98 158,70
28 599,61 3,63 8,76 17,05 41,07 44,22 79,90 117,93 155,44 229,41 302,38 374,61 446,26 421,10 301,32 229,22 181,90
25 607,98 3,95 9563 1852 44,65 48,07 86,85 128,19 168,95 249,36 328,67 407,19 485,07 477,20 341,46 259,76 206,13

Art der TYP 1 TYP 2 TYP 3
Schmierung

Die Mehrstrangwerte ergeben sich aus dem Mehrstrangmultiplikator auf der Seite.
Bei hoheren Drehzahlen oder groReren Kettenradern bitte an SKF wenden.
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Hauptkriterien fur die Auswahl

Die nachstehenden Auswahlverfahren basieren auf den vorgenannten
Richtlinien und Parametern fiir die Auswahl von Standardrollenketten.

e Bestimmen Sie zunichst die geforderte Ubertragungsleistung
(Py) in kW flr BS/DIN-Ketten bzw. in PS fir ANSI-Ketten.

Sollte dieser Wert nicht bekannt sein, verwenden Sie stattdessen
den Wert, der auf dem Typenschild der Antriebsmaschine
(z.B. des Antriebsmotors) angegeben ist.

e Wahlen Sie aus den Tabellen 1 und 2 die relevanten Servicefakto-
ren fur (a) die Anwendung (F,) und (b) die Geschwindigkeit (F,) aus.
Berlcksichtigen Sie dabei alle dort aufgeflihrten Multiplikatoren.

e Multiplizieren Sie die Leistung mit den Servicefaktoren, um die
Auslegungsleistung (Pg) zu erhalten. Sie bildet die Grundlage fiir
die Auswahl.

Pp=PuxF,xF, (kW oderPS)

¢ Dividieren Sie die hchere Drehzahl durch die niedrigere Drehzahl,
um das Ubersetzungsverhaltnis zu ermitteln und die endgltige
(Abtriebs-)Drehzahl bestimmen zu konnen.

_ Hohere Drehzahl N Z;

Ubersetzung (i) = ————=—
Hohere Drehzahl N, Z,

e Wabhlen Sie die korrekten Kettenrader Z, und Z, fir die geforderte
Ubersetzung aus.

Faustregel:

e Setzen Sie das kleinere Kettenrad (Z;) mit 19 Zahnen an.

e Bei einer Ubersetzung von nahezu 1:1 wahlen Sie nach Mglich-
keit eine hohere Zahnezahl.

e Um den VerschleiR maglichst gleichmaRig zu verteilen, sollte min-
destens eines der beiden Rader eine ungerade Zahnezahl haben.

¢ Vermeiden Sie Antriebe, bei denen beide Kettenrader eine gerade
Zahnezahl haben.

e Wahlen Sie anhand der Tabellen fiir BS / DIN (> Seiten 15-18)
oder fiir ANSI (> Seiten 19-26) eine Kette aus, deren Ubertra-
gungsleistung mindestens der zuvor berechneten Leistung ent-
spricht. Hinweis: Diese Auswahl basiert auf der Drehzahl des
schnelleren Kettenrads (N4).

o Ermitteln Sie den Teilkreisdurchmesser der ausgewahlten Ketten-
rader, entweder mittels SKF PT Hauptkatalog PUB PT 11015 DE
(> Seiten 163-236) oder mittels folgender Formel:

D, = Sin (@) .

30

Wobei gilt:

D, Teilkreisdurchmesser
entweder mm oder Zoll
flr BEIDE MaRe

p Kettenteilung (mm oder Zoll)

Anzahl der Kettenradzahne

N

e Wenn der Durchmesser zu groB ist, kann eine Mehrstrangkette
mit kleinerer Teilung in Betracht gezogen werden. Bei Mehr-
strangkette MUSSEN die Leistungswerte aus den Tabellen mit
Leistungsdaten durch die Faktoren aus Tabelle 6 auf Seite 13
angepasst werden.

e Berechnen Sie die tatsachliche Kettenlange (L) und achten
Sie dabei darauf, dass sich der Achsabstand durch eine Kette mit
mindestens 30 und hochstens 80 Teilungen realisieren lassen.
Die Anzahl der Teilungen (einschlieBlich Verbindungsglied) fiir
die Kettengesamtlange sollte gerade sein, damit auf gekropfte
Glieder verzichtet werden kann.

e Kontrollieren Sie, dass die Nabe flr die erforderliche Fertighoh-
rung geeignet ist. Vgl. SKF PT Hauptkatalog PUB PT 11015 DE
(- Seiten 163-236).
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Spezielle Kriterien

¢ Wenn die Kette auBerhalb des Bereichs zwischen -10 und
+150 °C betrieben werden soll, missen die ermittelten
Leistungskennwerte mit den Faktoren aus Tabelle 3, Seite 13,
angepasst werden.

¢ BeiVerwendung anderer Materialien (z.B. Klasse 300 oder
400 aus Edelstahl) gelten die SKF PTP Kennwerte.

¢ Anordnung, Einbauverfahren, Art der Schmierung und spezifische
Empfehlungen sind den Installations- und Wartungsanleitungen
zu entnehmen.

Beispiel

Flr die letzte Stufe eines Forderantriebs wird ein Kettentrieb
zwischen Abtriebswelle des Getriebes (57 min-1) und der Welle

am Fordererkopf (32 min-1) benotigt. Der Elektromotor hat eine
Leistung von 7,5 kW. Es wirken nur leichte, gleichmaBige Belastun-
gen und der Achsabstand lasst sich frei wahlen. Die Wellen haben
einen Durchmesser von 65 mm bzw. 55 mm. Es ist ausreichend
Einbauraum vorhanden.

Schritt 1: Bestimmen Sie den Servicefaktor flr die Anwendung.

GemaR Tabelle 1, Seite 12, hat der Servicefaktor fir gleichmagige
Belastungen den Wert 1.0.

Schritt 2: Berechnen Sie die Auslegungsleistung (DP).
DP=10x75=75kW

Schritt 3: Ermitteln Sie die Ubersetzung und wahlen Sie ein
Kettenrad mit geeigneter Zahnezahl aus.

L 1,781
i=—=1,78:
32

Schritt 4: Treffen Sie ein Vorabauswahl qu Kettenrader auf
Grundlage der in Schritt 3 berechneten Ubersetzung.

17 -30Zahne

Das ist die wirtschaftlichste Kombination. Die Ubersetzungen
19/34 und 21/38 sind ebenfalls akzeptabel. 34 Zahne sind
allerdings keine StandardgroRe und sollten vermieden werden.
Schritt 5: Schlagen Sie in der Leistungstabelle (BS/DIN) fir die
Kombination 17 Zahne bei 57 min-1 nach.

akF

Wenn Sie eine Mehrstrangkette verwenden mussen, bestimmen
Sie die erforderliche Auslegungsleistung durch Multiplikation mit
dem Mehrstrangfaktor (K2).

Schritt 5(i) Aus den Leistungskennwerttabellen fiir DIN/BS-
Ketten auf den Seiten 15-18 ergibt sich, dass fuir
die Anwendungswerte (57 min-1, Kettenrad mit
17 Zahnen) der Kettenradtyp 24B-1 geeignet ist.

Durch Interpolation wird folgende Leistung berechnet:

13,54 -9,61

5t x 7

kW=9,61+

=10,71 kW

5(ii) Hinweis: Mit der Duplexkette 20B-2 asst sich ein kleinerer
Antrieb mit einer Kapazitat von 9,26 kW (einschlieRlich
Mehrstrangfaktor K2 = 1,7) realisieren (Tabelle 6, Seite 13),
der ausreichend leistungsstark fur die Anwendung ist.

Schritt 6: Kontrollieren Sie die Kettenraddurchmesser und die
Bohrungsmafe. Entweder mittels Berechnung:

_ (180\*
D, = Sin (T) x P

Wobei gilt:

D, Teilkreisdurchmesser (mm oder Zoll)
Z Anzahl der Kettenradzahne

P Kettenteilung (mm oder Zoll)

Oder durch Nachschlagen im SKF PT Hauptkatalog 11015 DE (1l),
Seite 173.

PHS 24B-1BH17 D, 207,35mm
PHS 24B-1B30 D, 364,49 mm
Alternative:

PHS 20-2BH17 Dp ©@172,79 mm
PHS 20B-2B30 Dp 303,75 mm

Das H im Kurzzeichen weist darauf hin, dass kleinere Kettenrader
(17T) serienmaRig gehartete Zahne haben.

Schritt 7
Berechnen Sie die Kettenlange.

Die Achsabstande sollten zwischen 30 und 80 Teilungen liegen,
um eine akzeptable Lebensdauer des Kettentriebs zu erreichen.

Verwenden Sie die nachstehende Formel:

_ Zz+zl K

L > +2C+€
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Die Formel ermittelt die Lange der Kette in Teilungen. Die tatsachli-
che Kettenlange ergibt sich aus der gewahlten Teilung. Verwenden
Sie nach Moglichkeit eine gerade Teilung, damit kein gekropftes
Glied verwendet werden muss.

HINWEIS: Falls der vorstehende Beispielkettentrieb bei iber 150 °C
betrieben werden soll, misstene die Leistungsdaten durch
Multiplikation mit 0,75 neu bestimmt werden. In diesem
Fall ware die Kette 20B-2 nicht mehr geeignet.

Zusatzlich misste anstelle der urspriinglich ausgewahlten
Kette 24B eine Duplexkette verwendet werden, z.B. 24B-
2. Die Kettenraddurchmesser wiirden sich nicht andern.

Beispielrechnung fiir einen Achsabstand mit 40 Teilungen:

30+17 4.28
= +80 +

2 40

= 103,6 Teilungen
.. Ergibt eine Kettenlange mit 104 Teilungen, inkl.
Verbindungsglied

(i) 104 Teilungen (3 962,4 mm) PHC 24B-1...
(i) 104 Teilungen (3 303,0 mm) PHC 20B-2...

Die Option 20B-2 ist in diesem Fall kompakter und kostengtnstiger.

1 1 xPHS 20B-2BH17
2 1 xPHS 20B-2B30
3 3303 mm PHC 20B-2, inkl. Verhindungsglied

Die Kettenrader sind in den meisten GroBen mit Vorbohrung oder
(auf Wunsch) mit Fertigbohrung bzw. mit einer Taper-Buchsen-
Option erhaltlich. Auf Anfrage ist auch eine Reibbuchsen-Option
(SKF FX-Spannsatze) erhaltlich.

HINWEIS: Diese Kette isti.d.R. nurin Langen von 5 m bzw. 10 ft

lieferbar. Jede Kette wird zusammen mit einem Verhin-
dungsglied geliefert.
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SKF Ketten Rollenketten

SKF Ketten haben das Vorsetzzeichen PHC. Die Kurzzeichen aller Das Bezeichnungsschema fiir Rollenketten ist durchgehend einheit-

SKF Normketten basieren auf Giblichen Bezeichnungsschemata lich. Im folgenden Beispiel ist das Kurzzeichen anhand eines Bei
(IS0, BS, DIN). aufgeschlisselt.

SKF Vorsetzzeichen PHC_80- 1 C Xi(

Kettentyp
ANS|-25-240
BS-05B- 72B

Anzahl Strange
Simplexkette: 1, Duplexkette: 2,
Triplexkette: 3

Nachsetzzeichen 2
Es gibt eine Vielzahl an moglichen Zusatzbezeichnungen, z.B.

C - Splintgesichert

SS — Edelstahl

C/L — Gerades Verbindungsglied

Hinweis
Eine vollstandige Auflistung der Zusatzbezeichnungen findet sich in den
Unterlagen fuir SKF Produktschulungen.

spiels

OFT

Kettenlange =

Standardverpackung — 10FT bzw. SMTR (Kettenlange 10 ft. oder 5 m)
Beispiel fur Spezialbestellung — 16 4LINKS

SKF Ketten Spezialketten - Flyerketten,

SKF Ketten haben das Vorsetzzeichen PHC. Die Kurzzeichen aller Forderketten
SKF Normketten basieren auf Gblichen Bezeichnungsschemata Das Bezeichnungsschema fiir Spezial- und Forderketten ist durch-
(IS0, BS, DIN). gehend einheitlich. Es gibt jedoch eine Vielzahl von Kombinationen

(Material, Befestigungslaschen, Sonderkriterien). Im folgenden
Beispiel wird das Schema naher erlautert.

SKF Vorsetzzeichen HC C2080H- L1A2 X1

OFT

Kettentyp
Flyerkette — BL, AL, FL, LL
Forderkette — C, M, FV, Z (Abweichung bei der Hohe der Hohlwellen, Rollen und Laschen)

Nachsetzzeichen
Es gibt eine Vielzahl an maglichen Zusatzbezeichnungen, z.B.
C-Splintgesichert

SS — Nichtrostender Stahl

C/L - Gerades Verbindungsglied

Hinweis
Eine vollstandige Auflistung der Zusatzbezeichnungen findet sich in den
Unterlagen fiir SKF Produktschulungen.

Kettenlange
Standardverpackung — 10FT bzw. 5SMTR (Kettenlange 10 ft. oder 5 m)
Beispiel fur Spezialbestellung — 164LINKS

akF
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Ketten (PHC Produktgruppe)

SKF Ketten entsprechen vollstandig den internationalen Normen
(IS0) und anderen Industriestandards (z.B. ANSI und DIN):

e Kurzgliedrige Prazisionsrollenketten werden nach IS0 606-1994,
ASME B29.1M-1993 und DIN 8187/DIN 8188 gefertigt.

e | anggliedrige Prazisionsrollenketten fir Antriebe und Forderanla-
gen werden nach IS0 1275-1995, ASME B29.3M-1994/ASME
B29.4M-1994 und DIN 8181-2000 gefertigt.

e Kurzgliedrige Prazisionsbuchsenketten werden nach IS0 1395-
1997, ASME B29.12M-1997 und DIN 8154/DIN 8164 gefertigt.

o Stahlrollenketten, Typ S und C, sowie Anbauteile werden nach ISO

487-1998, ASME B29.19M-1996 und DIN 8169-1997 gefertigt.

e Forderketten und Befestigungslaschen werden nach IS0 1977-
2000, ASME B29.15M-1997 und DIN 8165/DIN 8166/DIN 8167
gefertigt.

e Hocheistungsrollenketten mit gekropften Gliedern werden
nach IS0 3512, ASME B29.10M-1997 und DIN 8182 gefertigt,
Flyerketten nach ISO 4347-1992, ASME B29.8M-1983 und
DIN 8152.

e Zahnketten werden nach ASME B29.2M-1982 und DIN 8190
gefertigt.

o Olfeldketten werden nach API SPEC 7F-1993 gefertigt.

e Forderketten mit Hohlbolzen werden nach ASME B29.27M-2001
und DIN 8168 gefertigt.

SKF Forderketten erfiillen (je nach Art und Ausfiihrung) internatio-
nale Normen wie DIN 8187, 150 1977 und BS 4116 (Teil IV).
Andere Ketten aus Stahlguss oder Stahl erftillen die branchenty-
pischen Leistungs- und MaBstandards.
Das gesamte Sortiment an SKF Forderketten wird im SKF Forder-
kettenkatalog beschrieben (PUB PT/P2 10818 DE, 2. Ausgabe).
Das gesamte Sortiment an verfligharen Kettenradern wird
im SKF Katalog fiir Power Transmission Produkte beschrieben
(12015 DE, 2. Ausgabe, Seiten 161 bis 236).

Fiir Ketten hauptsachlich verwendete Werkstoffe

Dieser Katalog berlcksichtigt Antriebsketten mit kleiner Teilung (SP),
landwirtschaftliche Ketten, SP-Ketten mit Befestigungslaschen und
eine Auswahl von Befestigungslaschen.

Das komplette Sortiment von Forderketten mit langer Teilung (LP),
Aufzugs- und anwendungsoptimierten Stahlketten sowie von Befes-
tigungslaschen enthalt der SKF PT Katalog PUB PT/P2 10818 DE.

s

SKF Conveyor Chains

Laschen 45Mn, 40Cr, 35CrMo, hochwertiger Kohlenstoffstahl Nr. 45

Rollen hochwertiger Kohlenstoffstahl Nr. 10, hochwertiger Kohlenstoffstahl Nr. 45
Buchsen 20Mn hochwertiger Kohlenstoffstahl Nr. 20

Bolzen 35CrMo, GCr15, 30CrMnTi, 40Cr, 20CrMnMo
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SKF ANSI-Ketten

ANSI-Ketten werden in ISO 606, ANSI B29.1 und DIN 8188
beschrieben.
Die Normen sehen TeilungsgroRen von /4 bis 3 Zoll vor.
Der Bolzendurchmesser von Ketten der ANSI-Norm ist kleiner als
bei Ketten der europaischen Norm. Die Verschleiffestigkeit ist daher
ebenfalls geringer als bei der europaischen Norm. Eine Ausnahme
bildet die 5/s-Zoll-Teilung, da in diesem Fall der Bolzen- und Buch-
sendurchmesser groRer ist als bei der vergleichbaren Euronorm.
ANSI|-Ketten werden normalerweise mit dem ANSI-Normnum-
mernsystem bezeichnet; eine Duplexkette mit 2/2-Zoll-Teilung
hatte demnach die Bezeichnung ANSI 40-2.

akF

Das ANSI-Nummerierungsschema ist wie folgt aufgebaut:
Die erste Nummer ist die TeilungsgroRe in /s Zoll, d.h. 4/s = 3/2
Zoll Teilung. Die zweite Nummer gibt an, dass es sich um eine
Rollenkette handelt (O = Rollenkette). Die Nummer 5 anstelle der
0 wiirde flr eine Buchsenkette und die Nummer 1 fir eine schmale
Kette stehen. Wie bei den Ketten nach Euronorm gibt das Nachsetz-
zeichen die Anzahl der Kettenstrange an. In diesem Beispiel gibt die
2 an, dass es sich um eine Duplexkette handelt.
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ANSI-Ketten

Tabelle 1

T _ L

. CTI LT T |

1 L Ijt == b L

o ¢ FEIRNDINN | IS

-l
ANSI-  BS/ISO- Abmessungen Mindest- Mittlere Gewicht Kurzzeichen
Ketten Ketten Teilung Rollen- Breite  Bolzen- Bolzen- Verbin- Bolzen- Hohe  Lasche- Quertei-bruch-  Bruch-  prom
nummer nummer durch- zwischen durch- lange  dungs- lange Innenla- ndicke lung kraft kraft
messer Innen-  messer glied (splintge- sche
laschen sichert)
P dymax bymax dymax Lmax Lcmax Lemax hymax Tmax Py Qmin Qg q

- - mm kN kg/m -
15-1* 03C* 47625 2,48 2,38 1,62 61 6,9 - 4,3 0,6 — 1,8 2 0,08 PHC15-1..
25-1* 04C-1* 6,350 3,30 3,18 231 790 840 - 6,00 080 - 3,5 4,6 0,15 PHC25-1...
35-1* 06C-1* 9,525 5,08 4,77 3,58 12,40 1317 - 9,00 1,30 - 7,9 10,8 0,33 PHC35-1...
41-1 085-1 12,700 7,77 6,25 3,58 13,75 15,00 - 991 130 - 6,7 12,6 0,41 PHC41-1..
40-1 08A-1 12,700 7,95 7,85 3,96 16,60 17,80 - 12,00 1,50 - 141 17,5 0,62 PHC40-1...
50-1 10A-1 15,875 10,16 9,40 508 20,70 22,20 23,30 15,09 2,03 - 22,2 29,4 1,02 PHC50-1...
60-1 12A-1 19,050 11,91 12,57 594 2590 27,70 2830 18,00 2,42 - 31,8 41,5 1,50 PHC60-1...
80-1 16A-1 25,400 15,88 15,75 7,92 32,70 3500 36,50 24,00 325 - 56,7 69,4 2,60 PHC80-1...
100-1 20A-1 31,750 19,05 1890 9,53 40,40 44,70 44,70 30,00 4,00 - 88,5 109,2 3,91 PHC100-1...
120-1 24A-1 38,100 22,23 25,22 11,10 50,30 54,30 5430 3570 4,80 - 127,0  156,3 5,62 PHC120-1...
140-1 28A-1 44,450 25,40 25,22 12,70 54,40 59,00 59,00 41,00 5,60 - 172,4 2120 7,50 PHC140-1...
160-1 32A-1 50,800 28,58 31,55 14,27 64,80 69,60 69,60 47,80 6,40 - 226,8 2789 10,10 PHC160-1...
180-1 36A-1 57,150 35,71 35,48 17,46 72,80 78,60 78,60 53,60 7,20 - 280,2 341,8 13,45 PHC180-1...
200-1 40A-1 63,500 39,68 37,85 19,85 80,30 87,20 87,20 60,00 8,00 - 353,8 431,6 16,15 PHC200-1...
240-1 48A-1 76,200 47,63 47,35 23,81 9550 103,00 103,00 72,39 9,50 - 510,3 622,5 23,20 PHC240-1...
25-2* 04C-2* 6,350 3,30 3,18 2,31 145 150 - 6,00 080 640 70 8,6 0,28 PHC25-2...
35-2* 06C-2* 9,525 5,08 4,77 3,58 225 233 - 9,00 1,30 10,23 15,8 19,7 0,63 PHC35-2...
41-2 085-2 12,700 7,77 6,25 3,58 257 269 - 991 1,30 11,95 133 16,9 0,81 PHC41-2...
40-2 08A-2 12,700 7,95 7,85 3,96 31,0 322 - 12,00 1,50 14,38 28,2 35,9 1,12 PHC40-2...
50-2 10A-2 15,875 10,16 9,40 508 389 40,4 412 15,09 2,03 1811 444 58,1 2,00 PHC50-2...
60-2 12A-2 19,050 11,91 12,57 594 488 50,5 51,1 18,00 2,42 22,78 63,6 82,1 2,92 PHC60-2...
80-2 16A-2 25,400 15,88 15,75 7,92 62,7 643 658 24,00 3,25 29,29 1134 1418 515 PHC80-2...
100-2 20A-2 31,750 19,05 1890 9,53 76,4 80,5 805 30,00 4,00 35,76 1770 2194 7,80 PHC100-2...
120-2 24A-2 38100 22,23 25,22 11,10 958 99,7 99,7 35,70 4,80 45,44 2540 3149 11,70 PHC120-2...
140-2 28A-2 44,450 25,40 25,22 12,70 103,3 107,9 107,9 41,00 5,60 48,87 344,8 4275 1514 PHC140-2...
160-2 32A-2 50,800 28,58 31,55 14,27 123,3 1281 1281 47,80 6,40 58,55 453,6 562,4 20,14 PHC160-2...
180-2 36A-2 57,150 35,71 35,48 17,46 138,6 1444 1444 53,60 7,20 6584 560,5 6950 29,22 PHC180-2...
200-2 40A-2 63,500 39,68 37,85 19,85 151,9 1588 1588 60,00 8,00 71,55 707,6 877,64 32,24 PHC200-2...
240-2 48A-2 76,200 47,63 47,35 23,81 183,4 190,8 190,8 72,39 9,50 87,83 1020,6 12553 4523 PHC240-2...
25-3* 04C-3* 6,350 3,30 3,18 231 210 215 - 6,00 080 6,40 10,5 12,6 0,44  PHC25-3...
35-3* 06C-3* 9,525 5,08 4,77 3,58 32,7 335 - 9,00 1,30 10,13 23,7 28,6 1,05 PHC35-3...
40-3 08A-3 12,700 7,95 7,85 3,96 454 466 - 12,00 1,50 14,38 423 50,0 1,90 PHC40-3...
50-3 10A-3 15,875 10,16 9,40 508 570 585 593 15,09 2,03 18,11 66,6 77,8 3,09 PHC50-3...
60-3 12A-3 19,050 11,91 12,57 594 715 733 73,9 18,00 2,42 22,78 95,4 1111 4,54  PHC60-3...
80-3 16A-3 25,400 15,88 15,75 7,92 91,7 93,6 951 24,00 3,25 29,29 1701 1984 7,89 PHC80-3...
100-3 20A-3 31,750 19,05 18,90 9,53 1122 116,3 116,3 30,00 4,00 3576 2655 309,6 11,77 PHC100-3...
120-3 24A-3 38,100 22,23 25,22 11,10 141,4 1452 1452 35,70 4,80 4544 3810 437,2 17,53 PHC120-3..
140-3 28A-3 44,450 25,40 25,22 12,70 152,2 156,8 156,8 41,00 5,60 48,87 517,2 593,3 22,20 PHC140-3...
160-3 32A-3 50,800 28,58 31,55 14,27 181,8 186,6 186,6 47,80 6,40 5855 680,4 780,6 30,02 PHC160-3...
180-3 36A-3 57,150 35,71 35,48 17,46 204,4 210,2 210,2 53,60 7,20 65,84 840,7 983,6 38,22 PHC180-3...
200-3 40A-3 63,500 39,68 37,85 19,85 2235 230,4 230,4 60,00 8,00 71,55 1061,4 1217,8 49,03 PHC200-3...
240-3 48A-3 76,200 47,63 4735 23,81 2713 278,66 278,66 72,39 950 87,83 1530,9 1756,5 71,60 PHC240-3...

* Buchsenkette: d1 gibt den AuBendurchmesser der Buchse an.
Die Grundausfiihrung ist 5 m bzw. 10 ft lang. Vervollstandigen Sie das Kurzzeichen durch Anhangen der Kettenlange. Beispiel: Eine 10 ft. lange Kette des Typs 140-1 hat das Kurzzeichen PHC 140-1X10FT.
Hangen Sie C/L an das Kurzzeichen, wenn die Kette ein Verbindungsglied haben soll, bzw. O/L, wenn sie ein gekropftes Verbindungsglied haben soll.
Fir versplintete Ketten hangen Sie ein C an die Strangzahl an. Beispiel: Die Kette 140-1 mit Splint hat die Bezeichnung PHC 140-1C.
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SKF BS-Euronorm-Ketten

BS-Normketten werden in IS0 606, BS 228 und DIN 8187 beschrieben.

Die Normen sehen TeilungsgroRen von 6 mm bis 114,3 mm vor.
Die Bolzendurchmesser von BS-Normketten sind groBer als bei
ANSI-Ketten. Durch ihre groBere Belastungsflache weisen BS-Ketten
eine hohere VerschleiBfestigkeit auf.

Das Nummerierungsschema fir BS-Ketten Nummernsystem
ist wie folgt aufgebaut: Eine Duplexkette mit 1/2 Zoll Teilung hat die
Bezeichnung 08B-2. Die erste beiden Stellen geben die TeilungsgroRe
in 1/16 Zoll, d.h. 08 = 8/16 oder /2 Zoll. Der Buchstabe B bezeichnet
die Euronorm.

akF

Das Nachsetzzeichen 2 gibt die Anzahl der Kettenstrange an.
In diesem Fall handelt es sich also um eine Duplexkette.

BS-Ketten ahneln ASME/ANSI-Standardketten und weisen eine
identische Teilung auf. Es gibt jedoch erhebliche MaBabweichungen.
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BS-Euronorm-Ketten

Tabelle 1
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BS/ISO- Abmessungen Mindest- Mittlere GewichtKurzzeichen
Ketten- Teilung Rollen-  Breite Bolzen- Bolzen- Verbin- Hohe Laschen- Quertei- bruch- Bruch- prom
nummer durch-  zwischen durch-  lange dungs-  Innenla- dicke lung kraft kraft
messer  Innenla- messer glied sche
schen
P dymax bymin dymax Lmax Lcmax hymax tmax Tmax P, Qmin Qg q

- mm kN kg/m -
04B-1 6,000 4,00 2,80 1,85 6,80 7,8 5,00 0,60 0,60 - 3,0 3,2 0,11 PHCO04B-1...
05B-1 8,000 5,00 3,00 2,31 8,20 8,9 7,10 0,80 0,80 - 5,0 5,9 0,20 PHCO05B-1...
06B-1* 9,525 6,35 5,72 3,28 13,15 141 8,20 1,30 1,30 - 9,0 10,4 0,41 PHCO06B-1...
08B-1 12,700 8,51 7,75 4,45 16,70 18,2 11,80 1,60 1,60 - 18,0 19,4 0,69 PHCO08B-1...
10B-1 15,875 10,26 9,65 5,08 19,50 20,9 14,70 1,70 1,70 - 22,4 27,5 0,93 PHC10B-1...
12B-1 19,050 12,07 11,68 5,72 22,50 24,2 16,00 1,85 1,85 - 29,0 32,2 1,15 PHC12B-1...
16B-1 25,400 15,88 17,02 8,28 36,10 37,4 21,00 4,15 3,10 - 60,0 72,8 2,71 PHC16B-1...
20B-1 31,750 19,05 19,56 10,19 41,30 45,0 26,40 4,50 3,50 - 95,0 106,7 3,70 PHC20B-1...
24B-1 38,100 25,40 25,40 14,63 53,40 57,8 33,20 6,00 4,80 - 160,0 1780 7,10 PHC24B-1...
28B-1 44,450 27,94 30,99 1590 6510 69,5 36,70 7,50 6,00 - 200,0 222,0 850 PHC28B-1..
32B-1 50,800 29,21 30,99 17,81 66,00 71,0 42,00 7,00 6,00 - 250,0 277,5 10,25 PHC32B-1...
40B-1 63,500 39,37 38,10 22,89 8220 892 52,96 8,50 8,00 - 355,0 3940 16,35 PHC40B-1..
48B-1 76,200 48,26 45772 29,24 99,10 1070 63,80 12,00 10,00 - 560,0 621,6 25,00 PHC48B-1...
56B-1 88,900 53,98 53,34 3432 114,60 1230 77,80 13,50 12,00 - 850,0 940,0 35,78 PHC56B-1...
64B-1 101,600 63,50 60,96 39,40 130,00 1385 90,27 1500 13,00 - 1120,0 1240,0 46,00 PHC64B-1...
72B-1 114,300 72,39 68,58 44,48 147,40 156,4 103,60 17,00 15,00 - 1400,0 1550,0 60,80 PHC72B-1...
05B-2 8,000 5,00 3,00 2,31 13,9 14,5 7,10 0,80 0,80 5,64 7,8 10,2 0,33 PHCO05B-2...
06B-2* 9,525 6,35 5,72 3,28 23,4 24,4 8,20 1,30 1,30 10,24 16,9 18,7 0,77 PHCO06B-2...
08B-2 12,700 8,51 7,75 4,45 31,2 32,2 11,80 1,60 1,60 13,92 32,0 38,7 1,34 PHCO08B-2...
10B-2 15,875 10,26 9,65 5,08 36,1 37,5 14,70 1,70 1,70 16,59 44,5 56,2 1,84 PHC10B-2...
12B-2 19,050 12,07 11,68 5,72 42,0 43,6 16,00 1,85 1,85 19,46 57,8 66,1 2,31 PHC12B-2..
16B-2 25,400 15,88 17,02 8,28 68,0 69,3 21,00 4,15 3,10 31,88 106,0 1330 5,42 PHC16B-2...
20B-2 31,750 19,05 19,56 10,19 77,8 81,5 26,40 4,50 3,50 36,45 170,0 2112 7,20 PHC20B-2...
24B-2 38,100 25,40 25,40 14,63 101,7 106,2 33,20 6,00 4,80 4836 280,0 319,2 13,40 PHC24B-2...
28B-2 44,450 27,94 30,99 1590 1246 1291 36,70 7,50 6,00 59,56 360,0 406,8 16,60 PHC28B-2...
32B-2 50,800 29,21 30,99 17,81 1246 129,6 42,00 7,00 6,00 58,55 450,0 508,55 21,00 PHC32B-2...
40B-2 63,500 3937 3810 22,89 1545 1615 52,96 8,50 8,00 72,29 630,0 711,9 32,00 PHC40B-2...
48B-2 76,200 48,26 45,72 2924 1904 1982 63,80 12,00 10,00 91,21 1000,0 1130,0 50,00 PHC48B-2...
56B-2 88,900 53,98 5334 3432 2212 2296 77,80 1350 12,00 106,6 1600,0 1760,0 71,48 PHC56B-2...
64B-2 101,60 63,50 60,96 39,40 2499 2584 90,47 15,00 13,00 119,89 2000,0 2200,0 91,00 PHC64B-2...
72B-2 11430 72,39 68,58 44,48 2837 292,7 103,60 17,00 15,00 136,27 2500,0 2750,0 120,40 PHC72B-2...
05B-3 8,000 5,00 3,00 2,31 19,5 20,2 7,10 0,80 0,80 5,64 11,1 13,8 0,48 PHCO5B-3...
06B-3* 9,525 6,35 5,72 3,28 8BS 34,6 8,20 1,30 1,30 10,24 249 30,1 1,16 PHCO06B-3...
08B-3 12,700 8,51 7,75 4,45 451 46,1 11,80 1,60 1,60 13,92 47,5 57,8 2,03 PHCO08B-3...
10B-3 15,875 10,16 9,65 5,08 52,7 54,1 14,70 1,70 1,70 16,59 66,7 84,5 2,77 PHC10B-3...
12B-3 19,050 12,07 11,68 5,72 61,5 63,1 16,00 1,85 1,85 19,46 86,7 101,8 3,46 PHC12B-3...
16B-3 25,400 15,88 17,02 8,28 99,8 101,2 21,00 4,15 3,10 31,88 160,0 203,7 813 PHC16B-3...
20B-3 31,750 19,05 19,56 10,19 1142 1179 26,40 4,50 3,50 36,45 2500 290,0 10,82 PHC20B-3...
24B-3 38100 25,40 2540 14,63 1501 154,6 33,20 6,00 4,80 4836 4250 493,0 20,10 PHC24B-3...
28B-3 44,450 27,94 30,99 1590 184,2 188,7 36,70 7,50 6,00 59,56 530,0 6095 24,92 PHC28B-3...
32B-3 50,800 2921 30,99 17,81 1832 1882 42,00 7,00 6,00 58,55 670,0 7705 31,56 PHC32B-3...
40B-3 63,500 39,37 38,10 22,89 2268 233,8 5296 850 8,00 72,29 9500 10925 4810 PHC40B-3...
48B-3 76,200 48,26 45,72 2924 2816 2894 63,80 12,00 10,00 91,214 1500,0 1710,0 75,00 PHC48B-3...
56B-3 88,900 53,98 5334 3432 3278 3362 77,80 1350 12,00 106,6 2240,0 2240,0 107,18 PHC56B-3...
64B-3 101,60 63,50 60,96 39,40 3698 3783 90,17 1500 13,00 119,89 3000,0 3300,0 136,00 PHC64B-3...
72B-3 11430 7239 68,58 44,48 420,0 4290 103,60 17,00 15,00 136,27 3750,0 41250 180,00 PHC72B-3...

* Gerade Seitenlaschen.
Die Grundausftihrung ist 5 m bzw. 10 ft lang. Vervollstandigen Sie das Kurzzeichen durch Anhangen der Kettenlange. Beispiel: Eine 5 m lange Kette des Typs 08B-1 hat das Kurzzeichen PHC 08B-1X5MTR.
Hangen Sie C/L an das Kurzzeichen, wenn die Kette ein Verbindungsglied haben soll, bzw. O/L, wenn sie ein gekropftes Verbindungsglied haben soll.
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SKF Xtra korrosionsbestandige
Ketten

Edelstahlketten

Edelstahlketten gewahrleisten auch in sehr schwierigen Umgebun-
gen eine gute Korrosionsfestigkeit. SKF bietet diese Ketten in

einer Vielzahl von Ausfiihrungen an. Sie eignen sich insbesondere
fur Anwendungsfalle, in denen ein sehr hoher Reinheitsgrad gefor-
dert wird oder aggressive Chemikalien zum Einsatz kommen.

SKF Edelstahlketten bestehen aus korrosionshestandigem Stahl
der Sorte SS304 und sind nach BS- und ANSI-Normen lieferbar.
Flr hohere Betriebstemperaturen sind die Stahlsorte S5316 und
andere nichtrostende Stahle erhaltlich. Die Stahlsorte SS316
(nichtrostend) weist eine erhohte Bestandigkeit gegen magnetische
Permeabilitat, Temperaturextreme und aggressive Chemikalien auf.

Anwen dun g Einsatz von Ketten aus nichtrostenden Stahl in einer Kdserei

Die Ketten eignen sich fir die Lebensmittelverarbeitung, fur die
Herstellung pharmazeutischer Produkte, flr Extremtemperaturen
(-20 bis +400 °C) und fiir stark korrosive Umgebungen.

Bei Verwendung von Spezialschmierstoffen sind Ketten aus
nichtrostenden Stahl bei Temperaturen his 1 000 °C einsetzbar.

Korrosionsgeschiitzte Ketten bestehen entweder aus Edelstahl oder
weisen eine Spezialbeschichtung auf.
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SKF Xtra korrosionshestdndige Kette

Tabelle 1
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Ketten-  Abmessungen Mindest- Gewicht Kurzzeichen
nummer Teilung Rollen- Breite Bolze- Bolzen-  Verbin-  Hohe Laschendicke bruchkraft prom
durch- zwischen  durch- lange dungs- Innen-
messer Innenla-  messer glied lasche
schen
P dymax  bymin dymax  Lmax Lcmax  hymax  tmax T max Qmin q

- mm kN kg/m -
25-1SS1 6,350 3,30 3,18 2,31 7,90 8,40 6,00 0,80 0,80 2,5 0,15 PHC 25-1SS...
35-1SS1 9,525 5,08 4,77 3,58 12,40 13,17 9,00 1,30 1,30 515 0,33 PHC 35-1SS...
40-1SS 12,700 7,95 7,85 3,96 16,60 17,80 12,00 1,50 1,50 9,6 0,63 PHC 40-1SS...
41-1SS 12,700 7,77 6,25 3,58 13,75 15,00 9,91 1,30 1,30 6,0 0,46 PHC 41-1SS...
50-1SS 15,875 10,16 9,40 5,08 20,70 22,20 15,09 2,03 2,03 15,2 1,03 PHC 50-1SS...
60-1SS 19,050 11,91 12,57 5,94 25,90 27,70 18,00 2,42 2,42 21,7 1,51 PHC 60-1SS...
80-1SS 25,400 15,88 15,75 7,92 32,70 35,00 24,00 3,25 3,25 38,9 2,62 PHC 80-1SS...
100-1SS 31,750 19,05 18,90 9,53 40,40 44,70 30,00 4,00 4,00 60,0 3,94 PHC100-1SS...
120-1SS 38,100 22,23 25,22 11,10 50,30 54,30 35,70 4,80 4,80 125 5,72 PHC120-1SS...
140-1SS 44,450 25,40 25,22 12,70 54,40 59,00 41,00 5,60 5,60 94,0 7,70 PHC140-1SS...
04B-1SS 6,000 4,00 2,80 1,85 6,80 7,80 5,00 0,60 0,60 2,0 0,11 PHC 04B-1SS...
05B-1SS 8,000 5,00 3,00 2,31 8,20 8,90 7,10 0,80 0,80 3,5 0,20 PHC 05B-1SS...
06B-1S52 9,525 6,35 5,72 3,28 13,15 14,10 8,20 1,30 1,30 6,2 0,41 PHC 06B-1SS...
08B-1SS 12,700 8,51 7,75 4,45 16,70 18,20 11,80 1,60 1,60 12,0 0,70 PHC 08B-1SS...
10B-1SS 15,875 10,16 9,65 5,08 19,50 20,90 14,70 1,70 1,70 14,5 0,94 PHC10B-1SS...
12B-1SS 19,050 12,07 11,68 5,72 22,50 24,20 16,00 1,85 1,85 18,5 1,16 PHC12B-1SS...
16B-1SS 25,400 15,88 17,02 8,28 36,10 37,40 21,00 4,15 3,10 40,0 2,73 PHC16B-1SS...
20B-1SS 31,750 19,05 19,56 10,19 41,30 45,00 26,40 4,50 3,50 59,0 3,73 PHC 20B-1SS...
24B-1SS 38,100 25,40 25,40 14,63 53,40 57,80 33,20 6,00 4,80 104,0 7,20 PHC 24B-1SS...
32B-1SS 50,800 29,21 30,99 17,81 66,00 71,00 42,00 7,00 6,00 150,0 10,22 PHC 32B-1SS...

1 Buchsenkette: d; gibt den AuBendurchmesser der Buchse an.

2 Gerade Laschen.

Die Grundausfiihrung ist 5 m bzw. 10 ft lang. Vervollstandigen Sie das Kurzzeichen durch Anhangen der Kettenlange. Beispiel: Eine 5 m lange Kette des Typs 80-1SS hat das Kurzzeichen

PHC 80-1SSX5MTR.

Héngen Sie C/L an das Kurzzeichen, wenn die Kette ein Verbindungsglied haben soll, bzw. O/L, wenn sie ein gekropftes Verbindungsglied haben soll.
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Vernickelte Ketten

Vernickelte Rollenketten haben die Zugfestigkeit normaler Rollenket-
ten und sind durch ihre Beschichtung korrosionshestandig. Durch die
Vernicklung samtlicher Komponenten vor der Montage ist eine
gleichmaRige Beschichtung gewahrleistet.

Anwendung

Vernickelte Ketten sind nicht flir Anwendungen geeignet, bei denen
sie in Kontakt mit Lebensmitteln kommen konnten.

Verzinkte Ketten

Verzinkte Rollenketten hieten eine sehr gute Verbindung zwischen
Beschichtung und Grundmetall und kambhinieren die Festigkeit von
Standard-Rollenketten mit einer erhohten Korrosionshestandigkeit
durch die Verzinkung. Die Verzinkung aller Komponenten vor der
Montage sorgt flr eine bessere und gleichmaRigere Beschichtung.

Anwendung

Verzinkte Ketten kommen oft in Anwendungsfallen zum Einsatz,
die Meerwasser bzw. Salzwasser ausgesetzt sind.

alcF

Einsatz von vernickelten Ketten in einer Konservenfabrik

Einsatz von verzinkten Ketten in Autowaschanlagen
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Dacrometisierte Ketten

Die Dacrometisierung ist ein Metallbeschichtungsverfahren.

Das Beschichtungsmaterial ist eine gesetzlich geschltzte wassrige
Dispersion, die Metalloxide sowie metallische Zink- und Aluminiumla-
mellen enthalt. Die Zink- und Aluminiumlamellen bilden einen viel-
schichtigen Aufbau, der den metallisch silbergrauen Uberzug bildet.
Durch die Uberlagerung von Zink- und Aluminiumlamellen entsteht
eine ausgezeichnete Schutzschicht und das Zink korrodiert, um den
Stahl zu schitzen. Der hohe Aluminiumanteil in der Beschichtung
flhrt zu einer hohen bimetallischen Korrosionsbestandigkeit.
Beschadigte Stellen innerhalb der Beschichtung fiillen sich mit Zink-
oxid und Karbonaten und reparieren sich somit selbst. Das Dacrome-
tisierungsverfahren kann bei vielen Kettentypen eingesetzt werden.
Fur weitere Informationen wenden Sie sich bitte an SKF.

Anwendung

Diese Ketten sind fur extrem korrosive Umgebungen geeignet,
ohne die Festigkeit zu beeintrachtigen.
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Einsatz von dacrometisierten Ketten in einer Fischverarbeitungsfabrik.

Tabelle 2

Magliche Kettenbeschichtungen

Verzinkt Eine kostenglinstige Maglichkeit zur
Verbesserung der Korrosionsbestandigkeit
Vernickelt Verbesserte VerschleiBfestigkeit

Empfohlen flr AuBenumgebungen,
die Regen ausgesetzt sind

Dacrometisiert Geeignet fiir korrosive Umgebungen

Ausflhrliche Informationen zu den korrosionsbhestandigen
Ketten finden Sie auf den Seiten 87 bis 89.
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Tabelle 3

Dacrometisierte Ketten
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Kettennummer Abmessungen Mindest- Gewicht Kurzzeichen
Teilung Rollen- Breite zwi- Bolzen-  Bolzen-  Verbin-  Hohe Laschendicke bruchkraft pro m
durchmes- schen durchmes- lange dungs- Innen-
ser Innenla-  ser glied lasche
schen
P dymax bymin  dymax Lmax Lcmax  hpmax  tmax T max Qmin q
- mm kN kg/m -
25-11 6,350 3,30 3,18 2,31 7,90 8,40 6,00 0,80 0,80 3.5 0,15 PHC 25-1...
35-11 9,525 5,08 4,77 3,58 12,40 13,17 9,00 1,30 1,30 7,9 0,33 PHC 35-1...
41-1 12,700 7,77 6,25 3,58 13,75 15,00 9,91 1,30 1,30 6,7 0,41 PHC 41-1...
40-1 12,700 7,95 7,85 3,96 16,60 17,80 12,00 1,50 1,50 14,1 0,62 PHC 40-1...
50-1 15,875 10,16 9,40 5,08 20,70 22,20 15,09 2,03 2,03 22,2 1,02 PHC50-1...
60-1 19,050 11,91 12,57 5,94 25,90 27,70 18,00 2,42 2,42 31,8 1,50 PHC 60-1...
80-1 25,400 15,88 15,75 7,92 32,70 35,00 24,00 3,25 3,25 56,7 2,60 PHC 80-1...
100-1 31,750 19,05 18,90 9,53 40,40 44,70 30,00 4,00 4,00 88,5 3,91 PHC100-1...
120-1 38,100 22,23 25,22 11,10 50,30 54,30 35,70 4,80 4,80 127,0 5,62 PHC120-1...
140-1 44,450 25,40 25,22 12,70 54,40 59,00 41,00 5,60 5,60 1724 7,50 PHC140-1...
160-1 50,800 28,58 31,55 14,27 64,80 69,60 47,80 6,40 6,40 226,8 10,10 PHC160-1...
04B-1 6,000 4,00 2,80 1,85 6,80 7,80 5,00 0,60 0,60 3,0 0,11 PHC 04B-1...
05B-1 8,000 5,00 3,00 2,31 8,20 8,90 7,10 0,80 0,80 5,0 0,20 PHC 05B-1...
06B-12 9,525 6,35 5,72 3,28 13,15 14,10 8,20 1,30 1,30 9,0 0,41 PHC06B-1...
08B-1 12,700 8,51 7,75 4,45 16,70 18,20 11,80 1,60 1,60 18,0 0,69 PHC 08B-1...
10B-1 15,875 10,16 9,65 5,08 19,50 20,90 14,70 1,70 1,70 22,4 0,93 PHC10B-1...
12B-1 19,050 12,07 11,68 5,72 22,50 24,20 16,00 1,85 1,85 60,0 1,15 PHC12B-1...
16B-1 25,400 15,88 17,02 8,28 36,10 37,40 21,00 4,15 3,10 95,0 2,71 PHC16B-1...
20B-1 31,750 19,05 19,56 10,19 41,30 45,00 26,40 4,50 3,50 95,0 3,70 PHC 20B-1...
24B-1 38,100 25,40 25,40 14,63 53,40 57,80 33,20 6,00 4,80 160,0 7,10 PHC 24B-1...
28B-1 44,450 27,94 30,99 15,90 65,10 69,50 36,70 7,50 6,00 200,0 8,50 PHC 28B-1...
32B-1 50,800 29,21 30,99 17,81 66,00 71,00 42,00 7,00 6,00 250,0 10,25 PHC32B-1 ...

1 Buchsenkette: d1 gibt den AuBendurchmesser der Buchse an.

2 Gerade Laschen.

Hinweis: Fr alle GroBen sind beschichtete Duplexketten und beschichtete langgliedrige Ketten erhaltlich.

Hangen Sie bei der Bestellung von beschichteten Ketten an die Kettennummer ein Nachsetzzeichen fiir das Material an.

Beispiel: PHC50-1DR... 50-1 ANSI-Simplexkette mit Dacrometbeschichtung
PHC 60-2NP... 60-2 VernickelteANSI-Duplexkette
PHC10B-1ZP... 10B-1 BS/ISO Verzinkte Simplex-Kette

Die Grundausfiihrung ist 5 m bzw. 10 ft lang. Vervollstandigen Sie das Kurzzeichen durch Anhangen der Kettenlange. Beispiel: Eine 10 ft lange Kette des Typs 12B-1DR hat das Kurzzeichen PHC
12B-1DRX10FT.
Hangen Sie C/L an das Kurzzeichen, wenn die Kette ein Verbindungsglied haben soll, bzw. O/L, wenn sie ein gekropftes Verbindungsglied haben soll.
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Befestigungslaschen

Befestigungslaschen werden oft verwendet, wenn die Kette

als Forderkette verwendet werden soll. Die Bohrungen in den
Befestigungslaschen dienen dazu, zwei Kettenstrange zu einem
Paar zu verbinden. Die Bohrungen konnen Haken aufnehmen,
wenn die Kette als Trager fur Objekte verwendet werden soll.
Befestigungslaschen lassen sich als Steuerungselemente nutzen,
z.B. um Magnetaufnehmer oder Naherungsschalter auszulosen.

Takle 4
Befestigungslaschen A-1, K-1
A-1 K-1
- G— ~hs—
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ANSI- BS/ISO- Abmessungen Kurzzeichen
KettennummerKettennummerP G F W T h, dy
— — mm —
35-1 06C-1 9,53 7,90 19,00 28,60 1,30 6,35 3,40 PHC35-1...
40-1 08A-1 12,70 9,50 25,40 35,20 1,50 7,90 3,40 PHC 40-1...
41-1 085-1 12,70 9,50 24,00 33,40 1,30 6,90 3,60 PHC 41-1...
50-1 10A-1 15,88 12,70 31,75 46,20 2,03 10,30 5,50 PHC50-1...
60-1 12A-1 19,05 15,90 38,10 55,60 2,42 11,90 5,50 BEHE60=
80-1 16A-1 25,40 19,10 50,80 64,80 3,25 15,90 6,80 PHC 80-1...
100-1 20A-1 31,75 25,40 63,50 87,30 4,00 19,80 9,20 PHC100-1...
120-1 24A-1 38,10 28,60 76,20 108,50 4,80 23,00 9,80 PHC120-1...
140-1 28A-1 44,45 34,90 88,90 123,00 5,60 28,60 11,40 PHC140-1...
160-1 32A-1 50,80 38,10 101,60 142,80 6,40 31,75 13,10 PHC160-1...
200-1 40A-1 63,50 50,80 127,00 179,00 8,00 42,88 16,30 PHC 200-1...
- 06B-1* 9,53 8,00 19,04 27,00 1,30 6,50 3,50 PHC06B-1...
- 08B-1 12,70 9,50 25,40 36,40 1,60 8,90 4,50 PHC08B-1...
- 10B-1 15,88 14,30 31,75 44,60 1,70 10,31 5,30 PHC10B-1...
- 12B-1 19,05 16,00 38,10 52,40 1,85 13,46 6,40 PHC12B-1...
- 16B-1 25,40 19,10 50,80 72,60 3,10 15,88 6,40 PHC16B-1...
- 20B-1 31,75 35,00 63,50 100,50 3,50 19,80 9,00 PHC20B-1...
- 24B-1 38,10 30,00 76,20 108,40 4,80 26,67 10,50 PHC 24B-1...
- 28B-1 44,45 35,00 88,90 123,00 6,00 28,58 13,10 PHC 28B-1...
- 32B-1 50,80 38,10 101,60 142,80 6,00 31,75 13,10 PHC 32B-1...
* Gerade Laschen.
Fﬂgi:;aSiee daesrf Beer}estigungsabstand und -typ sowie die Kettenlange hinzu, um das Kurzzeichen zu vervollstandigen.
Beispiel: PHC 40-1-L2A1X10FT (ANSI 40-1 mit dem Anbauelement A-1 an jedem zweiten Glied, 10 ft. Lange).
Hinweis: Auch erhaltlich aus Edelstahl. Bei der Bestellung an die Kettennummer die Kennung SS anhangen.
Beispiel: PHC 40-155-L1A1X10FT.
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Tabelle 5

Befestigungslaschen SA-1/M1, SK-1/M1

SA-1/M1 SK-1/M1

ANSI- BS/ISO- Abmessungen Kurzzeichen
Kettennummer Kettennummer P G C F T dy

_ — mm _

35-1 06C-1 9,53 7,90 9,50 14,55 1,30 3,40 PHC 35-1...
40-1 08A-1 12,70 9,50 12,70 19,05 1,50 3,40 PHC 40-1...
41-1 085-1 12,70 9,50 11,85 16,55 1,30 3,60 PHC 41-1...
50-1 10A-1 15,88 12,70 15,90 25,25 2,03 5,50 PHC50-1...
60-1 12A-1 19,05 15,90 18,30 29,33 2,42 5,50 PHC 60-1...
80-1 16A-1 25,40 19,10 24,60 34,70 3,25 6,80 PHC 80-1...
100-1 20A-1 31,75 25,40 31,80 43,30 4,00 9,20 PHC100-1...
120-1 24A-1 38,10 28,60 36,50 51,60 4,80 9,80 PHC120-1...
140-1 28A-1 44,45 34,90 44,50 62,00 5,60 11,40 PHC140-1...
160-1 32A-1 50,80 38,10 50,80 69,85 6,40 13,10 PHC160-1...
200-1 40A-1 63,50 50,80 63,50 88,90 8,00 16,30 PHC 200-1...
- 06B-1* 9,53 8,00 9,52 13,50 1,30 3,50 PHC06B-1...
- 08B-1 12,70 9,50 13,35 18,90 1,60 4,30 PHC08B-1...
- 10B-1 15,88 14,30 16,50 22,95 1,70 5,30 PHC10B-1...
- 12B-1 19,05 16,00 21,45 28,60 1,85 6,40 PHC12B-1...
- 16B-1 25,40 19,10 23,15 34,00 3,10 6,40 PHC16B-1...
- 20B-1 31,75 35,00 30,50 45,70 3,50 9,00 PHC20B-1...

* Gerade Laschen.

Fugen Sie den Befestigungsabstand und -typ sowie die Kettenlange hinzu, um das Kurzzeichen zu vervollstandigen.
Beispiel: PHC 80-1-L1SK1X10FT (ANSI 80-1 mit Anbauelement SK-1 an jedem Glied, 10 ft. Lange).

Hinweis: Auch erhaltlich aus Edelstahl. Bei der Bestellung an die Kettennummer die Kennung SS anhangen.
Beispiel: PHC 80-1SS-L1SK1X10FT.
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Tabelle 6

Befestigungslaschen WA-1, WA-2, WK-1, WK-2

WA-1 WA-2 WK-1 WK-2
T
G —G— ===
G [=——L— — = |
{ d, [ €5 S—D
ds >, E—5 | f
f 1 W/2
F/2 j "l_l—l_r'
T 117 ¢ T [
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T m Yan Fan
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ANSI- BS/ISO- Abmessungen Kurzzeichen
Ketten- Ketten- P G L F W T h, dy
nummer nummer
_ _ mm _
35-1 06C-1 9,53 17,32 9,53 19,00 28,60 1,30 6,35 2,80 PHC 35-1...
40-1 08A-1 12,70 23,00 12,70 25,40 35,60 1,50 7,90 3,40 PHC 40-1...
41-1 085-1 12,70 22,30 12,70 24,00 35,00 1,30 7,20 4,85 PHC 41-1...
50-1 10A-1 15,88 28,80 15,88 31,75 46,80 2,03 10,30 5,50 PHC50-1...
60-1 12A-1 19,05 34,65 19,05 38,10 56,40 2,42 11,90 5,50 PHC 60-1...
80-1 16A-1 25,40 45,90 25,40 50,80 73,20 3,25 15,90 6,80 PHC 80-1...
100-1 20A-1 31,75 57,65 31,75 63,50 89,80 4,00 19,80 9,20 PHC100-1...
120-1 24A-1 38,10 69,30 38,10 76,20 108,80 4,80 23,00 9,80 PHC120-1...
140-1 28A-1 44,45 80,45 44,45 88,90 123,00 5,60 28,60 11,40 PHC140-1...
160-1 32A-1 50,80 92,00 50,80 101,60 142,80 6,40 31,75 13,10 PHC160-1...
200-1 40A-1 63,50 115,50 63,50 127,00 179,00 8,00 42,88 16,30 PHC 200-1...
- 08B-1 12,70 24,00 12,70 25,40 36,40 1,60 8,90 4,30 PHC 08B-1...
- 10B-1 15,88 29,58 15,88 31,80 44,60 1,70 10,31 5,30 PHC10B-1...
- 12B-1 19,05 34,05 19,05 38,10 52,00 1,85 13,46 6,40 PHC12B-1...
- 16B-1 25,40 46,40 25,40 50,80 72,60 3,10 15,88 6,40 PHC16B-1...
- 20B-1 31,75 58,10 31,75 63,00 100,50 3,50 19,80 9,00 PHC 20B-1...
- 24B-1 38,10 71,30 38,10 76,20 108,40 4,80 26,67 10,50 PHC 24B-1...
- 28B-1 44,45 81,10 44,45 88,90 123,00 6,00 28,58 13,10 PHC 28B-1...
- 32B-1 50,80 92,80 50,80 101,60 142,80 6,00 31,75 13,10 PHC 32B-1...

Fiigen Sie den Befestigungsabstand und -typ sowie die Kettenlange hinzu, um das Kurzzeichen zu vervollstandigen.
Beispiel: PHC 80-1-L2WA2X10FT (ANSI 80-1 mit Anbauelement WA-2 an jedem zweiten Glied, 10 ft. Lange).
Hinweis: Auch erhaltlich aus Edelstahl. Bei der Bestellung an die Kettennummer die Kennung SS anhangen.
Beispiel: PHC 80-1SS-L2WA2X10FT.
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Tabelle 7

Befestigungslaschen WSA-1, WSA-2, WSK-1, WSK-2

WSA-1 WSA-2 WSK-1 WSK-2
G (L= . G —— -
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 — o0 l - o0 i
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ANSI- BS/ Abmessungen Kurzzeichen
Ketten- ISO-Ketten- P G L C F T dy

nummer nummer

_ _ mm _

35-1 06C-1 9,53 17,32 9,53 9,50 14,55 1,30 2,80 PHC 35-1...
40-1 08A-1 12,70 23,00 12,70 12,70 17,40 1,50 3,40 PHC 40-1...
41-1 085-1 12,70 21,20 12,70 11,85 16,55 1,30 3,60 PHC 41-1...
50-1 10A-1 15,88 28,80 15,88 15,90 23,05 2,03 5,50 PHC50-1...
60-1 12A-1 19,05 34,65 19,05 18,30 26,86 2,42 5,50 BE G604
80-1 16A-1 25,40 45,90 25,40 24,60 35,45 3,25 6,80 PHC 80-1...
100-1 20A-1 31,75 57,65 31,75 31,80 44,00 4,00 9,20 PHC100-1...
120-1 24A-1 38,10 69,30 38,10 36,50 51,60 4,80 9,80 PHC120-1...
140-1 28A-1 44,45 80,45 44,45 44,50 62,00 5,60 11,40 PHC140-1...
160-1 32A-1 50,80 92,00 50,80 50,80 69,85 6,40 13,10 RHGHE'6 0=
200-1 40A-1 63,50 115,50 63,50 63,50 88,90 8,00 16,30 PHC 200-1...
- 08B-1 12,70 23,30 12,70 13,35 18,90 1,60 4,30 PHC 08B-1...
- 10B-1 15,88 29,58 15,88 16,50 22,95 1,70 5,30 PHC10B-1...
- 12B-1 19,05 34,05 19,05 21,45 28,60 1,85 6,40 BECE2B =1
- 16B-1 25,40 46,40 25,40 23,15 34,00 3,10 6,40 PHC16B-1...
- 20B-1 31,75 58,10 31,75 30,50 45,70 3,50 9,00 PHC 20B-1...

Fugen Sie den Befestigungsabstand und -typ sowie die Kettenlange hinzu, um das Kurzzeichen zu vervollstandigen.
Beispiel: PHC 80-1-L4WSA1X10FT (ANSI 80-1 mit Anbauelement WSA-1 an jedem vierten Glied, 10 ft. Lange).
Hinweis: Auch erhaltlich aus Edelstahl. Bei der Bestellung an die Kettennummer die Kennung SS anhangen.
Beispiel: PHC 80-1SS LAWSA1X10FT.
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SKF Xtra Hochleistungsrollenketten

Die Bruchkraft ist nicht immer ein ausreichendes Merkmal fiir die
Kettenqualitat. Sie ist wichtig zur Berechnung der maximalen Zug-
kraft einer Kette (eine nitzliche Angabe fiir Hubbewegungen), spie-
gelt aber nichtimmer die Lebensdauer und Leistung der Kette wider.

Insbesondere in Schwerlastantrieben, in denen mit erheblichen
StoRbelastungen zu rechnen ist, wirken komplexe Belastungen.
Dies kann dazu fiihren, dass sich die Kette schnell ausdehnt oder
ganz ausfallt.

Die SKF Xtra Hochleistungsrollenketten sind auf die speziellen
Anforderungen ausgelegt: So ist zum Beispiel die Harte des Materi-
als optimal angepasst, die Komponenten sind passgenau eingebaut
und alle Teile sind insgesamt groBer ausgelegt. Dies flihrt zu einer
wesentlich langeren Lebensdauer der Kette beim Einsatz in
anspruchsvollen Antrieben.

SKF Hochleistungsketten sind fiir Forstmaschinen geeignet.

Vergleich der Zugfestigkeit Vergleich der zuldssigen Belastung
130 1 130 7
120 1 120 A
110 1 110 A
100 1 100 A
90 A 90 1
80 1 80
70 1 70
60 1 60
50 1 50 A
40 1 40
30 1 30 1
20 A 20 1
10 1 10
U ' ' ' ' Ketten- v= ' ' ' ' Ketten-
Grundaus- SPH SH SHH typ Grundaus- SPH Hund SH SHH typ
flhrung ANSI- ANSI- ANSI- flhrung ANSI- ANSI- ANSI-
und H Reihe Reihe Reihe ANSI- Reihe Reihe Reihe
Reihe Reihe
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SKF Xtra Hochleistungsrollenketten

H und BH

Die SKF Xtra Hochleistungsrollenketten H und BH unterscheiden
sich geringfligig von den entsprechenden ANSI- und BS/DIN-Ketten,
da ihre Laschendicke der Dicke der jeweils groBeren ANSI-Rollenket-
te entspricht. Die Ketten der Reihen H und BH konnen deshalb rund
10 % hohere StoRbelastungen aufnehmen. lhre Mindestbruchkraft
entspricht der ANSI-Ausflihrung. SKF Hochleistungsrollenketten

H und BH sind sehr gut fiir hohe StoBbelastungen, niedrige Betriebs-
drehzahlen und andere schwierige Betriebsbedingungen geeignet.

akF
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SKF Hochleistungsketten H und BH

Tabelle 1

I R
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i c P i K FL
Fby L | ‘

ANSI- BS/ISO- Abmessungen Mindest- Mittlere Gewicht Kurzzeichen
Ketten- Ketten- Teilung Rollen- Breite  Bolzen- Bolzen- Verbin- Bolzen- Hohe Lasche- Quer- bruch-  Bruch- prom
nummer nummer durch- zwischen durch- lange  dungs- lange Innenla- ndicke teilung kraft kraft
messer Innenla- messer glied (splintge- sche
schen sichert)
P dymax bymin dymax Lmax Lcmax Lemax homax  Tmax Py Qmin Qo q
- - mm kN kg/m -
35H-1* - 9,525 5,08 4,77 3,58 133 143 - 9,0 150 - 7,9 10,8 0,41  PHC35H-1...
40H-1 08AH-1 12,700 7,95 7,85 3,96 188 199 — 12,00 203 - 141 19,1 0,82 PHC40H-1...
50H-1 10AH-1 15,875 10,16 9,40 508 221 23,4 24,4 15,09 242 - 22,2 30,2 1,25 PHC50H-1...
60H-1 12AH-1 19,050 11,91 12,57 594 29,2 31,0 31,6 18,00 3,25 - 31,8 42,7 1,87 PHC60H-1...
80H-1 16AH-1 25,400 15,88 15,75 7,92 36,2 37,7 39,4 24,00 4,00 - 56,7 71,4 3,10 PHC80H-1...
100H-1 20AH-1 31,750 19,05 18,90 9,53 43,6 46,9 46,9 30,00 480 - 88,5 112,4 4,52 PHC100H-1...
120H-1 24AH-1 38,100 22,23 25,22 11,10 53,5 57,5 57,5 35,70 5,60 - 127,0 160,9 6,60 PHC120H-1...
140H-1 28AH-1 44,450 25,40 25,22 12,70 57,6 62,2 62,2 41,00 6,40 - 1724  217,3 830 PHC140H-1...
160H-1 32AH-1 50,800 28,58 31,55 14,27 68,2 73,0 73,0 47,80 7,20 - 226,8 2858 10,30 PHC2160H-1...
180H-1 36AH-1 57,150 35,71 35,48 17,46 75,9 81,6 - 53,60 8,0 - 2810 341,8 14,83 PHC180H-1...
200H-1 40AH-1 63,500 39,68 37,85 19,85 86,6 93,5 93,5 60,00 950 - 353,8 4445 19,16 PHC200H-1...
240H-1 48AH-1 76,200 47,63 47,35 23,81 109,6 1159 - 72,30 12,70 - 510,3 622,5 30,4 PHCZ240H-1...
60H-2 12AH-2 19,050 11,91 12,57 594 553 571 57,7 18,00 3,25 26,11 63,6 84,5 3,71  PHC60H-2...
80H-2 16AH-2 25,400 15,88 15,75 7,92 688 70,3 72,0 24,00 4,00 32,59 113,4 1453 6,15 PHC80H-2...
100H-2 20AH-2 31,750 19,05 18,90 9,53 82,7 86,0 86,0 30,00 4,80 39,09 1770 2259 9,03 PHC100H-2...
120H-2 24AH-2 38,100 22,23 25,22 11,10 102,4 106,4 106,4 3570 5,60 48,87 2540 322,7 13,13 PHC120H-2...
140H-2 28AH-2 44,450 25,40 25,22 12,70 109,8 114,4 1144 41,00 6,40 52,20 344,8 437,7 16,60 PHC2140H-2...
160H-2 32AH-2 50,800 28,58 31,55 14,27 130,1 134,9 1349 47,80 7,20 61,90 453,6 571,6 20,20 PHC2160H-2...
200H-2 40AH-2 63,500 39,68 37,85 19,85 164,9 1718 1718 60,00 9,50 7831 707,6 8949 3811 PHC200H-2...
60H-3 12AH-3 19,050 11,91 12,57 594 81,4 83,2 83,8 18,00 3,25 26,11 95,4 113,9 5,54  PHC60H-3...
80H-3 16AH-3 25,400 15,88 15,75 7,92 101,4 102,9 104,66 24,00 4,00 3259 1701 203,5 9,42 PHCS80H-3...
100H-3 20AH-3 31,750 19,05 18,90 9,53 121,8 1251 1251 30,00 4,80 39,09 2655 3148 12,96 PHC100H-3...
120H-3 24AH-3 38,100 22,23 25,22 11,40 151,2 1552 1552 3570 5,60 4887 3810 444,77 19,64 PHC120H-3...
140H-3 28AH-3 44,450 25,40 25,22 12,70 162,0 166,6 166,6 41,00 6,40 52,20 517,2 5984 24,90 PHC140H-3...
160H-3 32AH-3 50,800 28,58 31,55 14,27 192,0 196,8 196,8 47,80 7,20 61,90 6804 7873 30,10 PHC2160H-3...
200H-3 40AH-3 63,500 39,68 37,85 19,85 243,2 250,14 250,14 60,00 9,50 78,31 1061,4 1228,2 57,06 PHC200H-3...

* Buchsenkette: d1 gibt den AuBendurchmesser der Buchse an.
Die Grundausflihrung ist 5 m bzw. 10 ft lang. Vervollstandigen Sie das Kurzzeichen durch Anhangen der Kettenlange. Beispiel: Eine 5 m lange Kette des Typs 160H-1 hat das Kurzzeichen

PHC 160H-1X5MTR.

Hangen Sie C/L an das Kurzzeichen, wenn die Kette ein Verbindungsglied haben soll, bzw. O/L, wenn sie ein gekropftes Verbindungsglied haben soll.
Fir versplintete Ketten hangen Sie ein C an die Strangzahl an. Beispiel: Die Kette 160H-1 mit versplinteten Bolzen hat das Kurzzeichen PHC 160H-1C...
Flir mehrstrangige Hochleistungskettentriebe werden aufgrund der abweichenden Querteilung spezielle Kettenrader benatigt.
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SKF Xtra
Hochleistungsrollenkette BH

Tabelle 1
BS/1SO Abmessungen Mindest- Gewicht  Kurzzeichen
Ketten-  Teilung Rollen- Breite Bolzen- Bolzen- Verbin- Héhe Laschen-  bruchkraft prom
nummer durch- zwischen  durch- lange dungsglied Innen-laschedicke

messer Innenla- messer
schen
P dq max b1 max d> max L max Lc max h, max T max Qmin q

- mm kN kg/m -
04BH 6.000 4 2.8 1.85 8.4 9.4 5.00 0.9 5.0 0.14 PHC 04BH-1...
068H" 9.525 6.35 5.72 3.58 14.4 15.4 8.20 1.6 11.3 0.51 PHC06BH-1...
08BH 12.7 8.51 7.85 4.45 18.8 19.9 11.80 2.3 20.6 0.79 PHC 08BH-1...
10BH 15.875 10.16 9.65 5.08 20.2 21.6 14.70 1.85 25 1.03 PHC 10BH-1...
128H 19.05 12.07 11.68 5.94 25.2 26.8 16.00 2.42 40 1.45 PHC12BH-1...
16BH 25.4 15.88 17.02 8.9 35.7 38.9 24.10 4.0/31 80 3.11 PHC16BH-1...
24BH 381 25.4 25.4 14.63 58.6 63.4 36.20 7.5/6.0 225 9 PHC 24BH-1...

* Gerade Lasche
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SKF Xtra
ochleistungsrollenkette S

Die SKF Xtra Hochleistungsketten der SH Reihe haben aufgrund
ihrer dickeren Laschen und durchgeharteter Bolzen eine um

25 bis 35 % hohere Mindestbruchkraft als ANSI-Hocheistungsrollen-
ketten. Diese Ketten haben die gleichen Abmessungen wie
ANSI-Hocheistungsrollenketten, nehmen aber hohere StoRbelas-
tungen auf und haben eine langere Lebensdauer.

Einsatz von SKF Xtra Hochleistungsrollenketten SH im Erdbau
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Tabelle 1

SKF Xtra Hochleistungsrollenkette SH
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Ketten-  Abmessungen Mindest- Mittlere  Gewicht Kurzzeichen
nummer Teilung Rollen- Breite Bolzen- Bolzen- Verbin- Hohe Laschen-  bruchkraft Bruchkraft prom
durch- zwischen  durch- lange dungs- Innen-  dicke
messer Innenla-  messer glied lasche
schen
P dq max b4 min d> max Lmax Lcmax hymax T max Qmin Qg q
- mm kN kg/m -
25SH-1* 6,35 3,3 3,18 2,01 9,0 - 6,00 2,01 5,09 5,6 2,17 PHC 25SH-1X...

355H-1* 9,525 5,08 4,77 3,58 133 143 9,00 1,50 11,00 13,6 0,41 PHC 355H-1X...
40SH-1 12,700 7,95 7,85 3,96 188 199 1200 2,03 22,40 24,8 0,82 PHC 40SH-1X...
50SH-1 15,875 10,16 9,40 5,08 22,1 23,4 1509 2,42 30,40 36,2 1,25 PHC 50SH-1X...
60SH-1 19,050 11,91 12,57 5,94 292 316 1800 3,25 44,10 50,4 1,87 PHC 60SH-1X...
80SH-1 25,400 15,88 15,75 7,92 36,2 37,7 24,00 4,00 88,20 93,0 3,10 PHC 80SH-1X...
100SH-1 31,750 19,05 18,90 9,53 43,6 469 30,00 4,80 116,60 1291 4,52 PHC100SH-1X...
120SH-1 38,100 22,23 25,22 11,10 53,5 57,5 3570 5,60 158,20 1753 6,60 PHC 120SH-1X...
140SH-1 44,450 25,40 25,22 12,70 57,6 62,2 41,00 6,40 206,00  266,5 8,30 PHC 140SH-1X...
160SH-1 50,800 28,58 31,55 14,27 68,2 730 47,80 7,20 274,00  293,0 10,30  PHC2160SH-1X...
200SH-1 63,500 39,68 37,85 19,85 86,6 93,5 60,00 9,50 506,10 5623 19,46  PHC200SH-1X...

* Buchsenkette: d1 gibt den AuBendurchmesser der Buchse an.

Die Grundausfiihrung ist 5 m bzw. 10 ft lang. Vervollstandigen Sie das Kurzzeichen durch Anhangen der Kettenlange. Beispiel: Eine 5 m lange Kette des Typs 100SH-1 hat das Kurzzeichen
PHC 100SH-1X5MTR.

Hangen Sie C/L an das Kurzzeichen, wenn die Kette ein Verbindungsglied haben soll.

Fiir mehrstrangige Hochleistungskettentriebe werden aufgrund der abweichenden Querteilung spezielle Kettenrader benctigt.
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SKF Xtra
ochleistungsrollenketten SPH

Die SKF Xtra Hochleistungsrollenketten der Reihe SPH haben
Speziallaschen mit besonders kleinen Fertigungstoleranzen sowie
spezielle Teilungsbohrungen. Diese Sonderausfihrung hat eine um
25 bis 32 % hohere Belastbarkeit. Die Bolzen der Ketten sind durch-
gehartet und dadurch stoBfester und belastbarer. Die Abmessungen
dieses Kettentyps sind mit den ANSI-Standardrollenketten identisch.

- J

o

‘- | 1 h

SKF Xtra Hochleistungsrollenketten der Reihe SPH kommen in der
Stahlindustrie zum Einsatz.
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Tabelle 1

SKF Xtra Hochleistungsrollenketten SPH

Ketten- Abmessungen Mindest- Mittlere Gewicht Kurzzeichen
nummer Teilung  Rollen-  Breite Bolzen- Bolzen- Verbin- Hohe Laschen-Quertei- bruchkraftBruchkraftpro m

durch-  zwischen durch- lange dungs- Innenla- dicke lung

messer  Innenla- messer glied sche

schen
P dymax bymin dymax Lmax Lcmax hymax Tmax P Qmin Qg q

- mm kN kg/m -
80SPH-1 25,400 15,88 15,75 7,94 32,7 36,5 2410 3,20 - 77,5 85,3 2,86 PHC80SPH-1X...
100SPH-1 31,750 19,05 18,95 9,54 40,4 44,7 30,10 400 - 15,5 127,0 4,21 PHC100SPH-1X...
120SPH-1 38,100 22,23 2522 11,11 503 54,3 36,20 4,80 - 165,0 186,0 6,36 PHC120SPH-1X...
140SPH-1 44,450 25,40 2522 12,71 54,4 59,0 4220 560 - 222,7 245,0 8,04 PHC140SPH-1X...
160SPH-1 50,800 28,58 31,55 14,29 64,8 69,6 4820 6,40 - 285,5 314,0 10,80 PHC160SPH-1X...

200SPH-1 63,500 39,68 37,85 1985 80,3 87,2 60,30 8,00 - 4455 490,0 18,00  PHC200SPH-1X...
80SPH-2 25,400 15,88 1575 7,94 62,7 65,8 2410 320 2929 1550 1706 5,68 PHC80SPH-2X...

100SPH-2 31,750 19,05 1895 9,54 76,4 80,5 30,40 4,00 3576 2310 2550 8,34 PHC100SPH-2X...
120SPH-2 38,100 22,23 2522 11,11 958 99,7 36,20 4,80 4544 3390 3730 12,63  PHC120SPH-2X...
140SPH-2 44,450 25,40 2522 12,71 1033 1079 4220 560 4887 4455 4900 15,92 PHC140SPH-2X...
160SPH-2 50,800 2858 31,55 14,29 1233 1281 4820 6,40 5855 5710 6280 21,43 PHC160SPH-2X...
200SPH-2 63,500 39,68 37,85 1985 1519 1588 60,30 800 7155 8920 9810 35,00 PHC200SPH-2X...
80SPH-3 25,400 15,88 15,75 7,94 91,7 951 24,10 3,20 29,29 2325 255,9 8,18 PHC80SPH-3X...

100SPH-3 31,750 19,05 1895 9,54 112,2 1163 30,10 4,00 3576 3473 3820 12,47  PHC100SPH-3X...
120SPH-3 38,100 22,23 2522 11,11 1414 1452 36,20 4,80 45,44 508,0 559,0 18,90  PHC120SPH-3X...
140SPH-3 44,450 25,40 2522 12,71 1522 156,8 42,20 560 4887 6680 7350 23,84  PHC140SPH-3X...
160SPH-3 50,800 2858 31,55 14,29 1818 1866 4820 6,40 5855 8555 9410 32,10 PHC160SPH-3X...
200SPH-3 63,500 39,68 37,85 1985 2235 2304 60,30 800 71,55 1336,4 1470,0 52,50 PHC200SPH-3X...

Die Grundausfiihrung ist 5 m bzw. 10 ft lang. Vervollstandigen Sie das Kurzzeichen durch Anhangen der Kettenlange. Beispiel: Eine 5 m lange Kette des Typs 100SPH-1 hat das Kurzzeichen PHC
100SPH-1X5MTR.
Hangen Sie C/L an das Kurzzeichen, wenn die Kette ein Verbindungsglied haben soll.
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SKF Xtra
ochleistungsrollenketten S

Die Laschen der SKF Xtra Hochleistungsrollenketten der SHH Reihe
sind in der Regel genauso dick wie die Laschen der nachstgroReren
SKF Xtra Hochleistungsrollenketten der Reihe SPH. Die Bolzen sind
ebenfalls durchgehartet. Durch die Verwendung hoherwertiger

Materialien haben die Ketten eine hohere Zugfestigkeit und Belast-

barkeit als die SKF Hochleistungskette SH.

Einsatz von SKF Xtra Hochleistungsrollenketten SHH in Baumaschinen
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Tabelle 1

SKF Xtra Hochleistungsrollenketten SHH

Ketten- Abmessungen Mindest- Mittlere Gewicht Kurzzeichen
nummer Teilung  Rollen-  Breite Bolzen- Bolzen- Verbin- Hohe Laschen-Quertei- bruchkraftBruchkraftpro m

durch-  zwischen durch- lange dungs- Innenla- dicke lung

messer  Innenla- messer glied sche

schen
P dymax bymin dymax Lmax Lcmax hymax Tmax P Qmin Qg q

- mm kN kg/m -
80SHH-1 25,400 15,88 15,75 7,94 36,2 38,9 2410 4,00 - 89,2 98,1 3,36 PHC 80SHH-1X...
100SHH-1 31,750 19,05 1890 9,54 43,6 46,9 30,10 480 - 131,8 145,0 4,90 PHC 100SHH-1X...
120SHH-1 38,100 22,23 2522 11,11 535 57,5 36,20 5,60 - 176,0 196,0 7,12 PHC 120SHH-1X...
140SHH-1 44,450 25,40 2522 12,71 57,6 62,2 4220 6,40 - 231,9 255,0 8,88 PHC 140SHH-1X...
160SHH-1 50,800 28,58 31,55 14,29 68,2 73,0 4820 7,20 - 294,5 324,0 11,72 PHC160SHH-1X...
200SHH-1 63,500 39,68 37,85 19,85 86,6 93,5 60,30 950 - 543,6 598,0 19,80 PHC200SHH-1X...

80SHH-2 25,400 15,88 15,75 7,94 68,8 72,0 2410 400 3259 1784 1962 6,65  PHC80SHH-2X...

100SHH-2 31,750 19,05 1890 9,54 82,7 86,0 30,10 480 39,09 2636 2900 9,71 PHC100SHH-2X...
120SHH-2 38,100 22,23 2522 11,11 1024 106,464 36,20 560 4887 3564 3920 14,12  PHC120SHH-2X...
140SHH-2 44,450 25,40 2522 12,71 1098 1144 4220 6,40 5220 463,6 510,0 17,38 PHC140SHH-2X...
160SHH-2 50,800 2858 31,55 14,29 1301 1349 4820 720 61,90 5880 6470 23,00 PHC160SHH-2X...
200SHH-2 63,500 39,68 37,85 1985 1649 1718 60,30 950 7831 10910 1200,0 3850 PHC200SHH-2X...

80SHH-3 25,400 15,88 1575 7,94 101,4 1046 2410 4,00 3259 267,6 2943 9,95  PHC80SHH-3X...

100SHH-3 31,750 19,05 18,90 9,54 121,8 1251 30,10 4,80 39,09 3954 4350 14,53  PHC100SHH-3X...
120SHH-3 38,100 22,23 2522 11,41 1512 1552 36,20 560 4887 5345 588,0 21,12 PHC120SHH-3X...
140SHH-3 44,450 25,40 2522 12,71 1620 1666 4220 6,40 5220 6955 @ 7650 25,88 PHC140SHH-3X...
160SHH-3 50,800 28,58 31,55 14,29 1920 1968 4820 7,20 6190 8827 971,0 34,22 PHC160SHH-3X...
200SHH-3 63,500 39,68 37,85 19,85 2432 2501 60,30 9,50 7831 16273 1790,0 57,29 PHC200SHH-3X...

Die Grundausfihrung ist 5 m bzw. 10 ft lang. Vervollstandigen Sie das Kurzzeichen durch Anhangen der Kettenlange. Beispiel: Eine 5 m lange Kette des Typs 100SHH-1 hat das Kurzzeichen
PHC 100SHH-1X5MTR.

Hangen Sie C/L an das Kurzzeichen (vgl. Tabelle), wenn die Kette ein Verbindungsglied haben soll.

Fiir mehrstrangige Hochleistungskettentriebe werden aufgrund der abweichenden Querteilung spezielle Kettenrader benctigt.
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SKF Antriebsketten
fur spezielle Anwendungen

Tabelle 1
P P -
| ‘ |
bq L
L
Kettennummer  Abmessungen Mindest- Mittlere Gewicht Kurzzeichen
Teilung Rollen-  Breite Bolzen- Bolzen- Laschen- Laschen- bruchkraft Bruchkraft pro m
durch-  zwischen durch-  lange hohe dicke
messer  Innenla- messer
schen
P dymax bymin dymax Lmax hymax Tmax Qmin Qq q

- mm Zoll kN kg/m -
PHC SS2065 50,8 2,000 2858 325 15,05 79,5 38 7,9 220 242 12,14  PHCSS2065 ....
PHCR3112 50,80 2,000 28,7 31 14,20 73,9 41,4 6,4 168,9 185 10,70 PHCR3112....
PHC 2010 63,50 2,500 31,75 381 15,90 89,0 47,8 7,9 250 275 13,53 PHC2010....
PHC 2010H 63,50 2,500 31,75 31,75 1588 97,0 41,5 9,5 250 275 11,91  PHC2010H ....
PHCSS588F1 66,27 2,609 2223 27 11,211 62,0 28,6 6,4 88,9 98 5,39 PHC SS588F1 ....
PHCSS588F2 66,27 2,609 2223 27 9,53 59,0 25,4 5,6 84,46 91 4,26 PHC SS588F2 ....
PHC MXS882 66,27 2,609 2223 2858 11,10 68,5 28,5 6,4 115,6 125 5,30 PHC MXS882 ....
PHC SS588 66,27 2,609 22,23 28,6 11,21 63,7 28,6 6,4 130 144 5,46 PHC SS588 ...
PHC MX603 76,20 3,000 225* 38 14,00 88 40 8,0 147 161 9,20 PHC MX603 ....
PHC 2512 77,90 3,067 41,28 39,6 19,05 100 57 9,7 340 367 18,40 PHC2512 ....
PHC SS568H 77,90 3,067 413 39,7 19,05 97,6 57 OAS 340 367 19,80 PHCSS568H ....
PHCSS568HF2 77,90 3,067 31,75 39,7 19,05 98,5 57 9,5 447 491 16,90 PHCSS568HF2 ....
PHC 2512F2 77,90 3,067 41,28 385 19,05 103,4 60 10,0 400 420 20,28  PHC2512F2....
PHC 2510F1 7810 3,075 31,75 36,6 16,00 88,9 38,1 8,0 124,5 137 9,93 PHC 2510F1 ....

PHC 2510F2 7810 3,075 31,75 36,6 15,75 88 381 8,0 225 248 11,70  PHC2510F2....
PHC 2510 7810 3,075 31,75 36,9 16,00 948 40 8,0 271 292 10,72  PHC2510....

PHC 2510H 78,10 3,075 31,75 36,9 16,50 95,3 45 9,5 280 302 12,70  PHC2510H ....
PHCMXS3075 7810 3,075 31,75 381 16,46 93,5 44,5 9,7 334 360 13,45  PHCMXS3075 ....
PHCMXS3075F1 78,10 3,075 33 381 16,46 94,5 44,5 9,7 334 365 14,00  PHCMXS3075F1.....
PHCMXS3075F2 78,10 3,075 31,75 381 17,81 90 45 8,0 333 365 12,20  PHCMXS3075F2....

PHC SS40H 7811 3,075 31,75 381 15,88 97 41,5 9,5 250 280 12,60 PHCSS40H ...
PHC 2814 88,90 3,500 44,45 36,6 22,23 1176 58 12,7 471 507 25,70 PHC2814....
PHC 2814F1 88,90 3,500 44,45 36,9 22,23 1176 60 13,5 556 611 24,20  PHC2814F1....
PHC 2814F2 88,90 3,500 44,45 38,6 22,23 1196 58 12,7 559 614 25,40 PHC2814F2....
PHC 3214 103,20 4,063 44,45 48 22,00 1235 55 13,0 476 514 23,60 PHC3214....
PHC SS124 103,20 4,063 44,45 492 22,23 1272 57 12,7 560 590 22,57 PHCSS124 ...
PHCMXS1242 103,20 4,063 44,45 492 22,23 1245 57 12,8 623 672 24,63  PHCMXS1242 ...
PHC 3214F1 103,20 4,063 44,45 49,2 23,90 129 60 14,0 666,4 700 26,70  PHC3214F1....
PHC 3315 t103,45 4,073 4524 493 23,85 130 63,5 14,2 550 594 27,71  PHC3315....
PHC SS1245 103,45 4,073 4572 49,6 23,80 1294 60 14,5 550 605 31,19 PHCSS1245....
PHC SH1245 103,45 4,073 453 49,6 23,80 130 60 14,5 722 794 31,00 PHCSH1245....
PHC SS15F1 103,45 4,073 4524 479 23,85 133 60 15,0 650 616 27,34  PHCSS15F1 ...
PHC 3618 11430 4,500 57,15 523 27,97 138 79,2 14,2 760 820 41,20 PHC3618...

PHC SS635H 114,30 4,500 57,2 52,4 27,94 137 76,2 14,5 760 836 37,80 PHCSS635H....
PHCSS635HF1 114,30 4,500 57,2 52,4 27,94 137 76,2 17,5 964 1060 37,90 PHCSS635HF1 ....
PHC R0O1205 127,00 5,000 63,5 65 31,75 147,6 825 14,2 872 955 42,93  PHCR01205....
PHC 4020 t127,00 5,000 63,5 69,9 31,78 165,7 88,9 15,7 987 1069 48,60 PHC4020....

PHC 4020SH 127,00 5,000 63,5 69,9 31,78 165,7 88,9 15,7 1332 1246 48,60 PHC4020SH ....
PHCF21841 152,40 6,000 76,2 35 22,20 96 51 9,5 330 356 18,17 PHCF2184....

PHCA2184 1 152,40 6,000 76,2 35 22,20 96 51 9,5 330 330 18,17 PHCA2184 ...
PHCN21841 152,40 6,000 76,2 35 22,20 96 51 9,5 330 320 18,17 PHCN2184 ....
PHCRO6042F1 152,40 6,000 76,2 76,3 44,00 184 120 19,0 1500 1600 63,60 PHCRO6042F1 ....
PHC 4824 152,40 6,000 76,2 74,6 38,10 186 100 20,0 1600 1700 69,80 PHC4824 ....

* AuBendurchmesser der Buchse
Vorsetzzeichen F — Standardmaterialien; Vorsetzzeichen A - Buchsen und Bolzen aus nichtrostendem Stahl; Vorsetzzeichen N — Buchsen und Bolzen vernickelt
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SKF wartungsfreie
ochleistungsrollenketten SLR

Bei diesem Kettentyp erfolgt eine Innenschmierung durch den
Einsatz olfester, olgetrankter Sinterbuchsen. Dabei bildet sich ein
Mikrofilm zwischen den Bolzen und den Innenflachen der Rollen.
Selbstschmierende Ketten erreichen ohne Nachschmieren eine
ausgezeichnete Lebensdauer. Die Vernickelung der selbstschmieren-
den Kettenbolzen sorgt fiir eine sehr gleichmaRige Laufflache,
die praktisch keine VerschleiBwirkung an den selbstschmierenden
Buchsen hervorruft. Die Laschen sind schwarzphosphatiert. Selbst-
schmierende Ketten sind mit Standardrollenketten austauschbar.
Durch ihre Verwendung kann in viele Anwendungen die Ketten-
langung deutlich verlangsamt werden. Dadurch erreicht die Kette
eine langere Lebensdauer.
Auf Basis der SKF wartungsfreie Hochleistungsrollenketten
SLR lassen sich auch Ketten mit Befestigungslaschen realisieren,
die haufig in der Druck- und Verpackungsindustrie bendtigt werden.

Einsatz von SKF wartungsfreien Hochleistungsrollenketten SLR in der
Lebensmittelverarbeitung

Anwendung

Da selbstschmierende Ketten keine Nachschmierung benatigen,
sind sie fir Anwendungsfalle geeignet, in denen eine Schmierung
nicht maglich ist oder zu aufwandig ware. Sie konnen Gberall dort
in Erwagung gezogen werden, wo eine langlebige, wartungsfreie
Losung benatigt wird. Der Haupteinsatzbereich wartungsfreier
Ketten sind Anwendungen, in denen eine Verunreinigung des End-
produkts durch Olspritzer oder Olnebel zuverlassig verhindert wer-
den muss (Papier, Verpackung, Elektronik, WeiR- und Braunware).
Fir Anwendungen, in denen auf eine Nachschmierung verzichtet
werden kann, sind auch keine geplanten Schmierintervalle erforder-
lich und die Instandhaltungskosten reduzieren sich entsprechend.

Vergleich zwischen SKF wartungsfreien Hochleistungsrollenketten
SLR und Standardrollenketten

Langung, %

1,0 1

0,81

0,6 1 mm Selbstschmie-
rende Ketten

== Standard-

0,4 - rollenketten

0,2 -

0,0

Betriebsdauer
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Tabelle 1

SKF wartungsfreie Hochleistungsrollenketten SLR

P——P—

lt
U
by L
|
Ketten- Abmessungen Mindest- Gewicht Kurzzeichen
nummer Teilung  Rollen-  Breite Breite Bolzen- Bolzen- Verhin- Laschen- Laschendicke bruch- prom
durch-  zwischen zwischen durch-  lange dungs-  hche kraft
messer  Innenla- AuBenla- messer glied
schen schen
P dymax bymin  b,min dymax Lmax Lcmax homax tmax Tmax Qmin g
- mm kN kg/m -

08B-1SLR 12,70 851 7,75 13,03 4,45 18,3 19,8 11,8 1,60 1,60 18,0 0,73 PHC 08B-1SLR...
10B-1SLR 15,88 10,16 9,65 13,75 5,08 19,9 21,6 14,7 1,70 1,70 22,4 0,97 PHC10B-1SLR...
12B-1SLR 19,05 12,07 11,68 1575 5,72 22,5 24,2 16,0 1,85 1,85 29,0 1,20 PHC12B-1SLR...
16B-1SLR 25,40 15,88 17,02 27,50 8,28 381 40,6 21,0 4,15 3,10 60,0 2,72 PHC16B-1SLR...

12B-2SLR 19,05 12,07 11,68 3521 572 42,0 43,6 16,0 1,85 1,85 58,0 2,42 PHC 12B-2SLR...
16B-2SLR 25,40 15,88 17,02 57,46 8,28 68,0 71,0 21,0 4,15 3,10 106,0 5,68 PHC16B-2SLR...

40-1SLR 12,7 7,95 7,85 12,25 3,96 16,6 17,8 12,0 1,5 1,5 14,1 0,62 PHC 40-1SLR...
50-1SLR 15,88 10,16 9,40 13,84 5,03 20,7 22,2 151 2,03 2,03 21,8 112 PHC 50-1SLR...
60-1SLR 19,05 11,91 1257 1935 594 27,5 29,3 18,0 2,42 2,42 34,2 1,65 PHC 60-1SLR...
80-1SLR 25,40 15,88 1575 22,66 7,92 32,7 35,0 24,0 3,25 3,25 56,7 2,63 PHC 80-1SLR...
100-1SLR 31,75 19,05 1890 27,51 9,53 40,4 44,7 30,0 4,00 4,00 86,7 3,94 PHC100-1SLR...

60-2SLR 19,05 11,91 1257 4213 594 50,3 521 18,0 3,25 2,42 68,4 3,21 PHC 60-2SLR...

Die Grundausfthrung ist 5 m bzw. 10 ft lang. Vervollstandigen Sie das Kurzzeichen durch Anhangen der Kettenlange. Beispiel: Eine 10 ft. lange Kette des Typs 10B-1SLR hat das Kurzzeichen PHC
10B-1SLRX10FT.
Hangen Sie C/L an das Kurzzeichen, wenn die Kette ein Verbindungsglied haben soll, bzw. O/L, wenn sie ein gekropftes Verbindungsglied haben soll.
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SKF Seitenbogenketten

Seitenbogenketten konnen sich aufgrund des groReren Spiels
zwischen den Innen- und AuBenlaschen in gewissem Umfang
biegen und verdrehen. Sie sind ideal flr Kurvenforderbander und
zur Kraftlbertragung bei nicht optimal ausgerichteten Kettenradern
geeignet. Die Bolzen sind konisch und das Spiel zwischen Bolzen,
Buchsen und Laschen ist grofer als bei Standardketten.

Dank dieser Eigenschaften sind sie flr kurvenformige Bahnen
und/oder Kettendrehungen geeignet.

Anwendung

SKF Seitenbogenketten sind oft in kurvenformigen Forderbahnen in
der Abftill-, Verpackungs-, Konserven- und Textilbranche zu finden.

alcF

Einsatz von SKF Seitenbogenketten in der Verpackungsindustrie
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SKF Seitenbogenketten

Tabelle 1

R
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Ketten- Abmessungen Mindest- Mittlere Gewicht Kurzzeichen
nummer Teilung Rollen- Breite Bolzen- Bolzen- Verbin- Hohe  Laschendicke Seiten- bruch-  Bruch- prom
durch- zwischen durch- ldnge dungs- Innenla- bogen- kraft kraft
messer Innenla- messer glied sche radius
schen
P dymax bymin dymax Lmax Lcmax homax tmax Tmax Rmin Qmin Qg q
- mm kN kg/m -
40-1SB 12,70 7,95 7,85 396 16,9 181 11,7 150 1,50 350 13,8 15,2 0,80 PHC 40-1SB...
43-1SB 12,70 7,95 7,85 3,45 183 195 11,7 150 1,50 305 12,0 13,2 0,64 PHC 43-1SB...
50-1SB 15,88 10,26 9,40 4,37 20,7 22,7 149 2,03 2,03 400 20,6 22,7 1,09 PHC 50-1SB...
60-1SB 19,05 11,91 12,57 534 26,6 284 180 2,42 2,42 500 s, 7 17,3 1,54 PHC 60-1SB...
63-1SB 19,05 11,91 12,68 508 288 30,6 17,2 242 203 350 12,5 20,0 1,40 PHC 63-1SB...
80-1SB 25,40 15,88 15,75 7,19 340 373 240 325 325 711 40,9 42,0 2,60 PHC 80-1SB...
08B-1SB 12,70 8,51 7,75 397 17,4 187 11,8 1,60 1,60 400 14,0 15,4 0,70 PHC 08B-1SB...
10B-1SB 15,88 10,16 9,65 450 201 215 147 1,70 1,70 400 15,6 17,2 0,93 PHC10B-1SB...
12B-1SB 19,05 12,07 11,68 512 231 248 160 1,85 1,85 500 20,5 22,6 1,16 PHC12B-1SB...
C2050-1SB 31,75 10,16 9,40 508 213 226 150 2,03 2,03 800 21,8 24,1 0,84 PHC C2050-1SB...

Die Grundausftihrung ist 5 m bzw. 10 ft lang. Vervollstandigen Sie das Kurzzeichen durch Anhangen der Kettenlange. Beispiel: Eine 5 m lange Kette des Typs 60-1SB hat das Kurzzeichen PHC

60-1SBX5MTR.

Hangen Sie C/L an das Kurzzeichen, wenn die Kette ein Verbindungsglied haben soll, bzw. O/L, wenn sie ein gekropftes Verbindungsglied haben soll.
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SKF Hohlbolzenketten

SKF Hohlbolzenketten bieten dem Endanwender mehr Flexibilitat,
da sich Querstreben oder verlangerte Bolzen einfach einstecken
lassen. Eine ideale Wahl fir Anwendungen, bei denen die Abstande
von Querstangen oder Bolzen oft verandert werden mussen. Die
SKF Ketten sind aus Kohlenstoffstahl und aus Edelstahl erhaltlich.

alcF

Einsatz von SKF Hohlbolzenketten in Forderbdndern fiir Zeitungen
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Tabelle 1

SKF Hohlbolzenketten
P==P=
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Ketten-  Abmessungen Mindest- Mittlere  Gewicht Kurzzeichen
nummer Teilung Buchsen-Breite Bolzen- Bolzen- Verbin-  Hohe Laschen- bruchkraft  Bruchkraftpro
durch-  zwischen durch- lange dungs- Innenla- dicke m
messer Innenla- messer glied sche
schen
P dymax bymin  dymax dymax Lmax Lcmax hymax t/Tmax Qmin Qg q
- mm kN kg/m -

08BHP 12,7 851 7,75 6,55 4,5 16,4 17,6 11,8 1,6/1,3 11,/2523 121 0,56 PHC 08B-1HP
10BHP 15,875 10,16 9,65 7,02 513 195 20,5 14,7 1,7 10,0/2272 11,5 0,86 PHC10B-1HP

12BHP 19,05 12,07 11,68 65 4,0 22,7 23,9 16,1 1,85 14,0/3180 16 0,82 PHC12B-1HP
16BHP 25,4 15,88 17,02 115 8.2 353 37 23,2 4,0/3,1 49,0/11136 52,2 2,26 PHC16B-1HP
4OHP 12,7 7,95 7,85 5,63 4 16,5 17,6 12 1,5 11,0/2500 12,2 0,54 PHC 40-1HP
50HP 15,875 10,16 9,4 7,03 513 20,7 21,9 15,09 2,03 20,0/4545 22,6 0,91 PHC 50-1HP
60HP 19,05 11,91 127 8,31 6 25,8 26,8 18 2,42 24,0/5455 26,9 1,29 PHC 60-1HP
80HP 25,4 15,88 15,75 11,4 805 325 338 24 3,25 50,0/11364 52 2,26 PHC 80-1HP

A2080HP 50,8 15,88 15,75 11,4 805 324 338 24 3,25 42,3/9615 46,1 1,6 PHCA2080HP

Die Grundausfihrung ist 5 m bzw. 10 ft lang. Vervollstandigen Sie das Kurzzeichen durch Anhangen der Kettenlange. Beispiel: Eine 10 ft. lange Kette des Typs 08-B-1HP hat das Kurzzeichen PHC
08B-1HPX10FT.
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SKF Rollenketten
mit geraden Laschen

Die Kettenlaschen von SKF Ketten mit geraden Laschen sind gerade
und nicht profiliert. Diese Eigenschaften flihren zu einem besseren
Gleitverhalten bei Anwendungen in der Fordertechnik. Dauerfestigkeit
und Kettengewicht sind geringfligig hoher als bei Standardketten.

Einsatz von SKF Ketten mit geraden Laschen in der Automobilindustrie
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SKF Rollenkette mit geraden Laschen - Reihe A

R
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Tabelle 1
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1SO- ANSI- Abmessungen Mindest-  Mittlere Gewicht Kurzzeichen
Ketten- Ketten- Teilung Rollen- Breite Bolzen-Bolzen- Verbin- Hohe Lasche-Quertei-bruchkraft Bruchkraft prom
nummer nummer durch- zwischen durch- lange  dungs- Innen- ndicke lung
messer Innenla- messer glied lasche
schen
P max bymin max Lmax Lcmax hy max Tmax Py Qmin Qg q

- - mm kN kg/m -
CO6A-1 *C35 9,525 5,08 4,77 3,58 133 143 9 1,3 7,9 10,8 0,41 PHCC35-1...
CO8A-1 C40 12,7 7,95 7,85 3,96 16,6 188 12 1,5 141 17,5 0,73 PHC C40-1...
C10A-1 C50 15,875 10,16 9,4 508 20,7 233 15,09 2,03 22,2 29,4 1,23 PHC C50-1...
C12A-1 C60 19,05 11,91 12,57 594 ° 28,3 18,0/18,2 2,42 31,8 41,5 1,81/1,83 PHC C60-1...
C16A-1 C80 25,4 15,88 15,75 7,92 32,7 365 24 3,25 56,7 60,4 3,09 PHC C80-1...
C20A-1 Ca00 31,75 19,05 189 9,53 40,4 44,7 30 4 88,5 109,2 4,56 PHC C100-1...
C24A-1 C120 38,1 22,23 2522 111 50,3 543 357 4,8 127,0 166,3 6,86 PHC C120-1...
C28A-1 C140 44,45 25,4 2522 12,7 54,4 59 41 5,6 172,4 212 8,49 PHC C140-1...
C32A-1 C160 50,8 28,58 31,55 14,27 64,8 69,6 478 6,4 226,8 278,9 11,5 PHC C160-1...
CO8A-2 C40-2 12,7 7,95 7,85 3,96 31 332 12 1,5 14,38 28,2 35,9 1,43 PHC C40-2...
C10A-2 C50-2 15,875 10,16 9,4 508 38,9 41,4 15,09 2,03 1811 44,4 58,1 2,42 PHC C50-2...
C12A-2 C60-2 19,05 11,91 12,57 594 488 51,1 18,0/18,2 2,42 22,78 63,6 82,1 3,568/3,62 PHCC60-2...
C16A-2 (C80-2 25,4 15,88 15,75 7,92 62,7 658 24 3,25 29,29 113,4 141,8 6,12 PHC C80-2...
C20A-2 C100-2 31,75 19,05 18,9 953 76,4 805 30 4 35,76 177,0 219,4 9,08 PHC C100-2...
C34A-2 (C120-2 381 22,23 2522 111 958 99,7 357 4,8 45,44 2540 314,9 13,6 PHC C120-2...
C28A-2 C140-2 44,45 25,4 2522 12,7 103,3 107,9 41 5,6 48,87 344,8 427,5 16,86 PHC C140-2...
C32A-2 C180-2 50,8 28,58 31,55 14,27 1233 1281 47,8 6,4 58,55 453,6 562,4 22,9 PHC C180-2...
CO8A-3 C40-3 12,7 7,95 7,85 3,96 454 47,6 12 1,5 14,38 42,3 50 2,14 PHC C40-3...
C10A-3 C50-3 15,875 10,16 9,4 508 57 59,5 15,09 2,03 1811 66,6 77,8 3,62 PHC C50-3...
C12A-3 C60-3 19,05 11,91 12,57 594 71,5 73,9 18,0/18,2 2,42 22,78 954 1111 5,36/5,41 PHCC60-3...
C16A-3 C80-3 25,4 15,88 15,75 7,92 91,7 951 24 3,25 29,29 1701 198,4 9.1 PHC C80-3...
C20A-3 C100-3 31,75 19,05 18,9 9,53 112,2 116,3 30 4 35,76 2655 309,6 13,6 PHC C100-3...
C24A-3 (C120-3 381 22,23 25,22 1121 141,46 1452 35,7 4,8 45,44 381,0 437,2 20,43 PHC C120-3...
C2BA-3 C140-3 44,45 254 2522 1270 152,2 156,8 41 5,6 48,87 517,2 593,3 25,23 PHC C140-3...
C32A-3 (C160-3 50,8 28,58 31,55 1427 181,8 186,6 47,8 6,4 58,55 680,4 780,6 34,19 PHC C160-3...

* Buchsenkette: d; in der Tabelle gibt den AuBendurchmesser der Buchse an.
Die Grundausftihrung ist 5 m bzw. 10 ft lang. Vervollstandigen Sie das Kurzzeichen durch Anhangen der Kettenlange. Beispiel: Eine 10 ft. lange Kette des Typs CO8A-1 hat das Kurzzeichen PHC
CO8A-1X10FT.
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Tabelle 2

SKF Rollenkette mit geraden Laschen - Reihe B

DIN- Abmessungen Mindest- Mittlere Gewicht Kurzzeichen
Ketten- Teilung  Rollen-  Breite zwi- Bolzen- Bolzen- Verbin- Héhe Laschendi- Quertei- bruch-  Bruch- prom
nummer durch-  schen durch- lange dungs- Innen- cke lung kraft kraft
messer  Innenla- messer glied lasche
schen
P max bymin  max Lmax Lcmax hy max T max Py Qmin Qg q
- mm kN kg/m -
C08B-1 12,7 8,51 7,75 4,45 16,7 182 11,8 1,6 18,0 19,5 0,8 PHC C08B-1...
C10B-1 15,875 10,16 9,65 508 19,5 20,9 14,7 1,7 22,4 27,9 1,06 PHC C10B-1...
C12B-1 19,06 12,07 11,68 572 225 252 16 1,85 29,0 32,2 1,32 PHC C12B-1...
C16B-1 25,4 15,88 17,02 828 36,1 391 21,0/240 4715/31 60,0 72,8 3,08/3,49 PHC C16B-1...
C20B-1 31,75 19,05 19,56 10,19 41,3 45 26,4 4,5/3,5 95,0 106,7 4,16 PHC C20B-1...
C24B-1 381 25,4 25,4 14,63 53,4 57,8 332 6,0/4,8 160,0 178 7,47 PHC C24B-1...
C28B-1 44,45 27,94 30,99 159 66,1 695 36,7 7,5/6,0 200,0 222 9,9 PHC C28B-1...
C32B-1 50,8 29,21 30,99 17,81 66 71 42 7,0/6,0 250,0 277,5 10,45 PHC C32B-1...
Co8B-2 12,7 8,51 7,75 4,45 31,2 322 118 1,6 13,92 32,0 38,7 1,45 PHC C0O8B-2...
C10B-2 15,875 10,16 9,65 508 36,1 375 14,7 1,7 16,59 44,5 57,8 2 PHC C10B-2...
C12B-2 19,05 12,07 11,68 572 42 447 16 1,85 19,46 57,8 66,1 2,62 PHC C12B-2...
C16B-2 25,4 15,88 17,02 828 68 71 21,0/24,0 4,15/3,1 31,88 106,0 133 6,10/6,92 PHC C16B-2...
c20B-2 31,75 19,05 1956 10,19 77,8 815 26,4 45/35 36,45 1700 2112 823 PHC C20B-2...
C24B-2 381 25,4 25,4 14,63 101,7 106,2 33,2 6,0/4,8 4836  280,0 3192 14,77 PHC C24B-2...
C28B-2 44,45 2794 30,99 159 1246 1291 36,7 7,5/6,0 59,56  360,0 406,8 19,82 PHC C28B-2...
C32B-2 50,8 29,21 30,99 17,81 1246 129,6 42 7,0/6,0 5865  450,0 508,5 20,94 PHC C32B-2...
C08B-3 12,7 8,51 7,75 4,45 4571 461 11,8 1,6 13,92 475 57,8 2,1 PHC C08B-3...
C10B-3 15,875 10,16 9,65 508 52,7 541 147 1,7 16,59 66,7 84,5 2,87 PHC C10B-3...
C12B-3 19,05 12,07 11,66 572 615 642 16 1,85 19,46 86,7 101,8 3,89 PHC C12B-3...

C16B-3 254 15,88 17,02 828 998 1029 21,0/240 415/3,1 31,88 160,0 203,7 9,12/10,34 PHCC16B-3...

C20B-3 31,75 1905 19,56 10,49 114,2 1179 26,4 45/3,6 36,45 2500 290 11,34 PHC C20B-3...
C24B-3 381 25,4 25,4 14,63 150,10 154,6 33,2 6,0/48 4836 4250 493 22,1 PHC C24B-3...
C28B-3 44,45 2794 30,99 159 184,2 188,7 36,7 7,5/6,0 59,56 5300 6095 29,64 PHC C28B-3...
C32B-3 50,8 2921 30,99 17,81 1832 1882 42 7,0/60 5855 6700 7705 31,27 PHC C32B-3...

Die Grundausfiihrung ist 5 m bzw. 10 ft lang. Vervollstandigen Sie das Kurzzeichen durch Anhangen der Kettenlange. Beispiel: Eine 10 ft. lange Kette des Typs CO8B-1 hat das Kurzzeichen PHC
CO8B-1X10FT.
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SKF Langgliederrollenketten

SKF Langgliederrollenketten werden gemag den amerikanischen
Rollenkettennormen ASME/ANSI B29.3 (Reihe Antriebsketten)
und B29.4 (Reihe Forderketten) gefertigt. Abgesehen von der
doppelten Teilung sind diese Ketten weitgehend maRgleich mit
den ASME/ANSI-Standardprodukten. Sie sind als Antriebs- und
Forderkettenausflihrungen mit Rollen in StandardgroBen lieferbar.
Die Forderkettenreihen sind auch mit groRen bzw. tibergroRen
Rollen erhaltlich. SKF Langgliederrollenketten sind eine effektive
Kraftlibertragungsoption flr Antriebe mit niedrigen Drehzahlen,
mittleren Belastungen und langen Wellen- bzw. Achsabstanden,
wie sie in vielen Forderanlagen zu finden sind.

Einsatz von SKF Langgliederrollenketten in der Landwirtschaft
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Langgliederrollenketten

Tabelle 1

b by L
[
ANSI-  BS/ISO- Abmessungen Mindest-  Mittlere Gewicht Kurzzeichen
Ketten- Ketten- Teilung Rollen- Breite Bolzen- Bolzen- Verbin- Hohe  Laschen- bruchkraft Bruchkraft prom
nummer nummer durch-  zwischen durch-  ldnge  dungs- Innen- dicke
messer Innenla- messer glied lasche
schen
P dymax bymin  dymax Lmax Lgmax hymax tmax Tmax Qmin Qg q
- - mm kN kg/m -
2040 208A 25,40 7,95 7,85 3,96 16,6 178 120 150 150 141 16,7 0,42 PHC 2040...
2050 210A 31,75 10,16 9,40 5,08 20,7 22,2 150 2,03 203 2272 28,1 0,73 PHC 2050...
2060 212A 38,10 11,91 12,57 594 25,9 27,7 180 242 2,42 318 36,8 1,02 PHC 2060...
2080 216A 50,80 15,88 1575 7,92 32,7 365 240 325 3,25 56,7 65,7 1,70 PHC 2080...
2100 220A 63,50 19,05 1890 9,53 40,4 44,7 30,0 4,00 4,00 88,5 102,6 2,55 PHC 2100...
2120 224A 76,20 22,23 25,22 11,10 50,3 54,3 35,7 480 480 1270 1473 4,06 PHC 2120...
- 208B 25,40 8,51 7,75 4,45 16,7 182 118 1,60 1,60 180 19,4 0,45 PHC 208B...
- 210B 31,75 10,16 9,65 5,08 19,5 209 147 1,70 1,70 22,4 27,5 0,65 PHC 2108B...
- 212B 38,10 12,07 11,68 5,72 22,5 252 160 1,85 185 290 32,2 0,76 PHC 212B...
- 216B 50,80 15,88 17,02 8,28 36,1 391 21,0 4215 3,10 60,0 72,8 1,75 PHC 2168B...
- 220B 63,50 19,05 19,56 10,19 413 45,0 26,4 450 3,50 950 106,7 2,62 PHC 2208B...
- 224B 76,20 25,40 25,40 14,63 53,4 57,8 33,2 6,00 480 1600 178,0 4,70 PHC 224B...
- 228B 88,90 27,94 30,99 1590 651 69,5 36,7 7,50 6,00 2000 222,0 6,23 PHC 228B...
- 232B 101,60 29,21 30,99 17,81 66,0 71,0 420 7,00 6,00 2500 277,5 6,72 PHC 232B...

Die Grundausfiihrung ist 5 m bzw. 10 ft lang. Vervollstandigen Sie das Kurzzeichen durch Anhangen der Kettenlange. Beispiel: Eine 5 m lange Kette des Typs 2060 hat das Kurzzeichen PHC 2060X5MTR.
Héngen Sie C/L an das Kurzzeichen, wenn die Kette ein Verbindungsglied haben soll, bzw. O/L, wenn sie ein gekropftes Verbindungsglied haben soll.
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Tabelle 2

Befestigungslaschen

h
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ANSI- BS/ISO- Kurzzeichen
Ketten- Ketten-
nummer  nummer
P G F W hs dy C F ds

_ _ mm _
2040 208A 25,40 191 25,4 39,6 9.1 3,4 111 20,5 5,5 PHC 2040...
2050 210A 31,75 23,8 31,8 49,0 11,1 5.5 14,3 25,0 6,6 PHC 2050...
2060 212A 38,10 28,6 42,9 67,8 14,7 5.5 17,5 32,9 9,2 PHC 2060...
2080 216A 50,80 38,1 55,6 87,8 19,1 6,8 22,2 43,5 11,0 PHC 2080...
2100 220A 63,50 47,6 66,6 107,5 23,4 9,2 28,6 50,4 13,0 PHC 2100...
2120 224A 76,20 57,2 79,3 121,4 27,8 10,5 33,3 55,5 15,0 PHC 2120...
- 208B 25,40 23,2 25,4 39,6 9.1 4,5 11,1 20,5 5.5 PHC 208B...
- 210B 31,75 23,8 31,8 49,0 111 5,5 - - - PHC 2108B...
- 212B 38,10 35,0 38,1 57,0 14,7 6,6 - - - PHC 212B...
- 216B 50,80 44,0 50,8 84,0 191 6,6 - - - PHC 2168B...
- 220B 63,50 52,0 63,5 104,0 23,4 8,4 - - - PHC 220B...
- 224B 76,20 60,0 76,2 120,0 27,8 10,5 - - - PHC 224B...

Fugen Sie den Befestigungsabstand und -typ sowie die Kettenlange hinzu, um das Kurzzeichen zu vervollstandigen.

Beispiel: PHC 2060-L1K1X10FT (Kette 2060 mit Anbauelement K-1 an jedem Glied, 10 ft. Lange).

Hinweis: Auch erhaltlich aus Edelstahl. Bei der Bestellung an die Kettennummer die Kennung SS anhangen. Beispiel: PHC 2060SS-L1K1X10FT.
Hangen Sie C/L an das Kurzzeichen, wenn die Kette ein Verbindungsglied haben soll, bzw. O/L, wenn sie ein gekropftes Verbindungsglied haben soll.
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SKF Ketten fur Landmaschinen

Die SKF Ketten flr Landmaschinen sind fir allgemeine landwirtschaftli-
che Leichtlastanwendungen vorgesehen. Durch Befestigungslaschen
(i.d.R. des Typs K oder A) kdnnen sie auch flr Antriebe von Forderern
und Hebewerke eingesetzt werden.

Zu den typischen Anwendungen gehoren Mahdrescher, Getreidesilos,
Sortiermaschinen und Ballenpressen. Die Ketten sind auch fur Leicht-
last-Hubanwendungen geeignet.

Die SKF Reihe erftillt die Vorgaben branchenublicher Standards.
Sonderbehandlungen (z.B. Zinkbeschichtung) sind auf Anfrage maglich.
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Tabelle 1

Landwirtschafts-Rollenketten aus Stahl, Typ S (Standardreihe)

SKF Abmessungen Mindest-  Mittlere Gewicht Kurzzeichen
Ketten- Teilung Rollen- Breite Bolzen- Bolzen- Verbin-  Hohe Laschendicke  bruchkraft Bruchkraft prom
nummer durch- zwischen durch- lange dungs-  Innen-
messer Innenla- messer glied lasche
schen
P dymax bymin  dymax Lmax Lcmax hymax tmax Tmax Qmin Qo q
- mm Zoll  mm kN kg/m -

S32 2921 115 11,43 1588 4,45 26,7 28,8 13,2 1,8 18 80 21,6 0,86 PHC S32X...
S42 3493 138 14,27 19,05 7,0 343 370 19,8 2,8 28 270 50,8 1,6 PHC S42X...
S45 414 1,63 1524 2223 572 37,7 404 17,3 2,8 28 180 36,1 1,66 PHC S45X...
S52 381 150 1524 2223 572 37,7 404 17,3 2,8 28 180 36,1 1,68 PHC S52X...
S55 414 1,63 17,78 2223 572 37,7 404 17.3 2,8 28 180 36,1 1,8 PHC S55X...
S62 4191 1,65 1905 26,2 572 403 43,0 17,3 2,5 25 26,7 36,1 1,87 PHC Sé2X...
S77 5834 230 1826 2223 89 43,2 464 26,2 4,0 40 450 731 2,66 PHCS77X...
S88 66,27 261 2286 2858 89 49,8 53,0 26,2 4,0 40 450 731 3,25 PHC S88X...
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SKF gerauscharme Ketten

Gerauscharme Ketten von SKF (oder Zahnketten) entsprechen
GB10855 (entspricht gerauscharmen Ketten der SC-Reihe

nach ANSI B29.2M), die am haufigsten fir Industrieanwendungen
eingesetzt werden. Alle gerauscharmen Ketten bestehen aus
geschichteten Reihen von flachen, zahnformigen treibenden
Kettengliedern, die in Kettenrader mit passenden Zahnlticken
greifen, ahnlich dem Zahneingriff bei einer Zahnstange. Die Ketten
haben Ublicherweise auch Flhrungsglieder, die dazu dienen,

die Kette auf den Kettenradern in Spur zu halten. Einige Ketten
konnen auch Unterlegscheiben oder Abstandhalter beinhalten.
Alle diese Bauteile werden durch Nietbolzen am Ende eines jeden
Kettengelenks zusammengehalten. Eine Ausflinrung mit Bolzen-
und Schwinggelenk minimiert die Warmeentwicklung und ermog-
licht niedrige Verschleiraten wahrend der Kraftiibertragung.
Diese Ketten bieten eine sanfte, effiziente und kostenglnstige
Kraftibertragung.
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Anwendung

Gerauscharme Ketten von SKF bieten Ihnen einzigartige Vorteile
und Moglichkeiten sowohl fur die Kraftlibertragung als auch in der
Fordertechnik. Bei Anwendungen zur Kraftlibertragung konnen
gerauscharme Ketten Lasten und Drehzahlen tbertragen, deren
Werte Gber der Leistungsfahigkeit von allen anderen Ketten und
Riemen liegt. Die Antriebe sind kompakt und effizient und arbeiten
bei geringer Gerausch- und Schwingungsbildung. Fur Forderanwen-
dungen bieten gerauscharme Ketten eine langlebige, warmebestan-
dige, rutschfeste und flache Forderoberflache, die mit einer fast
konstanten Lineargeschwindigkeit lauft.
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Tabelle 1

Flankenkontakt
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Ketten- Abmessungen Mindest- Mittlere Gewicht Kurzzeichen
nummer Teilung Ketten- Bolzen- Bolzen- Verbin- Abstand  Laschen- Lasche-Artder Anzahlder bruchkraft Bruchkraftpro m
breite durch- lange dungs- zwischen hdhe ndicke Flhrung Laschen
messer glied Lochmitte
und Zahn
P bmin d;max Lmax Lcmax hq h, max T max Qmin Qo q
- mm mm - n kN kg/m -
CL06-13,5 9,525 135 395 185 200 53 10,0 1,5  Outside 9 10,0 11,2 0,60 PHCCLO6-13.5...
CL06-16,5 16,5 21,5 23,0 Qutside 11 12,5 14,0 0,73 PHCCLO6-16.5...
CL06-19,5 19,5 24,5 26,0 Qutside 13 15,0 16,8 0,85 PHCCL06-19.5...
CL06-22,5 22,5 27,5 29,0 Outside 15 17,5 19,6 1,00 PHCCLO06-22.5...
CLO6-28,5 28,5 33,5 35,0 Inside 19 22,5 25,2 1,26 PHCCLO06-28.5...
CL08-19,5 12,700 19,5 5,08 245 260 7,0 13,4 1,5 Outside 13 23,4 26,2 1,15 PHCCL08-19.5...
CL08-22,5 22,5 27,5 29,0 Outside 15 27,4 30,6 1,33 PHCCLO08-22.5...
CL08-25,5 25,5 30,5 32,0 Outside 17 31,3 35,0 1,50 PHCCLO08-25.5...
CLO08-28,5 28,5 33,5 35,0 Inside 19 35,2 39,4 1,68 PHCCLO08-28.5...
CLO8-34,5 34,5 395 41,0 Inside 23 43,0 48,1 2,04 PHCCLO8-34.5...
CL08-40,5 40,5 455 47,0 Inside 27 50,8 56,8 2,39 PHCCLO08-40.5...
CL08-46,5 46,5 51,5 53,0 Inside 31 58,6 65,6 2,74  PHCCLO08-46.5...
CL08-52,5 52,5 57,5 59,0 Inside 35 66,4 74,3 3,10 PHCCLO8-52.5...
CL10-30,0 15,875 30,0 5,92 370 382 87 16,7 2,0 Inside 15 45,6 50,6 2,21 PHCCL10-30.0...
CL10-38,0 38,0 45,0 46,2 Inside 19 58,6 65,0 2,80 PHCCL10-38.0...
CL10-46,0 46,0 53,0 54,2 Inside 23 71,7 79,5 3,39 PHCCL10-46.0...
CL10-54,0 54,0 61,0 62,4 Inside 27 84,7 94,0 3,99 PHCCL10-54.0...
CL10-62,0 62,0 69,0 70,4 Inside 31 97,7 108,4 4,58 PHCCL10-62.0...
CL12-38,0 19,050 38,0 6,90 450 46,5 105 20,0 2,0 Inside 19 70,0 77,6 3,37 PHCCL12-38.0...
CL12-46,0 46,0 53,0 54,5 Inside 23 86,0 95,4 4,08 PHCCL12-46.0...
CL12-54,0 54,0 61,0 628 Inside 27 102,0 113,2 4,78 PHCCL12-54.0...
CL12-62,0 62,0 69,0 70,8 Inside 31 117,0 129,8 5,50 PHCCL12-62.0...
CL12-70,0 70,0 77,0 788 Inside 35 133,0 147,6 6,20 PHCCL12-70.0...
CL16-45,0 25,400 450 890 520 535 14,0 26,7 3,0 Inside 15 111,0 123,2 5,31 PHCCL16-45.0...
CL16-51,0 51,0 580 59,5 Inside 17 125,0 138,7 6,02 PHCCL16-51.0...
CL16-57,0 57,0 64,0 655 Inside 19 141,0 156,5 6,37 PHCCL16-57.0...
CL16-69,0 69,0 76,2 77,7 Inside 23 172,0 190,9 8,15 PHCCL16-69.0...
CL16-81,0 81,0 88,2 89,7 Inside 27 203,0 225,3 9,57 PHCCL16-81.0...
CL16-93,0 93,0 100,2 101,7 Inside 31 235,0 260,8 10,98 PHCCL16-93.0...
CL20-57,0 31,750 57,0 10,84 66,6 69,6 17,5 33,4 3,0 Inside 19 165,0 183,1 8,42 PHCCL20-57.0...
CL20-69,0 69,0 78,6 81,6 Inside 23 201,0 223,1 10,19 PHCCL20-69.0...
CL20-81,0 81,0 90,6 93,6 Inside 27 237,0 263,2 11,96 PHCCL20-81.0...
CL20-93,0 93,0 102,6 105,6 Inside 31 273,0 303,0 13,73 PHCCL20-93.0...
CL20-105,0 105,0 114,6 117,6 Inside 35 310,0 341,0 15,50 PHCCL20-105.0...
CL20-117,0 117,0 126,6 129,6 Inside 39 346,0 380,6 17,27 PHCCL20-117.0...

Die Grundausflihrung ist 5 m bzw. 10 ft lang. Vervollstandigen Sie das Kurzzeichen durch Anhangen der Kettenlange. Beispiel: Eine 5 m lange Kette des Typs CL06-13.5 hat das Kurzzeichen PHC
CLO6-13.5X5MTR.
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Gabelungskontakt

Tabelle 2
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Ketten- Abmessungen Mindest- Mittlere Gewicht Kurzzeichen

nummer Teilung Ketten- Bolzen- Bolzen-Verbin- Abstand Laschen- Lasche-Artder  Anzahl bruchkraft Bruchkraft pro m
breite durch-  lange dungs- zwischen hohe ndicke Fiihrung der
messer glied Lochmitte Laschen
und Zahn
P b min dymax Lmax Lcmax hg h, max T max Qmin Qo q

- mm - kN kg/m -

C4-120 12,7 195 5,08 24,5 26,0 6,62 12,1 1,5 Inside 13 20,0 22,2 1,20 PHC C4-120...
C4-123 22,5 27,5 29,0 Inside 15 23,0 255 1,37 PHC C4-123...
C4-129 28,5 335 350 Inside 19 28,5 31,6 1,72 PHC C4-129...
C4-132 31,5 355 38,0 Inside 21 31,5 34,9 1,89 PHC C4-132...
C4-138 37,5 42,5 440 Inside 25 38,0 42,1 2,22 PHC C4-138...
C4-150 49,5 54,5 56,0 Inside 33 50,0 55,5 2,90 PHC C4-150...
C4-320 12,7 195 5,08 24,5 26,0 6,62 121 1,5 Outside 13 20,0 22,2 1,21 PHC C4-320...
C4-323 22,5 27,5 29,0 Outside 15 23,0 25,5 1,38 PHC C4-323...
C4-329 28,5 33,5 350 Outside 19 28,5 31,6 1,73 PHC C4-329...
C4-332 31,5 36,5 38,0 Outside 21 31,5 34,9 1,90 PHC C4-332...
C4-338 37,5 42,5 44,0 QOutside 25 38,0 42,1 2,23 PHC C4-338...

Die Grundausfiihrung ist 5 m bzw. 10 ft lang. Vervollstandigen Sie das Kurzzeichen durch Anhangen der Kettenlange. Beispiel: Eine 5 m lange Kette des Typs C4-120 hat das Kurzzeichen PHC C4-120X5MTR.
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SKF PIV-Ketten

SKF PIV-Ketten (Ketten fiir mechanisch verstellbare Stufenlosgetriebe)
entsprechen der Norm ZBJ18003-89 zur Anwendung in Getrieben
mit Kettenantrieb. Sie kommen bei stufenlosen Regelgetrieben
(Rollentyp) in Textilmaschinen, bei Regelantrieben in der Automobil-
industrie sowie bei Verstellgetrieben mit V-Nut zum Einsatz.

Tabelle 1
PIV-Kette
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Ketten- Abmessungen Mindestbruch- Mittlere  Gewicht Kurzzeichen
nummer  Teilung Bolzen- Bolzen- Laschen-  Laschen-  Breite iber Winkel derkraft Bruchkraft pro m
durch- lange hohe dicke Reiblaschen Reibla-
messer schen
P d, max L max h, max T max L a Qmin Qg q
- mm kN/LB kN kg/m -
A0 18,75 3 19,5 9,5 1 24 15° 9,0/2045 9,9 1 PHCAO
Al 25 3 30,1 13,5 1,5 37,8 15° 21,0/4772 233 2,23 PHCA1
A3 28,6 3 353 16 15 44,2 15° 38,5/8750 42,7 3,04 PHCA3
A4 36 4 48,5 20,5 1,5 58,5 15° 61,5/13977 68,2 5,54 PHCA4
A5 36 4 60,5 20,5 1,5 70 15° 71,0/16136 78,8 6,7 PHCAS

Die Grundausfiihrung ist 5 m bzw. 10 ft lang. Vervollstandigen Sie das Kurzzeichen durch Anhangen der Kettenlange. Beispiel: Eine 5 m lange Kette des Typs Al hat das Kurzzeichen PHCAIX5MTR.
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SKF Olfeldketten

SKF Olfeldketten kommen bei der Olférderung zum Einsatz.
Diese Ketten sind fiir extreme Belastungen und schwierigste
Betriebsbedingungen ausgelegt. Sie werden nach API-
Spezifikationen gefertigt und vertragen starke StoRbelastungen
sowie extreme Antriebsbedingungen.

Einbau und Instandhaltung sind unkompliziert.
Die charakteristischen Hakensplinte von Olfeldketten erlauben
eine einfache Montage und Demontage.
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Tabelle 1

SKF Olfeldketten
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Ketten-  ANSI- Abmessungen Mindest- Gewicht Kurzzeichen
nummer Ketten-  Teilung Rollen- Breite Bolzen- Bolzen- Hohe Laschen- Quertei-  bruchkraft prom
nummer durch- zwischen durch- lange Innen- dicke lung
messer Innen- messer lasche
laschen
P dq max bymin  d, max Lc max h, max T max Py Qmin q

- mm kN kg/m -
165-1 80-1 25,400 15,88 15,75 7,92 37,55 24,1 3,25 - 55,6 2,60 PHC16S-1...
20S-1 100-1 31,750 19,05 18,90 9,53 44,3 30,0 4,00 - 86,9 3,91 PHC 20S-1...
245-1 120-1 38,100 22,23 25,22 11,10 54,4 36,2 4,80 - 1251 5,62 PHC 24S-1...
285-1 140-1 44,450 25,40 25,22 12,70 59,0 42,2 5,60 - 170,3 7,50 PHC 28S-1...
325-1 160-1 50,800 28,58 31,55 14,27 69,6 48,2 6,40 - 2224 10,10 PHC 325-1...
365-1 180-1 57,150 35,71 35,48 17,46 78,6 54,3 7,20 - 281,5 13,45 PHC 365-1...
40S-1 200-1 63,500 39,68 37,85 19,85 87,2 60,3 8,00 - 3475 16,15 PHC 40S-1...

165-2 80-2 25,400 15,88 15,75 7,92 66,8 24,1 3,25 29,29 111,2 5415 PHC16S-2...
20S-2 100-2 31,750 19,05 18,90 9,53 80,5 30,1 4,00 35,76 173,7 7,80 PHC20S-2...
24S-2 120-2 38,100 22,23 2522 1110 99,7 36,2 4,80 45,44 250,2 11,70 PHC 24S-2...
285-2 140-2 44,450 25,40 2522 12,70 107,8 42,2 5,60 48,87 340,5 15,14 PHC 28S-2...
325-2 160-2 50,800 28,58 3155 14,27 127,5 48,2 6,40 58,55 444,8 20,14 PHC 32S-2...
365-2 180-2 57,150 35,71 35,48 17,46 1444 54,3 7,20 65,84 562,9 29,22 PHC 36S-2...
40S-2 200-2 63,500 39,68 37,85 19,85 158,8 60,3 8,00 71,55 695,0 32,24 PHC 40S-2...

16S-3 80-3 25,400 15,88 15,75 7,92 96,1 24,1 3,25 29,29 166,8 7,89 PHC16S-3...
20S-3 100-3 31,750 19,05 18,90 9,53 116,3 301 4,00 35,76 260,6 11,77 PHC 20S-3...
24S-3 120-3 38,100 22,23 2522 110 145,2 36,2 4,80 45,44 3753 17,53 PHC 24S-3...
285-3 140-3 44,450 25,40 2522 12,70 156,8 42,2 5,60 48,87 510,8 22,20 PHC 28S-3...
325-3 160-3 50,800 28,58 31,55 14,27 186,6 48,2 6,40 58,55 667,2 30,02 FInIC 32580
365-3 180-3 57,150 35,71 35,48 17,46 210,2 54,3 7,20 65,84 8444 38,22 PHC 36S-3...
40S-3 200-3 63,500 39,68 37,85 19,85 230,4 60,3 8,00 71,55 10425 49,03 PHC 40S-3...

165-4 80-4 25,400 - 15,75 7,92 122,9 24,1 3,25 29,29 222,k 10,24 PHC16S5-4...
20S-4 100-4 31,750 19,05 18,90 9,53 151,5 30,1 4,00 35,76 347,5 15,39 PHC 20S-4...
245-4 120-4 38,100 22,23 2522 1110 190,6 36,2 4,80 45,44 500,4 22,19 PHC 245-4...
285-4 140-4 44,450 25,40 2522 12,70 205,7 42,2 5,60 48,87 6811 29,63 PHC 285-4...
325-4 160-4 50,800 28,58 31,55 14,27 2452 48,2 6,40 58,55 889,6 39,94 PHC 325-4...
405-4 200-4 63,500 39,68 37,85 19,85 302,0 60,3 8,00 71,55 13900 63,60 PHC 405-4...

165-5 80-5 25,400 - 15,75 7,92 152,2 24,1 3,25 29,29 278,0 12,79 PHC165-5...
20S-5 100-5 31,750 19,05 18,90 9,53 187.,8 301 4,00 35,76 434,4 19,22 PHC 20S-5...
24S-5 120-5 38,100 22,23 2522 110 236,1 36,2 4,80 45,44 625,5 27,71 PHC 24S-5...

165-6 80-6 25,400 15,88 15,75 7,92 181,5 24,1 3,25 29,29 333,6 15,34 PHC16S-6...
20S-6 100-6 31,750 19,05 1890 9,53 223,6 30,1 4,00 35,76 521,2 23,05 PHC 20S-6...
245-6 120-6 38,100 22,23 2522 110 281,6 36,2 4,80 45,44 750,6 33,24 PHC 245-6...
285-6 140-6 44,450 25,40 2522 12,70 303,4 42,2 5,60 48,87 1021,6 44,38 PHC 285-6...
325-6 160-6 50,800 28,58 31,55 1427 362,3 48,2 6,40 58,55 1334,4 59,83 PHC 325-6...
40S-6 200-6 63,500 39,68 37,85 19,85 445,0 60,3 8,00 71,55 2085,0 95,23 PHC 40S-6...

16S-8 80-8 25,400 15,88 15,75 7,92 2401 24,1 3,25 29,29 4448 20,44 PHC16S-8...

20S-8 100-8 31,750 19,05 18,90 9,53 2951 30,1 4,00 35,76 695,0 30,71 PHC 20S-8...
245-8 120-8 38,100 22,23 2522 110 372,4 36,2 4,80 45,44 1000,8 44,28 PHC 245-8...

Die Grundausfihrung ist 10 ft lang. Vervollstandigen Sie das Kurzzeichen durch Anhangen der Kettenlange. Beispiel: Eine 10 ft. lange Kette des Typs 40S-6 hat das Kurzzeichen PHC 40S-6X10FT.
Hangen Sie C/L an das Kurzzeichen, wenn die Kette ein Verbindungsglied haben soll, bzw. O/L, wenn sie ein gekropftes Verbindungsglied haben soll.
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SKF Flyerketten

SKF Flyerketten sind flr dauerbelastete Anwendungen mit hohen
Arbeitsbelastungen und niedrigen Drehzahlen ausgelegt. Sie kom-
men oft in Hubtechnik (z.B. in Gabelstaplern) und als Gegengewicht-
ketten flr Aufziige oder Ausfahrtechnik (z.B. Krane) zum Einsatz.
Die tblicherweise in Speziallangen gelieferten Ketten werden an
den Enden durch einen Kettenanker verbunden. Je nach Anforde-
rung kann der Kettenanker als auBeres oder inneres Endglied ver-
wendet werden. SKF Flyerketten sind in folgenden Reihen erhaltlich:
AL, BL, LL, FL, 12XX, 15XX, 19XX und 25XX. Die Reihen AL und BL
basieren auf den amerikanischen Kettennormen, die LL Reihe auf
den europaischen Normen. Flyerketten der Reihe BL werden nach
dem amerikanischen Standard ASME/ANSI B29.8 gefertigt. Die Rei-
he LL wird nach ISO 606 gefertigt. Ketten mit gerader Teilungszahl
haben ein Ende mit AuRenlasche und ein Ende mit Innenlasche.
Kette mit ungerader Teilungszahl haben entweder zwei AuRenla-
schen oder zwei Innenlaschen.

Anwendung

Typische Anwendungsfalle sind Gegengewichtketten flir Maste,
Aufzugs- und Ofentlren, Gabelstapler-Hubmaste, Spinnmaschinen
und ahnliche Hub- bzw. Ausgleichstechnik.
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Einsatz von SKF Flyerketten zum Heben in einem Gabelstaplermast
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Tabelle 1

SKF Flyerketten — ANSI BL422-BL888
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2x2 2x3 3x4 bxb 4Lxb 6x6 8x8
ANSI- BS/ISO- Abmessungen Mindest-  Mittlere Gewicht Kurzzeichen
Ketten- Ketten- Teilung Laschen-  Laschen-  Laschen-  Bolzen- Bolzen- bruchkraft Bruchkraft prom
nummer  nummer verbund héhe dicke durch- lange
messer
P h, max T max d, max L max Qmin Qo q
- mm - kN kg/m =
BL422 LH0822 12,7 2x2 12,07 2,08 5,09 11,05 22,2 27,6 0,64 PHC BL422...
BL423 LH0823 2x3 13,16 22,2 27,6 0,80 PHC BL423...
BL434 LHO834 3x4 17,40 33,4 41,4 1,12 PHC BL434...
BL444 LHO844 b4xh 19,51 44,5 56,0 1,28 PHC BL44A4...
BL446 LHO846 Lx6 23,75 44,5 56,0 1,60 PHC BL446...
BL466 LHO0866 6x6 27,99 66,7 81,7 1,92 PHC BL466...
BL488 LHO888 8x8 36,45 89,0 109,4 2,56 PHC BL48S...
BL522 LH1022 15,875 2x2 15,09 2,44 5,96 12,90 33,4 431 0,88 PHC BL522...
BL523 LH1023 2x3 15,37 33,4 431 1,10 PHCBL523...
BL534 LH1034 3x4 20,32 48,9 65,6 1,50 PHC BL534...
BL544 LH1044 bx b 22,78 66,7 84,5 1,80 PHC BL544...
BL546 LH1046 4ix6 27,74 66,7 84,5 2,20 PHC BL546...
BL566 LH1066 6x6 32,69 1001 1251 2,65 PHC BL566...
BL588 LH1088 8x8 42,57 133,4 169,5 3,50 PHC BL58S8...
BL622 LH1222 19,05 2% 2 18,11 3,30 7,94 17,37 48,9 63,6 1,45 PHCBL622...
BL623 LH1223 2x3 20,73 48,9 63,6 1,80 PHCBL623...
BL634 LH1234 3x4 27,43 75,6 102,8 2,50 PHC BL634...
BL644 LH1244 b4x b 30,78 97,9 120,9 2,90 PHC BL644...
BL646 LH1246 4x6 37,49 97,9 120,9 3,60 PHC BL646...
BL666 LH1266 6x6 44,20 146,8 190,8 4,30 PHC BL666...
BL688 LH1288 8x8 57,61 195,7 238,8 5,80 PHC BL68S...
BL822 LH1622 25,4 2x2 24,13 4,09 9,54 21,34 84,5 108,2 2,20 PHC BL822...
BL823 LH1623 2x3 25,48 84,5 108,2 2,70 PHC BL823...
BL834 LH1634 3x4 33,76 129,0 170,0 3,80 PHC BL834...
BL844 LH1644 b4x b 37,90 169,0 214,6 4,30 PHC BL844...
BL846 LH1646 4x6 46,18 169,0 214,6 5,40 PHC BL846...
BL866 LH1666 6x6 54,46 253,6 324,5 6,50 PHC BL866...
BL888 LH1688 8x8 71,02 338,1 432,7 8,60 PHC BL88S8...

Die Grundausfiihrung ist 5 m bzw. 10 ft lang. Vervollstandigen Sie das Kurzzeichen durch Anhangen der Kettenlange. Beispiel: Eine 10 ft. lange Kette des Typs BL422 hat das Kurzzeichen PHC BL422X10FT.
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SKF Flyerketten — ANSI BL1022-BL2088

Tabelle 2
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ANSI- BS/ISO- Abmessungen Mindest-  Mittlere Gewicht  Kurzzeichen
Ketten- Ketten- Teilung Laschen-  Laschen-  Laschen-  Bolzen- Bolzen- bruchkraft Bruchkraft prom
nummer  nummer verbund hohe dicke durch- lange
messer
P h, max T max d, max L max Qmin Qg q
- mm - kN kg/m =
BL1022 LH2022 31,75 2x2 30,18 4,9 11,11 25,37 115,6 150,8 3,40 PHC BL1022...
BL1023  LH2023 2x3 30,33 115,6 150,8 4,30 PHC BL1023...
BL1034  LH2034 3x4 40,23 182,4 231,6 6,00 PHC BL1034...
BL1044  LH2044 b4x b 45,19 231,3 291,4 6,90 PHC BL1044...
BL1046  LH2046 4x6 55,09 231,3 2914 8,60 PHC BL1046...
BL1066  LH2066 6x6 65,00 347,0 430,3 10,30 PHC BL1066...
BL1088 LH2088 8x8 84,81 462,6 5551 13,80 PHC BL1088...
BL1222 LH2422 381 2x2 36,20 5,77 12,71 29,62 151,2 192,0 4,6 PHC BL1222...
BL1223  LH2423 2x3 35,43 151,2 192,0 5,8 PHC BL1223...
BL1234  LH2434 3x4 47,07 244.6 315,9 8,1 PHC BL1234...
BL1244  LH2444 bx b 52,88 302,5 381,1 9,3 PHC BL1244...
BL1246  LH2446 4x6 64,52 302,5 3811 11,6 PHC BL1246...
BL1266  LH2466 6x6 76,15 453,7 543,6 13,9 PHC BL1266...
BL1288  LH2488 8x8 99,42 605,0 726,0 18,6 PHC BL1288...
BL1422  LH2822 44,45 2% 2 42,24 6,55 14,29 33,55 191,3 225,7 6,1 PHC BL1422...
BL1423  LH2823 2x3 40,16 191,3 225,7 7,6 PHC BL1423...
BL1434  LH2834 3x4 53,37 315,8 372,6 10,6 PHC BL1434...
BL1444  LH2844 bLix b 59,97 382,6 4512 12,2 PHC BL1444...
BL1446  LH2846 4x6 73,18 382,6 451,2 15,2 PHC BL1446...
BL1466  LH2866 6x6 86,39 578,3 682,4 18,2 PHC BL1466...
BL1488  LH2888 8x8 112,80 765,1 902,8 24,3 PHC BL1488...
BL1622 LH3222 50,8 2x2 48,26 7,52 17,46 39,01 2891 3411 8,0 PHCBL1622...
BL1623  LH3223 2x3 46,58 2891 3411 10,0 PHC BL1623...
BL1634  LH3234 3x4 61,72 440,4 519,6 14,0 PHC BL1634...
BL1644  LH3244 b4x b 69,29 573,8 680,4 16,0 PHC BL1644...
BL1646  LH3246 4x6 84,43 578,3 680,4 20,0 PHC BL1646...
BL1666  LH3266 6x6 99,57 857,4 1000,7 24,0 PHC BL1666...
BL1688  LH3288 8x8 129,84 1156,5 1364,6 32,0 PHC BL1688...
BL2022  LH4022 63,5 2x2 60,33 9,91 23,81 51,74 433,7 511,7 15,8 PHC BL2022...
BL2023  LH4023 2x3 61,70 433,7 511,7 19,8 PHC BL2023...
BL2034  LH4034 3x4 81,61 649,4 766,2 27,7 PHC BL2034...
BL2044  LH4044 4x b 91,57 867,4 1023,5 31,6 PHC BL2044...
BL2046  LH4046 4x6 111,48 867,4 1023,5 39,5 PHC BL2046...
BL2066  LH4066 6x6 131,39 1301,1 1535,2 47,4 PHC BL2066...
BL2088  LH4088 8x8 171,22 1734,8 2046,5 63,2 PHC BL2088...

Die Grundausfiihrung ist 5 m bzw. 10 ft lang. Vervollstandigen Sie das Kurzzeichen durch Anhangen der Kettenlange. Beispiel: Eine 10 ft. lange Kette des Typs BL1022 hat das Kurzzeichen PHC
BL1022X10FT.
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SKF Flyerketten - BS/ISO LL0822-L14888

Tabelle 3
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2x2 Lxb 6x6 8x8
BS/ISO- Abmessungen Mindest- Mittlere Gewicht Kurzzeichen
Ketten- Teilung Laschen- Laschen- Laschen- Bolzen- Bolzen- bruchkraft Bruchkraft pro
nummer verbund hohe dicke durch- lange m
messer
P h, max T max d, max L max Q min Qo q
- mm - kN kg/m -
LLO822 12,7 2x2 10,6 1,6 4,45 8,9 18,2 20,4 0,42 PHCLLO822...
LLO844 4xh 15,6 36,4 40,7 0,84 PHC LLO844...
LLO866 6x6 22,0 54,6 60 1,24 PHCLLO866...
LLO888 8x8 28,5 72,8 80 1,64 PHC LLO88S...
LL1022 15,875 2x2 13,7 1,6 5,08 9,2 22,7 25,5 0,54 PHCLL1022...
LL1044 4x 4 15,8 45,4 51 1,06 PHC LL1044...
LL1066 6x6 22,1 68,1 76,3 1,57 PHC LL1066...
LL1088 8x8 28,8 90,8 101,9 2,1 PHCLL1088...
LL1222 19,05 2x2 16 1,85 5,72 10,4 29,5 33,2 0,73 PHC LL1222...
LL1244 bLix b 17,9 59,0 66,4 1,44 PHC LL1244...
LL1266 6x6 25,4 88,5 99,7 2,15 PHC LL1266...
LL1288 8x8 32,9 118,0 132,9 2,84 PHC LL1288...
LL1622 25,4 2x2 21 31 8,28 17,2 58,0 66,7 1,52 PHCLL1622...
LL1644 4xh 29,6 116,0 140 2,9 PHC LL1644...
LL1666 6x6 42,4 174,0 208,8 4,3 PHCLL1666...
LL1688 8x8 54,9 232,0 278 571 PHCLL1688...
LL2022 31,75 2x2 26,4 3.5 10,19 20,1 95,0 109,2 2,33 PHC LL2022...
LL2044 bLxb 33,8 190,0 2185 4,4 PHC LL2044...
LL2066 6x6 50,1 285,0 324,6 6,79 PHC LL2066...
LL2088 8x8 64,0 380,0 4351 8,9 PHC LL2088...
LL2422 38,1 2% 2 33,4 5 14,63 28,4 170,0 195,5 4,47 PHC LL2422...
LL2444 Lixb 46,3 340,0 380,8 8,22 PHC LL2444...
LL2466 6x6 66,4 510,0 571,2 12,22 PHC LL2466...
LL2488 8x8 86,6 680,0 775,2 16,3 PHC LL2488...
LL2822 44,45 2x2 37,08 6 15,9 32,2 200,0 224 51 PHC LL2822...
LL2844 bLxb 56,4 400,0 448 9,9 PHC LL2844...
LL2866 6x6 80,8 600,0 672 14,6 PHC LL2866...
LL2888 8x8 105,2 800,0 896 19,4 PHC LL2888...
LL3222 50,8 2x2 42 6,4 17,81 34,8 260,0 291,2 6,2 PHCLL3222...
LL3244 Lix b 60,6 520,0 582.,4 12,3 PHC LL3244...
LL3266 6x6 86,4 780,0 873,6 18,3 PHC LL3266...
LL3288 8x8 112,2 1040,0 1176 24 PHC LL3288...
LL4022 63,5 2% 2 52,76 8 22,89 42,2 360,0 403,2 10,3 PHC LL4022...
LL4044 Lixb 74,4 780,0 873,6 20 PHC LL4044...
LL4066 6x6 106,5 1080,0 1209,6 30 PHC LL4066...
LL4088 8x8 140,0 1440,0 1747,2 39,1 PHC LL4088...
LL4822 76,2 2x 2 63,88 10 29,24 54,6 560,0 627,2 18,5 PHC LL4822...
LL4844 bixb 92,6 1120,0 1554,4 35,7 PHC LL4844...
LL4866 6x6 133,4 1680,0 1880 53 PHC LL4866...
LL4888 8x8 174,2 2240,0 2508,8 70,4 PHCLL4888...

Die Grundausflihrung ist 5 m bzw. 10 ft lang. Vervollstandigen Sie das Kurzzeichen durch Anhangen der Kettenlange. Beispiel: Eine 10 ft. lange Kette des Typs BL1022 hat das Kurzzeichen PHC

BL1022X10FT.
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SKF Flyerketten — ANSI AL322-AL1688

Tabelle 4

PP P
T Ol E———F——F =
f | | il
[TF f | ] L
f f f il
[TF | f | ‘
L — L — T  — L — I L — el
] |
—_—=a
== — = === =—= —
—== ==
2x2 3x4 bxb 6x6 8x8
ANSI- Abmessungen Mindest- Mittlere Gewicht Kurzzeichen
Ketten Teilung Laschen- Laschen- Laschen- Bolzen- Bolzen- bruchkraft Bruchkraft prom
nummer verbund hohe dicke durch- lange
messer
P h, max Tmax d, max L max Qmin Qg q
- mm - kN kg/m -
AL322 9,525 2x2 7,7 1,3 3,58 6,80 9,0 10,2 0,23 PHCAL322...
AL344 [y 11,60 18,0 20,0 0,46 PHCAL344...
AL422 12,7 2x2 10,4 1,5 3,96 8,30 141 16,9 0,39 PHCAL422...
AL44LL b4x b 14,40 28,2 35,2 0,74 PHCAL&4A...
AL466 6x6 20,50 42,3 52,7 1,13 PHCALA466...
AL522 15,875 2x2 12,8 2,03 5,08 11,05 22,0 27,5 0,64 PHCAL522...
AL534 3x4 17,00 33,0 46,0 1,10 PHCAL534...
AL544 Lix b 19,40 440 55,0 1,25 PHCAL544...
AL566 6x6 27,50 66,0 82,5 1,79 PHCALS566...
AL622 19,05 2% 2 15,6 2,42 5,94 13,00 37,0 44,4 0,86 PHCALé622...
AL644 bx b 22,70 63,7 78,8 1,76 PHCALG64A4...
AL666 6x6 32,20 100,12 118,6 2,60 PHCALG666...
AL688 8x8 42,20 133,4 156,6 3,49 PHCAL68S...
AL822 25,4 2x2 20,5 3,25 7,92 16,00 56,7 68,6 1,54 PHCAL822...
AL844 bx b 29,40 113,4 135,6 3,00 PHCAL844...
AL866 6x6 44,20 170,0 202,3 4,46 PHCALB866...
AL1022 31,75 2x2 25,6 4 9,53 19,60 88,5 107,12 2,37 PHCAL1022...
AL1044 bx b 36,40 177,0 203,6 4,68 PHCAL1044...
AL1066 6x6 52,30 265,0 315,3 7,20 PHCAL1066...
AL1088 8x8 68,50 354,0 421,2 9,94 PHCAL1088...
AL1222 38,1 2x2 30,5 4,8 111 24,30 127,0 151,12 3,65 PHCAL1222...
AL1244 4x b 43,80 254,0 299,7 7,05 PHCAL1244...
AL1266 6x6 63,20 381,0 426,3 10,50 PHCAL1266...
AL1288 8x8 82,60 508,0 568,4 14,03 PHCAL1288...
AL1444 44,45 Lxh 36,4 5,6 12,64 51,30 372,7 413,6 10,34 PHCAL1444...
AL1466 6x6 74,56 559,0 620,4 15,16 PHCAL1466...
AL1644 50,8 b4ix b 41,6 6,4 14,21 58,00 471,0 522,8 12,98 PHCAL1644...
AL1666 6x6 83,80 706,0 783,6 19,76 PHCAL1666...
AL1688 8x8 109,50 942,0 1045,5 25,47 PHCAL1688...

Die Grundausfiihrung ist 5 m bzw. 10 ft lang. Vervollstandigen Sie das Kurzzeichen durch Anhangen der Kettenlange. Beispiel: Eine 10 ft. lange Kette des Typs AL322 hat das Kurzzeichen PHCAL322X10FT.
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Tabelle 5

SKF Flyerketten - FL, F19V, FLC

f

]
il

]
i

—

T
=g p==

2x2 2x3 3x4 Lxb 4x5 5x6 6x6 6x7 7x8 8x8

Ketten- Abmessungen Mindest- Mittlere Gewicht Kurzzeichen
nummer Teilung Laschen- Laschen- Laschen- Bolzen- Bolzen- bruchkraft Bruchkraft prom
verbund hohe dicke durch- lange
messer
P h, max T max d, max L max Qmin Qg q
- mm - kN kg/m -
FL644 5,940 b4x b 4,7 0,60 1,85 6,6 6,50 7,8 0,13 PHC FL644...
FL666 5,940 6x6 4,7 0,60 1,85 9,3 9,75 11,8 0,20 PHC FL666...
FL688 5,940 8x8 4,7 0,60 1,85 12,0 13,00 15,6 0,25 PHCFL68S...
FL844 8,000 bx b 6,9 0,73 2,31 7,9 10,00 12,1 0,25 PHC FL844...
FL944 9,525 bx b 8,7 1,04 3,28 10,4 21,00 24,7 0,43 PHC FL944...
FL966 9,525 6x6 8,7 1,00 3,28 14,9 31,00 36,8 0,65 PHC FL966...
F122 12,700 2% 2 8,2 1,00 3,58 7,0 11,43 13,6 0,19 PHCF122...
F1223 12,700 2x3 10,2 2,03 4,45 12,8 20,00 23,8 0,61 PHC F1223...
FL1244 12,700 b4xb 10,2 1,70 4,45 16,7 44,00 52,3 0,83 PHC FL1244...
F19v-44 19,050 A 15,2 2,42 6,50 22,4 71,00 84,3 1,73 PHC FA9V-44...
F19v-66 19,050 6x6 15,2 2,42 6,50 32,3 106,00 125,9 2,57 PHC F19V-66...
FLC534 15,875 3x4 12,7 1,85 5,08 15,3 40,40 44,4 0,99 PHC FLC534...
FLC545 15,875 4 x5 12,7 1,85 5,08 19,2 54,30 59,7 1,27 PHC FLC545...
FLC556 15,875 5x6 12,7 1,85 5,08 22,7 67,60 74,3 1,54 PHC FLC556...
FLC1056 31,750 5x6 25,4 3,25 9,53 40,6 137,90 151,0 5,44 PHC FLC1056...
FLC1067 31,750 6x7 25,4 3,25 9,53 47,2 165,40 181,9 6,42 PHC FLC1067...
FLC1078 31,750 7x8 25,4 3,25 9,53 53,8 193,00 212,0 7,40 PHC FLC1078...

Die Grundausfiihrung ist 5 m bzw. 10 ft lang. Vervollstandigen Sie das Kurzzeichen durch Anhangen der Kettenlange. Beispiel: Eine 10 ft. lange Kette des Typs AL322 hat das Kurzzeichen PHCAL322X10FT.
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SKF Flyerketten — 12XX, 15XX, 19XX, 25XX

Tabelle 6

~P——P— P
T I E———F——F =
[ i | wal
[ TF if i ] L
f i i wal
[ TF if i | l
L — L — T — L — I — el
| |4
T T L F !
2x3 3x4 Lxh 4x5 5x6 6x6 6x7 7x8 8x8
Ketten- Abmessungen Mindest- Gewicht Kurzzeichen
nummer  Teilung Laschen-  Laschen-  Laschen-  Bolzen- Bolzen- Kettenlange bruchkraft prom
verbund héhe dicke durch- lange ber 100 Teilungen
messer (0,25 %)
P h, max T max d> max L max Qmin q

- mm - kN kg/m -
1234 12,7 3x4 10,6 1,7 4,45 14,2 1262 31,0 0,75 PHC1234...
1256 5x6 211 53,0 1,17 PHC 1256...
1288 8x8 29,9 85,0 1,70 PHC 1288...
1523 15,875 2x3 12,7 1,94 5,08 121 1580 29,0 0,75 PHC1523...
1534 3x4 16,0 46,0 1,04 PHC 1534...
1544 bix b 18,1 58,0 1,18 PHC 1544...
1545 4x6 20,3 58,0 1,33 PHC 1545...
1556 5x6 24,0 72,0 1,63 PHC 1556...
1566 6x6 26,2 87,0 1,77 PHC 1566...
1567 6x7 28,0 90,0 1,91 PHC 1567...
1578 7x8 32,5 101,0 2,20 PHC1578...
1588 8x8 34,0 115,0 2,34 PHC 1588...
1944 19,05 b4xb 15,0 2,29 5,72 21,3 1891 73,0 1,58 PHC 1944...
1966 6x6 30,7 110,0 2,37 PHC 1966...
1988 8x8 40,0 140,0 3,13 PHC 1988...
2523 25,4 2x3 20,2 3,06 8,28 18,8 2532 72,0 1,83 PHC 2523...
2534 3x4 25,3 108,0 2,55 PHC 2534...
2545 4 x5 31,6 144,0 3,26 PHC 2545...
2556 5x6 37,2 180,0 3,96 PHC 2556...
2567 6x7 43,8 216,0 4,68 PHC 2567...
2578 7x8 50,0 252,0 5,39 PHC 2578...
2588 8x8 52,8 290,0 5,77 PHC 2588...

Die Grundausfiihrung ist 5 m bzw. 10 ft lang. Vervollstandigen Sie das Kurzzeichen durch Anhangen der Kettenlange. Beispiel: Eine 10 ft. lange Kette des Typs OF1234 hat das Kurzzeichen PHC 1234X10FT.

86

akF



Vergleich der
Chemikalienbestandigkeit
von Ketten

Bei der Auswahl des Kettentyps ist auch zu bertcksichtigen, aus wel-  Die Angaben in der Tabelle sind Richtlinien, keine Leistungszusagen.

chem Werkstoff die Kette besteht, ob sie beschichtet ist und wie sie Wichtige Betriebs- und Umgebungsfaktoren wie Warme und

mit der Betriebsumgebung reagieren wird. Stoffkonzentration haben erheblichen Einfluss auf die tatsachlichen
Ergebnisse.

Vergleich der Chemikalienbestandigkeit von Ketten

Stoff Konzentration Temperatur Kohlen- Edelstahlgiite

stoffstahl

304 316 600

_ _ oC _
Essigsaure 5 bis 10 % 20 ° A A A
Aceton - 20 ° A A A
Alkohol - - A A A A
Ammoniakwasser - - v A A A
Ammoniumnitrat Gesattigt Siedepunkt ° A A A
Bier - 20 v A A A
Benzol - 20 A A A A
Borsdure 50 % Siedepunkt ° A A A
Buttersaure - 20 A A A A
Kalziumchlorid Gesattigt 20 ° v A °
Kalziumhydroxid 20 % Siedepunkt ° A A A
Phenol - - ° A A A
Tetrachlorkohlenstoff (trocken) - 20 v A A A
Chlorwasser - - ° ° A )
Chlorgas (trocken) - 20 ° v v °
Chlorgas (feucht) - 20 ° ° v °
Chromsaure 5% 20 ° A A A
Schokolade - - v A A A
Zitronensaure 50 % 20 ° A A A
Kaffee - Siedepunkt ° A A A
Eisen(lll)-hydroxidoxid 50 % 20 ° A A A
Eisenchlorid 5% 20 ° v v v
Formalin (Formaldehyd) 40% 20 A A A A
Ameisensaure 50 % 20 ° A A A
Obstsaft - 20 ° A A v
Benzin - 20 A A A A
Traubenschalen - - ° ) v °
Glyzerin - 20 ° A A A
Honig, Sirup - = ° A A A
Salzsdure 2% 20 ° ° ° °
Wasserstoffperoxid 30% 20 o A A A
Schwefelwasserstoff (trocken) - = ° A A A
Schwefelwasserstoff (feucht) = = ° ° ° °
Jod - - ° ° ° °
Milchsdure 10% 20 ° A A v
Leindl 100 % 20 A A A v
Erlauterung: A Sehr gute Korrosionsbestandigkeit @ Keine Korrosionsbestandigkeit v Geringe Korrosionshbestandigkeit
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Vergleich der Chemikalienbestandigkeit von Ketten

Stoff Konzentration Temperatur Kohlen- Edelstahlgiite

stoffstahl

304 316 600

_ _ °oC _
Mayonnaise - 20 ° A A v
Milch - 20 A A A A
Salpetersaure 5% 20 ° A A v
Salpetersaure 65 % 20 ° A A v
Salpetersaure 65% Siedepunkt ° v v °
o]} - 20 A A A A
Ol (pflanzlich, mineralisch) - 20 A A A A
Oxalsdure 10 % 20 ° A A v
Paraffin - 20 A A A A
Erdol - 20 A A A A
Phosphorsaure 5% 20 ° A A v
Phosphorsaure 10% 20 ° v v v
Kalium Gesattigt 20 ° A A v
Kaliumbichromat 10% 20 ° A A A
Kaliumchlorid Gesattigt 20 ° A A A
Kaliumhydroxid 20 % 20 ° A A A
Kaliumnitrat 25% 20 ° A A A
Kaliumnitrat 25% Siedepunkt ° A A °
Meerwasser - 20 ° v v °
Seifenlosung - 20 v A A A
Natriumkarbonat Gesattigt Siedepunkt ° A A A
Natriumchlorid 5% 20 ° A A v
Natriumcyanid - 20 ° A A °
Natriumhydrogenkarbonat - 20 ° A A A
Natriumhydroxid 25% 20 ° A A A
Natriumhypochlorit 10% 20 ° ° A )
Natriumperchlorat 10% Siedepunkt ° A A °
Softdrink, Limo - 20 v A A A
Stearinsdure 100 % Siedepunkt ° ° v °
Zuckerlosung - 20 ° A A A
Spirituosen - 20 A A A A
Schwefelsdure (niedrig konzentriert) 5% 20 ° ° A °
Schwefelsaure (hoch konzentriert) 40 % 20 ° ° ° °
Toluol - 20 v v v v
Terpentin - 30 A A A A
Gemiisesaft - 20 v A A A
Essig - 20 ° v A v
Wasser - - ° A A A
Whiskey - 20 ° A A A
Wein - 20 A A A A
Zinkchlorid 50 % 20 ° v v °
Zinksulfat 25% 20 ° A A °
Erlauterung: A Sehr gute Korrosionsbestandigkeit ® Keine Korrosionsbestandigkeit v Geringe Korrosionshestandigkeit
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Beschichtete Kohlenstoffstahlketten sind korrosionsbestandiger als
nicht beschichtete Kohlenstoffstahlketten, aber nicht so korrosions-
bestandig wie Edelstahlketten.

Die nachstehende Tabelle vergleicht die Korrosionsbestandigkeit der
einzelnen Beschichtungsverfahren. Dabei werden auch die Kosten
im Vergleich zu Standardketten berticksichtigt.

Beschichtung Bedingungen / Umgebung Relative Kosten  Typische Korrosionsbestandigkeit Typischer Effekt auf Q.2
(ggii. Standa- gegen
rdkette) Regen Meerwasser

_ _ oC _

Verzinkt (ZP)V) Besserer Korrosionsschutz als Vernickelung, kein 1.25-1.30 A v 0,85

umweltfreundliches Beschichtungsverfahren

Vernickelt (NP)1) Fiir Ketten im AuBeneinsatz, leichter 1.15-1.20 v ° 0,95
Korrosionsschutz

Dacromet (DR)Y) Bester Korrosionsschutz fiir Ketten aus 1.60-1.70 A A 1,00
Kohlenstoffstahl (Bestandigkeit nahezu identisch
mit Edelstahl)

Erlauterung: A Sehr gute Korrosionsbestandigkeit ® Keine Korrosionshestandigkeit v Geringe Korrosionsbestandigkeit

1) Alle aufgefiihrten Beschichtungsverfahren sind unter bestimmten Bedingungen anfllig fiir Schalungen oder Abplatzungen. Sie kdnnen nicht in Anwendungen verwendet werden, in denen die Ketten
direkten Lebensmittelkontakt haben kénnen, da ein geringes Risiko von Produktkontamination besteht.

2) Die Beschichtung von Standardketten aus Kohlenstoffstahl kann sich auf die Kettenleistung auswirken. Die Mindestbruchkraft (Qmin) und die Nennbelastung sind in diesen Fallen mit den aufgefiihrten
Faktoren neu zu bestimmen. Die Dacrometbeschichtung hat keine Auswirkungen auf die Nennbelastung der Kette.

Alle Ketten werden vor der Montage beschichtet, damit eine
vollstandige Beschichtung samtlicher Teile gewahrleistet ist.

Hinweis: Die aufgefiihrten Beschichtungsverfahren sind unter
bestimmten Bedingungen anfallig fir Schalungen oder Abplatzun-
gen. Sie konnen nicht in Anwendungen verwendet werden, in denen
die Ketten direkten Lebensmittelkontakt haben konnen, da ein gerin-
ges Risiko von Produktkontamination besteht.
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Nutzliche Formeln
fur Antriebsstrange

1 Leistung (kW)
1.1 Mechanische Leistung (kW)

M7 x min-1
= T ew
M= ggs0 W
Wobei gilt
My Drehmoment (Moment) [Nm]

min-1  Umdrehungen pro Minute

1.2 Elektrische Leistung (kW)

KW = V3 xVx|xCos (kW)
1,000
Wobei gilt
V Spannung
(normalerweise 415V, dreiphasig, oder 240V, einphasig)
| Strom (A)

Leistungsfaktor (typisch 0,82 - 0,95; vgl.
Motorkatalog)

cos ¢

V3 1,73 (Konstante fiir Drehstrommaschinen, d.h. 415 V;

gilt nicht fir einphasige Maschinen, d.h. 240V)

Hinweis: Zur Berechnung der Ausgangsleistung in kW ist kWg mit
dem mechanischen Gesamtwirkungsgrad (O£m) zu multiplizieren.

2 Drehmoment (oder Moment) (My)
2.1 Grundformel

M:=Fxr(Nm)
Wobei gilt
F Kraft (N)

r Elementradius (m)

2.2 Wenn Leistung und Drehzahl bekannt sind

KW x 60 x 103
= (Nm

My -
2 xnxmin-1

90

Wobei gilt
M+ Drehmoment (Moment) [Nm]
kW Kilowatt [kW]
min-?  Umdrehungen pro Minute
9 550 ist eine Konstante aus: (60 x 103)/ 2n

2.3 Folgende Reduzierung ist maglich:

kW x 9 950
M = "= (Nm)
min-1
3 Radialbelastungen (Fg)
3.1 Radialkraft [Fg]
~ 2 x kW x 9950
f d min-1
Wobei gilt
kW Leistung [kW]
d Teilkreisdurchmesser [m]

min-1  Umdrehungen pro Minute

3.2 Radialbelastungen [Fg]:

~ 2 x kW x 9950 xK

Fr = (N)
f d xmin-1
Wobei gilt
K4 Eine Konstante, abhangig vom Antriebselement,
typisch:
Fur Ritzel

(>19 Zahne) =1,00
(14 bis 18 Zahne) = 1,25
(<13 Zahne)=1,40
Getriebe
(>17 Zahne)=1,15
(<17 Zahne) =1,30
Riemenscheiben
=1.50
Flachriemen
=2,50-3,00
(je nach Typ, Bauform oder Werkstoff)
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4 Lineargeschwindigkeit (m/s)
4.1 Geschwindigkeit (v)

dxmxmin-

(m/s)
60 x 103
Wobei gilt
v Geschwindigkeit in m/s
d Teilkreisdurchmesser [mm]

(Hinweis: Fur Teilkreisdurchmesser in m den Nenner
x103 weglassen.)

4.2 Flr Kettentriebe (v4)

pxzxmin-!
V1= ———— (m/s)
60 x 103
Wobei gilt
P Kettenteilung (mm)
z Anzahl der Kettenradzahne

4.3 Die Winkelbeschleunigung (a) kann anhand der vorstehenden
Formel ermittelt werden

o= LtVZ) 2 x (rad/s?)

Wobei gilt

o Winkelbeschleunigung (Radiant pro Sekunde?)

v1, V2, Geschwindigkeiten 1 und 2 (m/s)

t Zeitspanne zwischen den Geschwindigkeiten v, und v, (s)

5 Teilkreisdurchmesser des Kettenrads (&)
5.1 Teilkreisdurchmesser (&)

1

p= | sin 180] (mm)

z
Wobei gilt
D, Teilkreisdurchmesser [mm]
z Anzahl der Kettenradzahne
P Kettenteilung [mm]
Sin Auslose- Funktion

6 Ubersetzungen (i)

SN M Dy 7

j=—=—=—-= (:1) (ohne Einheit)
N2 My D 7y

Wobei gilt

N4, N,  Eingangs- und Ausgangsdrehzahlen [min-1]

M;, M5 Eingangs- und Ausgangsmoment [Nm]

@1, B> Antriebs- und Abtriebsscheiben (mm oder Zoll)

Z4,Z,  AnzahlderZahne des antreibenden

und angetriebenen Kettenrads
akKF

7 Faktoren und Wirkungsgrade

7.1 Getriebewirkungsgrad (&) (Allgemeine Angabe. Die genauen
Werte sind den Herstellertabellen zu entnehmen.)
7.1.1 Stirnrad, schrag verzahnt, einfache Untersetzung: 0,97
Doppelte Untersetzung: 0,94
Dreifache Untersetzung: 0,91

7.1.2 Stimrad, gerade verzahnt, einfache Untersetzung: 0,95
Doppelte Untersetzung: 0,91
Dreifache Untersetzung: 0,88

7.1.3 Getriebe mit Schneckenverzahnung: Fir kleine Einhei-
ten (Abstande < 150 mm) wird der mechanische
Wirkungsgrad naherungsweise durch Subtraktion der
Untersetzung von 100 bestimmt. Beispiel: Fur eine
Untersetzung von 40:1 ergibt sich 0&€m ca. 60 %.

Je groBer der Abstand der Schneckenwellen, desto
effizienter (relativ gesehen) arbeitet das Getriebe.

7.2 Keilriemen, Mehrprofilriemen und Synchronriemen

7.2.1 Keilriemen der Grundausfihrung, klassische
Ummantelung: 0,94 - 0,97

7.2.2 Flankenoffene Keilriemen: 0,96 — 0,98

7.2.3 Standardzahnriemen
(CTB-Trapezformiges): 0,96 — 0,97

7.2.4 Hochleistungs-Zahnriemen: 0,97 - 0,98
(kurvenformig und kurvenformig-modifiziert)

Die vorstehenden Wirkungsgrade gelten fir Neuinstallationen mit
korrekt eingehaltener Riemenspannung.

7.3 Allgemeiner Reibungsbeiwert p flr unterschiedliche
Materialien

Stahlauf Stahl  Statische Reibung (trocken) po=0,12-0,6

Gleitreibung (trocken) po=0,08-0,5

Statische Reibung (fettgeschmiert) po=0,12-0,35
Gleitreibung (fettgeschmiert) po =0,04-0,25
Holzauf Stahl ~ Statische Reibung (trocken) po=0,45-0,75
Gleitreibung (trocken) po =0,30-0,60
Holz auf Holz Statische Reibung (trocken) po=0,40-0,75
Gleitreibung (trocken) po =0,30-0,50

Polymer auf Holz Statische Reibung (trocken) po=0,25-0,45
Gleitreibung (trocken) po =0,25

Stahl auf Polymer Statische Reibung (trocken) po=0,40-0,45
Gleitreibung (fettgeschmiert) po=0,18-0,35

8 Allgemeine Umrechnungsfaktoren und Konstanten

8.1 Leistung [kW]

bhp x 0,746 Kilowatt (kW)
PS x 0,7355 Kilowatt (kW)
kpm/s x0,0981  Kilowatt (kW)
kcal/s x 4,1868  Kilowatt (kW)
8.2 Drehmoment (Moment) [Nm]
kgf-m x 9,81 Newtonmeter (Nm)
bf-inx0,1129  Newtonmeter (Nm)
Ibf-ft x 1,36 Newtonmeter (Nm)
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8.3 Kraft[N]

Kgf x 9,81 Newton (N)
Ibf x 4,45 Newton (N)
Kp x 9,81 Newton (N)
(Kp = Kilopond)

8.4 Druck und Belastung (MN/m?2 oder N/mm2)
Pascal (Pa) 102 N/m?2
lb/in2 x 6,895 x 103 Newton pro Meter? (N/m2)

8.5 Geschwindigkeit [m/s]
1m/s 196,86 Feet pro Minute
fpm x 5,0797 x 103 Meter pro Sekunde (m/s)
Meilen pro Stunde (mph) 0,447 Meter pro Sekunde (m/s)

8.6 Durchfluss

11/s 0,5886 x 103 ft3/ min
1m3/s 35,3147 ft3/s
8.7 Dichte
Pound pro Zoll3 27,68 Gramm pro Zentimeter
2,768 x 104 Kilogramm pro Meter3
(kg/m3)
Tonne pro Yard3 693,6 Kilogramm pro Meter3 (kg/m3)
8.8 Gewicht
Pound (lb) 0,4536 Kilogramm (kg)
Kilogramm 2,205 Pound (Ib)
Stone 6,35 Kilogramm (kg)
Ounce (0z) 0,02835 Kilogramm (kg)
Tonne (amerikanisch) 00,9072 Tonnen (metrisch)
8.9 Energie

BTU (Britische Warmeeinheit) 1 055 Joule (J)
1 055 Newtonmeter (Nm)
0,252 Kilokalorien
0,02931 x 103 Kilowattstunden
(kwWh)
0,393 x 103 Pferdestarken pro
Stunde
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SKF Schmiersysteme

SKF kann Ihnen das richtige Ol-Spritzschmiersystem fiir spezifische Anforderungen empfehlen.

SKF ChainLube — druckluftbetriebenes Ol-Spritzschmiersystem SKF ChainlLube — druckluftloses Ol-Spritzschmiersystem

Dieses System ist am besten zur Schmierung von Ketten geeignet, Geeignet zur exakten Schmierung von Kettengliedern ohne

bei denen keine Teilungsdetektion maglich ist, weil die Kette zu Anschluss an eine Druckluftversorgung. Ebenfalls geeignet ebenfalls
schnell durchlauft oder die Teilung zu klein ist (unter 50 mm). flr die Schmierung von Ketten mit mittlerer Teilung (50 his 300 mm)
Mit einem geregelten Tragerluftstrom werden kleine Mengen und einer Geschwindigkeit von weniger als 2 Teilungen pro Sekunde.

eines Schmierstoffs mit einer Viskositat von unter 400 ¢St fast
ohne Bildung von Schmierstoffnebel um die Spritzdisen an die
Schmierstellen gebracht.

Modulares und flexibles System Kompaktes System mit integrier-

zum Aufbringen von Schmier- @ ter Automatik, Pumpensystemen

stoffen mit unterschiedlicher Vis- und Behalter; einfacher und

kositdt an mehreren Schmier- : benutzerfreundlicher Einbau

punkten (normalerweise bis zu SKF Versorgung von bis zu 8 m

12 Schmierpunkte). Schmierpunkten

Das SKF ChainLube Ol-Spritzschmiersystem
kann mit einem lebensmittelvertraglichen SKF
Kettenschmierstoff flr niedrige Temperaturen
und feuchte Umgebungsbedingungen oder
mit einem anderen, lokal bereits genutzten
Schmierstoff verwendet werden.
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Reduzierter Wartungsaufwand

Mit SKF Antriebselementen und SKF Instandhaltungsprodukten
konnen Sie Ihre Anwendungen effizient montieren, schmieren,
ausrichten und pflegen.

Kettentriebe

SKF Ketten sind flr eine lange Lebensdauer optimiert. Sie werden
aus hochwertigem Stahl in Prazisionsverfahren gefertigt. In vielen
Korrosionsumgebungen lasst sich eine zusatzliche Verlangerung
der Lebensdauer durch dacrometisierte Ketten und andere Spezial-
ketten erreichen.

Einfache und genaue Wellenausrichtung

Die SKF Wellenausrichtsysteme der TKSA Reihe erreichen trotz
ihrer einfachen Bedienung einen sehr hohen Grad an Genauigkeit.

Messen, Ausrichten, Dokumentieren

Die Ausrichtung mit diesen Spezialwerkzeugen erfolgt in einem
dreistufigen Prozess. Zuerst wird die aktuelle Ausrichtung des Systems
bestimmt. Dann wird das System vertikal und horizontal korrekt
ausgerichtet. AbschlieBend wird die Ausrichtung dokumentiert. Diese
Dokumentation dient als Grundlage flir spatere Neuausrichtungen.

Merkmale

e Unkomplizierter 3-Stufen-Prozess: Messen, Ausrichten,
Dokumentieren

o Kompakte, gewichtssparende Ausfiihrung

e Schnelle und einfache Ausrichtung der Messvorrichtungen mit
Wasserwaagen

e Messungen wahlweise in Millimeter oder Zoll (erleichtert die
weltweite Verwendung)

e Robuster Werkzeug-Leichtkoffer im Lieferumfang enthalten

Verldngern Sie die Kettenlebensdauer durch SKF Olschmierstoffe

SKF Kettenole sind in drei praktischen BehaltergroRen lieferbar.
Die GroRen decken die Gblichen Anforderungen in Industrieumge-
bungen ab.

Die Kettenole sind wahlweise flr mittlere Temperaturen, fur hohe
Temperaturen und als lebensmittelvertragliche Ausfihrung (NSF H1)
erhéltlich. Als BehaltergroRen sind Aerosoldosen (400 ml), Eimer
(5 Liter) und Nachfullpacks fir die automatischen Einpunkt-
Schmierstoffgeber SKF SYSTEM 24 verflighar.
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Optimierung der Auslegung

Ein SKF Berechnungsprogramm kann Sie bei der Optimierung
von Kettentrieben unterstltzen. Das Programm wahlt anhand
der Anwendungsdaten die effizienteste und kostenglnstigste
Losung aus. Sie finden das Programm auf www.skfptp.com

unter Werkzeuge > Web Tools.

Kettentriebe
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Das Programm zeigt
lhnen mehrere
Lésungsmaglichkeiten
an, die Sie nach
bestimmten Kriterien
sortieren konnen

(z.B. Preis).

Die ausgewdhlte
Losung wird hier ange-
zeigt. Sie konnen
Jederzeit eine andere
Lésung auswdahlen.

> <« — Hier werden die

Details angezeigt
(z.B. Abmessungen).
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SKF — Kompetenz fur
Bewegungstechnik

SKF entwickelte sich
aus einer einfachen,
aber gut durchdach-
ten Losung flr ein
Fluchtungs-
fehlerproblem in ei-
ner schwedischen
Textilfabrik und 15
Mitarbeitern im
Jahre 1907, zu
einer weltweit fihrenden Unternehmens-
gruppe fur Bewegungstechnik. Mit den Jah-
ren haben wir unser umfassendes Walz-
lagerwissen auf die Kompetenzbereiche
Dichtungen, Mechatronik-Bauteile,
Schmiersysteme und Dienstleistungen
erweitert. Unser Netzwerk qualifizierter
Experten umfasst 46 000 Mitarbeiter,

15 000 Vertriebspartner, Niederlassungen
in mehrals 130 Landern und eine wach-
sende Zahl an SKF Solution Factory Stand-
orten weltweit.

Forschung und Entwicklung

Wir verfligen Uber fundiertes Praxiswissen
aus mehr als vierzig Industriebranchen, das
SKF Mitarbeiter vor Ort bei unseren Kunden
sammeln konnten. Wir arbeiten Hand in
Hand mit weltweit fihrenden Experten und
Partner-Universitaten, die Grundlagenfor-
schung und Entwicklungsarbeit in den Fach-

In einer SKF Solution Factory stellt SKF ihren Kunden vor Ort Fachwissen und
Fertigungskompetenz fiir maBgeschneiderte Losungen und Dienstleistungen

zur Verflgung.

gebieten Tribologie, Zustandstiberwachung,
Anlagenmanagement und theoretische La-
gergebrauchsdauer leisten. Kontinuierliche
Investitionen in Forschung und Entwicklung
unterstitzen unsere Kunden dabei, ihre
marktfiihrende Stellung in den jeweiligen
Branchen zu halten.

Wir stellen uns auch den schwierigsten
Herausforderungen

Mit der richtigen Mischung aus fachlichem
Know-how und wertvoller Erfahrung sowie
einer eingehenden Kenntnis, wie sich unse-
re Kerntechnologien erfolgreich kombinieren
lassen, entwickeln wir innovative Losungen,
die auch anspruchsvollsten Herausforde-
rungen gerecht werden. Wir arbeiten eng
mit unseren Kunden Uber die gesamten
Maschinen- und Anlagenzyklen zusammen
und verhelfen ihnen so zu einem rentablen
und nachhaltigen Wachstum.

Wir arbeiten fiir eine nachhaltige Zukunft

Seit 2005 arbeitet SKF mit Nachdruck
daran, die Belastung der Umwelt durch die
eigenen Fertigungs- und Vertriebsaktivi-
taten zu reduzieren. Dies betrifft auch die
Aktivitaten unserer Zulieferer. Mit dem neu-
en SKF BeyondZero Portfolio an Produkten
und Dienstleistungen lassen sich die Ener-
gieeffizienz steigern, Energieverluste redu-
zieren und neue Technologien fiir die Nut-
zung von Wind-, Sonnen- und Gezeiten-
energie entwickeln. Durch diese kombinierte
Vorgehensweise reduzieren wir nicht nur die
negativen Umweltauswirkungen unserer
eigenen Aktivitaten, sondern auch die
unserer Kunden.

In Zusammenarbeit mit den SKF IT- und Logistiksystemen sowie den Anwen-
dungsexperten bieten SKF Vertragshdndler ihren Kunden weltweit ein leis-
tungsstarkes Mix aus Produkt- und Anwendungswissen an.




Unser Wissen - |hr Erfolg

SKF Lifecycle-Management ist die Art und Weise, wie wir unsere
Technologieplattformen und Dienstleistungen integrieren und sie
auf jeder Stufe im Lebenszyklus einer Maschine anwenden, damit
unsere Kunden erfolgreicher, nachhaltiger und profitabler

arbeiten konnen.

Wir arbeiten intensiv mit unseren Kunden
zusammen

Mit SKF Produkten und Dienstleistungen
konnen unsere Kunden ihre Produktivitat
steigern, Instandhaltungsarbeiten mini-
mieren, eine hohere Energie- und Res-
sourceneffizienz erzielen und die Ge-
brauchsdauer und Zuverlassigkeit ihrer
Maschinenkonstruktionen optimieren.

Innovative Losungen

Ganz gleich, ob Linear- oder Drehbewegung
oder beides kombiniert, SKF Ingenieure un-
terstltzen Sie wahrend jeder Lebenszyklus-
phase der Maschine bei der Verbesserung
der Leistung. Dieser Ansatz ist nicht auf Ein-
zelkomponenten wie Lager oder Dichtungen
beschrankt. Er bezieht sich auf die Gesamt-
anwendung und das Zusammenspiel der
einzelnen Komponenten.

Optimierung und Uberpriifung der
Ausfiihrung

SKF optimiert gemeinsam mit lhnen beste-
hende oder neue Konstruktionsentwrfe.
Dabei verwenden wir eine eigene 3D-Simu-
lationssoftware als virtuellen Priifstand fur
die Funktionseignung des Designs.
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Lager und Lagereinheiten

SKF ist ein weltweiter Marktfiihrer bei der Kon-
struktion, Entwicklung und Fertigung von Hoch-
leistungslagern, Gelenklagern, Lagereinheiten und
Gehdusen.

Instandhaltung von Maschinen und Anlagen
SKF Zustandsiiberwachungssysteme und der SKF
Instandhaltungsservice unterstitzen Sie dabei,
ungeplante Stillstandszeiten auf ein Minimum zu
reduzieren, Ihre Betriebseffizienz zu verbessern
und die Wartungskosten zu senken.

Dichtungslésungen

SKF bietet Standarddichtungen sowie kundenspe-
zifische Dichtungslosungen an. Das Ergebnis sind
ldngere Betriebszeiten, eine hohere Maschinenzu-
verldssigkeit, geringere Reibungs- und Leistungs-
verluste und eine verldngerte Schmierstoff-
Gebrauchsdauer.

Mechatronik-Bauteile

SKF Fly-by-Wire-Systeme flr Verkehrsflugzeuge
und SKF Drive-by-Wire-Systeme fiir Offroadfahr-
zeuge, Landmaschinen und Gabelstapler ersetzen
schwere mechanische oder hydraulische Systeme
mit hohem Fett- oder Olverbrauch.

Schmierungslésungen

Von Spezialschmierstoffen bis hin zu modernsten
Schmiersystemen und Schmierungsmanagement-
Dienstleistungen helfen lhnen SKF Lasungen,
schmierungsbedingte Stillstandszeiten sowie den
Verbrauch teurer Schmierstoffe zu reduzieren.

Antriebs- und Bewegungssteuerung

Dank des umfangreichen Produktangebots von
Aktuatoren und Kugelgewindetrieben bis hin zu
Profilschienenfiihrungen finden SKF Experten ge-
meinsam mit lhnen passende Ldsungen selbst fiir
anspruchsvollste Linearfiihrungen.
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