DIE NOCKENKUPPLUNGEN
DER MIZEU-SERIEN

Freilaufkupplungen
Hohe Drehmomente - Lange Lebensdauer

TSLIBAKI



- Entwicklung der Nockenkupplungen -
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Sperrkupplung Freilaufkupplung Nockenkupplung
Die TSUBAKI Nockenkupplung ist eine Freilauf- kupplungen. TSUBAKI verfugt Gber viel Erfahrung
kupplung und ist fihrend in ihrer Klasse. Die hinsichtlich der Produktion dieser Kupplung und
Freilaufkupplung wurde urspriinglich entwickelt versorgt viele verschiedene Industriebereiche tGber
aus der Sperrkupplung, welche danach die Freilauf-  die ganze Welt. Die Nockenkupplung der MZEU-
kupplung wurde und sich letztendlich als TSUBAKI Serie nach neuesten Entwicklungen von Freilauf-
Nockenkupplung prasentierte, der Freilaufkupplung  kupplungen ist basiert auf die historisch bewahrte
ahnlich. Die TSUBAKI Nockenkupplung sorgt fur europaische Herstellungsweise der Freilauf-
eine langere Lebensdauer von dem Kupplungs- kupplung.
mechanismus als andere Typen der Freilauf-
Basistyp
-

E3-Drehmomentarm
-

“".

E4-VerschluBdeckel

E2-Flansch




- Nockenkupplungen der MZEU-Serien -

. Innenring

. AuBenring

. Nocke

. Feder

. Lager

. Seitenplatte
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Abmessungen und Leistungen

Drehmom| Max. Uberholdrehzahl Sperrmoment | Bohrung B L Gewicht

Modell vermdgen UpM Keilnut A C D B B G H-J K
N.m Innenring | AuBenring N.m H7 h7 C Kg

MZEU 12 60 2.000 1.000 0,20 12 4x1,8 42 62 20 51 42 20 27 3-05,5 - 0,5 0,5
MZEU 15 100 1.800 900 0,20 15 5x2,3 52 68 28 56 47 25 32 3-M5 8 0,8 0,8
MZEU 20 245 1.600 700 0,29 20 6x2,8 57 75 34 64 55 30 39 4-M5 8 0,8 1,2
MZEU 25 425 1.600 600 0,33 25 8x3,3 60 90 35 78 68 40 40 4-M6 10 1,0 1.8
MZEU 30 735 1.500 500 0,39 30 8x3,3 68 100 43 87 75 45 48 6-M6 10 1,0 2,6
MZEU 35 1.015 1.400 300 0,49 35 10x3,3 74 110 45 96 80 50 51 6-M6 12 1,0 32
MZEU 40 1.350 1.400 300 0,59 40 12x3,3 86 125 53 108 90 55 59 6-M8 14 15 48
MZEU 45 1.620 1.400 300 0,69 45 14x3,8 86 130 53 12 95 60 59 8-M8 14 15 6,2
MZEU 50 2.070 1.300 250 0,79 50 14x3,8 94 150 64 132 110 70 72 8-M8 14 15 82
MZEU 55 2.400 1.300 250 0,88 55 16x4,3 104 160 66 138 115 75 72 8-M10 16 2,0 9,5
MZEU 60 2.950 1.200 250 0,98 60 18x4,4 14 170 78 150 125 80 89 | 10-M10 16 2,0 12,3
MZEU 70 4.210 1.100 250 1,27 70 20x4,9 134 190 95 165 140 90 108 | 10-M10 16 2,5 18,1
MZEU 80 5.170 800 200 1,38 80 22x5,4 144 210 100 185 160 105 108 | 10-M10 16 25 23,1
MZEU 90 12.000 450 150 4,70 90 25x5,4 158 230 115 206 180 120 125 [ 10-M12 | 20 3,0 28,1
MZEU100 | 17.600 400 130 5,39 100 28x6,4 182 270 120 240 210 140 131 | 10-M16 | 24 3,0 46,3
MZEU130 | 24.500 320 110 6,76 130 32x7,4 212 310 152 278 240 160 168 | 12-M16 | 24 3,0 70,2
MZEU150 | 33.800 240 80 8,13 150 36x8,4 246 400 180 360 310 200 194 | 12-M20 | 32 4,0 146,3

Einbau und Anwendung

Die Modellnummern MZEU12 ~ MZEU80
sind vorgefettet und Schmierung ist
nicht erforderlich. Der Betriebs-
temperaturbereich liegt zwischen minus
40°C und plus 40° C.

Bei den Modellnummern MZEU 90 ~
MZEU 150 ist Olschmierung erforderlich.
(Wir verweisen auf Schmierung und
Wartung)

Die Modellnummern MZEU 12 ~ MZEU
80 Antriebsrader und andere Drehmo-
ment-Ubertragungsfaktoren kénnen
angewendet werden mit dem Standard-
flansch. Zum Einbau verweisen wir nach
Beispiel 1.

Wir empfehlen eine Wellentoleranz von
H7 gemafB DIN 6885.1 Keilnut ist Stan-
dard.

Wir empfehlen eine Toleranz von E H7
far das Antriebsrad und andere Ersatz-
teile.

Reinigen Sie die Oberfldche von beiden
Enden des AuBenringes und die
Kontaktoberflachen des Flansches, des

Einbau Beispiel 1

Antriebrades, sowie auch die anderen
Teile.

6. Fur die Modellnummern MZEU 90 ~

MZEU 150 bringen Sie die Klebe-
dichtung an der Oberflache des Auf3en-
ringes an beiden Enden an.

7. Uberprifen Sie die Rotationsrichtung.
8. Wenn Sie die Standardflanschen,

Antriebsrader und andere Apparatur an
die Kupplung einbauen, montieren Sie
diese um die Lager und schrauben Sie
die Bolzen in beide Enden des AuBBen-
ringes.

9. Beim Einbau des Flansches, sowie des

Antriebrades an der gegentbergestell-
ten Seite, kann die Rotationsrichtung
geadndert werden.

10. Wenn Sie die Kupplung auf der Welle
befestigen, Uben Sie Druck aus auf den
Innenring, jedoch nie auf den AuBen-
ring.

11.Far Hochstschaltanwendungen (mehr
als 50 p/M) ist eine verstarkte Feder zu
empfehlen.



- Nockenkupplungen der MZEU-Serien E1+E2 -

1. Innenring

2. AuBenring

3. Nocke

4. Feder

5. Lager

6. Seitenplatte

7. E1 Flansch

8. E2 Flansch

9. Sechskanthohl-

bolzen
10. Befestigungs-
schraube
Abmessungen und Leistungen
Drehmom.| Max. Uberholdrehzahl Sperrmoment [ Bohrung B L Gewicht
Modell vermdgen UpM Keilnut A Br C Dr F M N 0-P
N.m Innenring | AuBenring N.m H7 h7 C Kg

MZEU 12 E1+E2 60 2.000 1.000 0,20 12 41,8 4 | 62 | 8 | 20| 72 | 20 |05 |10 | 57 3-05,5 1,1
MZEU 15 E1+E2 100 1.800 900 0,20 15 5x2,3 52 | 68 | 92| 28 | 78 | 25 [ 08 [110 | 57 3-05,5 1,5
MZEU 20 E1+E2 245 1.600 700 0,29 20 6x2,8 57 | 75 | 98 | 34 | 8 | 30 |08 [105 | 57 4-@5,5 1,9
MZEU 25 E1+E2 425 1.600 600 0,33 25 8x3,3 60 90 118 35 104 40 1,0 [ 11,5 6,8 4- 06,6 29
MZEU 30 E1+E2 735 1.500 500 0,39 30 8x3,3 68 100 128 43 114 45 1,0 [ 11,5 6,8 6- 06,6 4,0
MZEU35E1+E2 [ 1.015 1.400 300 0,49 35 10x3,3 74 | 110 | 140 | 45 [ 124 | 50 | 1,0 [135 | 68 6- 06,6 52
MZEU40E1+E2 |  1.350 1.400 300 0,59 40 12x3,3 8 | 125 | 160 | 53 [ 142 | 55 | 1,5 [155 | 9,0 6- 09,0 7.9
MZEU4SE1+E2 | 1.620 1.400 300 0,69 45 14x3,8 8 | 130 | 165 53 | 146 | 60 | 15 | 155 | 9,0 8- 09,0 9.3
MZEUS0E1+E2 [  2.070 1.300 250 0,79 50 14x3,8 94 | 150 | 185 | 64 [ 166 | 70 | 1,5 [ 140 | 9,0 8-29,0 | 117
MZEUS5E1+E2 |  2.400 1.300 250 0,88 55 16x4,3 104 | 160 | 204 | 66 | 182 | 75 | 20 | 180 | 11,0 8-011,0 | 153
MZEU 60 E1+E2 |  2.950 1.200 250 0,98 60 18x4,4 114 [ 170 [ 214 | 78 | 192 | 80 | 20 | 170 | 11,0 | 10-011,0 | 17,7
MZEU70E1+E2 |  4.210 1.100 250 1,27 70 20x4,9 134 | 190 | 234 | 95 [ 212 | 90 | 25 [185 [11,0 | 10-011,0 | 255
MZEUSOE1+E2 [ 5.170 800 200 1,38 80 22x5,4 144 | 210 | 254 | 100 | 232 [ 105 | 25 [21,0 [11,0 | 10-011,0 | 332
MZEU 90 E1+E2 | 12.000 450 150 4,70 90 25x5,4 158 | 230 [ 278 | 115 | 254 | 120 | 3,0 | 205 |130 | 10-0140 | 383
MZEU100E1+E2 [ 17.600 400 130 539 100 28x6,4 182 | 270 | 335 120 | 305 140 3,0 [ 300 (180 10-018,0 68,8
MZEU130 E1+E2 | 24.500 320 110 6,76 130 32x7,4 212 | 310 | 380 | 152 | 345 [ 160 | 30 [290 [180 | 120180 | 982
MZEU150 E1+E2 | 33.800 240 80 8,13 150 36x8,4 246 | 400 | 485 180 | 445 | 200 40 | 320 | 220 12-922,0 | 1982

1. Die Modellnummern MZEU12 ~
MZEUS80 sind vorgefettet und Schmie-

rung ist nicht erforderlich. Der

Betriebstemperaturbereich liegt
zwischen minus 40°C und plus 40° C.
Bei den Modellnummern MZEU 90 ~
MZEU 150 ist Olschmierung erforder-
lich. (Wir verweisen auf Schmierung

und Wartung)

2. Wir empfehlen eine Wellentoleranz
von H7 gemaB DIN 6885.1 Keilnut ist

Standard.

3. Wir empfehlen eine Toleranz von H7
oder H8 fur Antriebsrader, Zahnrader

und andere Pafteile.

4. Die Kupplung wird geliefert mit dem
Basistyp Nockenkupplung, E1 Flansch
und E2 Flansch als getrennte Einzeltei-

le.

5. Reinigen Sie die Oberflache der beiden
Enden des AuBenringes und die
Kontaktoberflachen der Flanschen.

6. Fur die Modellnummern MZEU 90 ~
MZEU 150 bringen Sie die Klebe-

Einbau und Anwendung

Einbau Beispiel 2

10.

11

dichtung an der Oberflache des
AuBenringes an beiden Enden an.
Uberprifen Sie die Rotationsrichtung
und befestigen Sie die E1 und E2
Flanschen an die Kupplung.

Wenn Sie die Antriebsrader, Zahnrader
und andere Apparatur an die Kupp-
lung eingebaut haben, montieren Sie
diese an der Oberflache des AuBen-
ringes und schrauben Sie die Bolzen in
den E1 Flansch.

Beim Einbau des Flansches, sowie des
Antriebrades an der gegentbergestell-
ten Seite, kann die Rotationsrichtung
geandert werden.

Wenn Sie die Kupplung auf der Welle
befestigen, Gben Sie Druck aus auf den
Innenring, jedoch nie auf den AuBen-
ring.

.Far Hoéchstschaltanwendungen (mehr

als 50 p/M) ist eine verstarkte Feder zu
empfehlen




- Nockenkupplungen der MZEU- Serien E2 + E3 -

1. Innenring
2. AuBenring
3. Nocke

4. Feder

5. Lager

6. Seitenplatte
7. E2 Flansch
8. E3 Drehmomentarm
9. Stangenwelle

10. Befestigungsschraube
11. Sechskanthohlbolzen
12. Befestigungsschraube

Abmessungen und Leistungen

Drehmom.| Max. Uberholdrehzahl Sperrmoment [ Bohrung B L Gewicht

Modell vermégen UpM Keilnut A F M1 Q R S T

N.m Innenring | AuBenring N.m H7 h7 C Kg
MZEU 12 E2+E3 60 2.000 1.000 0,20 12 4x1,8 42 62 20 0,5 13 44 59 10 10 1,0
MZEU 15 E2+E3 100 1.800 900 0,20 15 5x2,3 52 68 25 0,8 13 47 62 10 10 1.4
MZEU 20 E2+E3 245 1.600 700 0,29 20 6x2,8 57 75 30 0,8 15 54 72 12 1 1.8
MZEU 25 E2+E3 425 1.600 600 0,33 25 8x3,3 60 90 40 1,0 18 62 84 16 14 2,7
MZEU 30 E2+E3 735 1.500 500 0,39 30 8x3,3 68 100 45 1,0 18 68 92 16 14 4.1
MZEU 35 E2+E3 1.015 1.400 300 0,49 35 10x3,3 74 110 50 1,0 22 76 102 20 18 5,1
MZEU 40 E2+E3 1.350 1.400 300 0,59 40 12x3,3 86 125 55 1,5 22 85 12 20 18 74
MZEU 45 E2+E3 1.620 1.400 300 0,69 45 14x3,8 86 130 60 1,5 26 90 120 25 22 9,1
MZEU 50 E2+E3 2.070 1.300 250 0,79 50 14x3,8 94 150 70 1.5 26 102 135 25 22 11,6
MZEU 55 E2+E3 2.400 1.300 250 0,88 55 16x4,3 104 160 75 2,0 30 108 142 32 25 14,6
MZEU 60 E2+E3 2.950 1.200 250 0,98 60 18x4,4 14 170 80 2,0 30 12 145 32 25 17,0
MZEU 70 E2+E3 4.210 1.100 250 1,27 70 20x4,9 134 190 90 2,5 35 135 175 38 30 254
MZEU 80 E2+E3 5.170 800 200 1,38 80 22x5,4 144 210 105 2,5 35 145 185 38 30 32,6
MZEU 90 E2+E3 | 12.000 450 150 4,70 90 25x5,4 158 230 120 3,0 45 155 205 50 40 38,9
MZEU100 E2+E3 | 17.600 400 130 5,39 100 28x6,4 182 270 140 3,0 45 180 230 50 40 65,2
MZEU130 E2+E3 | 24.500 320 110 6,76 130 32x7.4 212 310 160 3,0 60 205 268 68 55 97,3
MZEU150 E2+E3 | 33.800 240 80 8,13 150 36x8,4 246 400 200 4,0 60 255 325 68 55 | 191,4

Einbau und Anwendung

Die Modellnummern MZEU12 ~
MZEU80 sind vorgefettet und
Schmierung ist nicht erforderlich. Der
Betriebstemperaturbereich liegt
zwischen minus 40°C und plus 40° C.
Bei den Modellnummern MZEU 90 ~
MZEU 150 ist Olschmierung erforder-
lich. (Wir verweisen auf Schmierung
und Wartung).

Wir empfehlen eine Wellentoleranz
von H7 geméaB DIN 6885.1 Keilnut ist
Standard.

Die Kupplung wird geliefert mit dem
Basistyp Nockenkupplung, E2 Flansch
und E3 Drehmomentarm als getrenn-
te Einzelteile.

Reinigen Sie die Oberflache des
AuBenringes an beiden Enden und
die Kontaktoberflachen des E2
Flansches und des E3 Drehmoment-
armes.

Fur die Modellnummern MZEU 90 bis
MZEU 150 bringen Sie die Klebe-
dichtung an der Oberflache des

Einbau Beispiel 3

AuBenringes an beiden Enden an.
Uberprifen Sie die Rotationsrichtung
und befestigen Sie den E2 Flansch
und den E3 Drehmomentarm an die
Kupplung.

Beim Einbau des Flansches, sowie des
Antriebrades an der gegeniberge-
stellten Seite, kann die Rotations-
richtung gedndert werden.

Wenn Sie die Kupplung auf der Welle
befestigen, Uben Sie Druck aus auf
den Innenring, jedoch nie auf den
AuBenring.

Fir Héchstschaltanwendungen (mehr
als 50 p/M) ist eine verstarkte Feder
zu empfehlen.




- Nockenkupplungen der MZEU-Serien E3+E4 -

1
2
3
4
5
6
7

. Innenring 8. E4 VerschluBdeckel

. AuBenring 9. Stangenwelle

. Nocke 10. Befestigungsschraube
. Feder 11. Sechskanthohlbolzen
. Lager 12. Befestigungsschraube

. Seitenplatte
. E3 Drehmomentarm
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Abmessungen und Leistungen
Drehmom.| Max. Uberholdrehzahl Sperrmoment [ Bohrung B L Gewicht

Modell vermdgen UpM Keilnut A Ac [? M1 Q R S T u

N.m Innenring | AuBenring N.m H7 h7 C Kg
MZEU 12 E3+E4 60 2.000 1.000 0,20 12 4x1,8 42 53 62 20 05 | 135 44 59 10 10 6 1,0
MZEU 15 E3+E4 100 1.800 900 0,20 15 5x2,3 52 68 68 25 08 | 135 47 62 10 10 10 15
MZEU 20 E3+E4 245 1.600 700 0,29 20 6x2,8 57 73 75 30 08 | 150 54 72 12 " 10 2,0
MZEU 25 E3+E4 425 1.600 600 0,33 25 8x3,3 60 76 90 40 1,0 [ 19,0 62 84 16 14 10 2,9
MZEU 30 E3+E4 735 1.500 500 0,39 30 8x3,3 68 84 | 100 45 1,0 [ 19,0 68 92 16 14 10| 43
MZEU 35 E3+E4 1.015 1.400 300 0,49 35 10x3,3 74 92 110 50 10 | 220 76 102 20 18 12 53
MZEU 40 E3+E4 1.350 1.400 300 0,59 40 12x3,3 86 105 125 55 15| 220 85 112 20 18 12 78
MZEU 45 E3+E4 1.620 1.400 300 0,69 45 14x3,8 8 | 105 | 130 60 15 | 250 90 | 120 25 22 122 96
MZEU 50 E3+E4 2.070 1.300 250 0,79 50 14x3,8 94 13 150 70 1,5 | 250 102 135 25 22 12| 121
MZEU 55 E3+E4 2.400 1.300 250 0,88 55 16x4,3 104 | 126 | 160 75 2,0 | 300 | 108 | 142 32 25 15 | 152
MZEU 60 E3+E4 2.950 1.200 250 0,98 60 18x4,4 114 137 170 80 2,0 | 30,0 112 145 32 25 15| 17,7
MZEU 70 E3+E4 4.210 1.100 250 1,27 70 20x4,9 134 158 190 90 2,5 | 350 135 175 38 30 16 | 26,5
MZEU 80 E3+E4 5.170 800 200 1,38 80 22x5,4 144 168 | 210 105 25| 350 145 185 38 30 16 | 33,6
MZEU 90 E3+E4 | 12.000 450 150 4,70 90 25x5,4 158 192 | 230 120 3,0 | 450 155 205 50 40 16 | 39,0
MZEU100 E3+E4 | 17.600 400 130 5,39 100 28x6,4 182 217 270 140 3,0 | 450 180 | 230 50 40 16 | 67,4
MZEU130 E3+E4 | 24.500 320 110 6,76 130 32x7,4 212 | 250 | 310 | 160 | 3,0 | 60,0 | 205 | 268 68 55 18 | 100,2
MZEU150 E3+E4 | 33.800 240 80 8,13 150 36x8,4 246 | 286 | 400 | 200 | 4,0 | 60,0 | 255 | 325 68 55 20 [ 194,8

Einbau und Anwendung

Die Modellnummern MZEU12 ~
MZEU80 sind vorgefettet und
Schmierung ist nicht erforderlich. Der
Betriebstemperaturbereich liegt
zwischen minus 40°C und plus 40° C.
Bei den Modellnummern MZEU 90 ~
MZEU 150 ist Olschmierung erforder-
lich. (Wir verweisen auf Schmierung
und Wartung).

Wir empfehlen eine Wellentoleranz
von H7 gemaB DIN 6885. 1 Keilnut ist
Standard.

Die Kupplung wird geliefert mit dem
Basistyp Nockenkupplung, E3
Drehmomentarm, und E4 VerschluB-
deckel als getrennte Einzelteile.
Reinigen Sie die Oberflache von
beiden Enden des AuBenringes und
die Kontaktoberflache des E3
Drehmomentarmes und des E4 A
VerschluBdeckels.

Fur die Modellnummern MZEU 90 bis
MZEU 150 bringen Sie die Klebe-
dichtung an der Oberflache des

Fettschmierung
von MZEU12 bis MZEU80

10.

Einbau Beispiel 4

AuBenringes an beiden Enden an.

6. Uberprifen Sie die Rotationsrichtung
und befestigen Sie den E3
Drehmomentarm an die Kupplung.

7. Beim Einbau des Flansches, sowie des
Antriebrades an der gegenuberge-
stellten Seite, kann die Rotations-
richtung geédndert werden.

8. Wenn Sie die Kupplung auf der Welle
befestigen, Gben Sie Druck aus auf
den Innenring, jedoch nie auf den
AuBenring.

9. Fur die Modellnummern MZEU 12 ~

MZEU 80 befestigen Sie die Endplatte

mit den Bolzen, ehe Sie den E4

VerschluBdeckel auf die Kupplung

montieren. Zum Einbau verweisen

wir nach Beispiel 4.

Fur die Modellnummern MZEU 90 ~

MZEU 150 befestigen Sie die Pak-

kung, sowie die Endplatte, wéahrend

Sie Sicherungsunterlagenscheiben

und Bolzen anwenden ehe Sie den

VerschluBdeckel montieren. Zum



- Schmierung und Wartung -

Die Modellnummern MZEU12 ~ MZEUS80 sind vorgefettet und Schmierung ist nicht erforderlich.
Der Betriebstemperaturbereich liegt zwischen minus 40°C und plus 40° C.
Bei den Modellnummern MZEU 90 ~ MZEU 150 ist Olschmierung erforderlich.

Zu empfehlende Schmiermittel fiir die Modellnummern MZEU 12 ~ MZEU 80

Umgebungstemperatur

Ol- Gesellschaft 5°C-+40°C 40°C ~ + 40° C

Esso Beacon 2 Beacon 325

Mobil Mobilux Grease No. 2 Mobil temp SHC 100

Shell Alvaria Grease No. 2 Alvaria Grease RA

BP Energrease LS2 Energrease LT2

Total Multis 2 Aerogrease 22
Bemerkung: Schmiermittel mit EP-Zusatzen durfen nicht angewendet werden.

E1- E4 Moglichkeiten werden zum Einbau geliefert mit Bolzen und Fullnippel.

Zu empfehlendes Ol fiir die Modellnummern MZEU 90 ~ MZEU 150

Umgebungstemperatur
Ol- Gesellschaft -10°C ~ +30° C +30°C ~ +50°C
Esso Telesso 32, Essolub D-3 10W, ATF Devon Essolub D-3 30
Mobil ATF 220, Delvac 1310, DTE QOil light Delvac 1330
shell Dexron Il, Rimula CT Oil 10W Rimulla CT oil 20W/20, 30
Shell Clavus Oil 17, Rotella S Oil 10W Rotella S Oil 20wW/20, 30
BP BP Energol THB32 -
Gulf Harmony 32, Veritas SD10 Veritas SD30
Bemerkung: Schmiermittel mit EP-Zusatzen dirfen nicht angewendet werden.
Gehause (Basistyp) wird geliefert mit Klebedichtung.
Olschmierung Olstand
Verwendungsbereich der Klebedichtung Darstellung zu Erklarung des Schmierungsverfahrens
von MZEU 90 bis MZEU 100 von MZEU 130 bis MZEU 150

o — Olpackung

o Olstopfen Olstopfen

Anlaufscheibe

Uber- : L Uber-
prufungs- 2 prafungs-

— : stopfen stopfen
| .. X .
e Verwendungsbereich der Sicherungsverbindung =~ (Uberprifung (Uber-
—_— i des prafung
Einbau Beispiel 5 AblaBstopfen Olstandes) AblaBstopfen des

von MZEU 90 bis MZEU 150 Olstandes)

1. Verwenden Sie eine geeignete Olmenge vor Gebrauch.
2. Im Allgemeinen missen Sie die Schmieréimenge der Mitte der Welle ausgleichen wegen Uber- oder Riicklauf.
3. Der E2 Flansch hat drei Stopfen. Der E4 VerschluBdeckel hat einen groBen Stopfen fur Olzufiigung und zwei kleine Stopfen zur Uberprifung und Ablassung.
4. Der eine Stopfen wird an der Oberseite angebracht und der andere an der Unterseite. Die Mitte eins muB der Mitte der Welle ausgeleichen.
5. Figen Sie Ol der Kupplung zu bis diese von dem Uberpriifungsstopfen tiberlauft. Nach einigen Minuten fiigen Sie mehr Ol zu und dberprifen Sie den
Uberlauf nochmals.
Wartung
Modell Schmiermittel Wartung
MZEU 12 ~ MZEU 80 Schmierfett Vom Flllnippel des Flansches, Drehmomentarms sowie
VerschluBdeckels fligen Sie um die drei Monate Schmierfett zu.
MZEU 90 ~ MZEU 150 Ol Anfangs Olwechsel nach 10 Stunden Betriebsdauer.
Wechseln Sie danach um die 3 Monate das Ol. Ein Olwechsel
wird in einer schmutzigen Umgebung jeden Monat empfohlen




- Warnung -

Befolgen Sie die folgenden Empfehlungen um Sachschaden und
Schaden an Personen zu vermeiden:

. Alle Férderanlagen mussen in Ubereinstimmung mit den Vorschriften von ANSI/ASME B 15.1-1996
und/oder ANSI/ASME B 20.1-1993 entsprechend geschiitzt sein. Wenn Anderungen in den Bestimmun-
gen publiziert werden, sind die Schutzmassnahmen zu erganzen.

. Immer den Hauptschalter (Strom) ausschalten, falls Sie Teile an der Anlage ersetzen, Schmierung oder
andere Service-Arbeiten vornehmen, wo Ricklaufsperren eingebaut sind.

. Beim Ein- oder Ausbau von Rucklaufsperren sind die Augen zu schiitzen. Tragen Sie eine Schutzbrille,
Schutzkleider, Handschuhe und Sicherheitsschuhe.
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